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1. Denna ansokan

Stora Enso AB, Skoghalls Bruk ingar i Stora Enso-koncernen och har
verksamhet i Skoghall och Forshaga. Det &r verksamheten i Skoghall som
har berdrs. | Forshaga bedrivs verksamhet med beldggning av kartong,
vilken &r helt separat fran verksamheten i Skoghall. Verksamheten i
Forshaga &r en C-verksamhet och bedrivs med stéd av anmalan.

Verksamheten i Skoghall &r den stora verksamheten. Har sker tillverkning
av sulfatmassa och CTMP med kartong som slutprodukt. En karta 6ver
Skoghall visas i bilaga 1.

Ansodkan omfattar anlaggande av nytt sulfatkokeri, ny biobransleeldad
mesaugn, ny kausticering, utbyggd indunstning och sodapanna, ny turbin,
ny torkmaskin for torkning av sulfatmassa samt produktionshéjande
atgarder pa KM8. Avloppsvattenreningen kommer ocksa att kompletteras
med utdkad kapacitet i de biologiska stegen.

Bolaget yrkar att fa 6ka produktionen av kartong fran
900 000 Arston till 1 000 000 arston och sulfatmassa fran 400 000 arston till
800 000 arston, varav maximalt 510 000 arston blekt.

Produktionskapaciteten for CTMP kommer inte att 6ka, utan ligger kvar pa
320 000 arston, varav max 200 000 arston far blekas.

En narmare redogdrelse for géllande tillstand med tillhdrande villkor och
delegationer kommer att inkluderas i sjalva ansokan.

2. Lokalisering

Bolagets verksamhet i Skoghall ar belédgen pa en udde i Vénern, se karta i
bilaga 1. Den aktuella produktionsokningen och de nya anldggningarna
kommer att lokaliseras pa befintligt fabriksomrade, enligt fabrikslayout
nedan. Se dven bilaga 2.

Bild 2.1 Framtida fabrik (se storre bild i bilaga 2)
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Nagon annan lokalisering for produktionsokningen och de nya
anlaggningarna har inte 6vervagts, da en sadan atgard ar uppenbart
ekonomiskt orimlig och skulle inte heller leda till nagra miljomassiga
fordelar. De planerade atgarderna ar direkt kopplade till befintliga delar av
nuvarande verksamhet.

Nollalternativet &r att ingen av de ansokta atgarderna kommer till
genomforande. Med nuvarande miljétillstand betyder det att
sulfatmassaproduktionen maste sankas till 380 000 arston den 21/10-2022,
enligt miljotillstand M 4008 — 16. Det betyder att kartongproduktionen i
hogre grad kommer att baseras pa inkopt massa.

3. Teknisk beskrivning av verksamheten
(befintlig)

3.1. Fiberlinjen i sulfatmassafabriken

3.1.1.  Allmant

Tillverkning av oblekt sulfatmassa sker i en kontinuerlig kokare.
Vedravaran ar en blandning av gran och tall och baseras huvudsakligen pa
rundved som barkas och huggs i renseriet. En normal férdelning av
vedravara ar 60 % gran och 40 % tall.

3.1.2. Status

Renseri: Idrifttaget 2012 och relativt modernt med mycket god status.
Kapacitet anpassad for dagens CTMP- och sulfatmassaproduktion men med
planerad mojlighet for expansion.

Kokeri och sileri samt oblekt massalinje: Utrustning idrifttagen mellan
1960-2020, dvs. utbyggt och moderniserat i olika etapper i takt med att
produktionen succesivt har okat. Status idag varierar fran mindre god till
god. Nuvarande kokare, idrifttagen 1969, beddéms idag maximalt utnyttjad
med nuvarande kokarskal, vilket paverkar verkningsgrad for energi negativt.
Succesivt 6kad produktion ger lagre uppehallstid, vilket kraver hogre
koktemperatur. Kapaciteten &r inte anpassad till dagens kartongproduktion,
vilket medfor ett relativt stort behov av inkdpt massa.

Syrgasdelignifiering och blekeri samt blekt massalinje: Forblekeri med
inledande syrgasblekning med kringutrustning togs i drift under bérjan av
1990-talet och har god status. Blekeriet togs i drift 1997 och ar relativt
modernt med god status. Kapaciteten &r dock inte anpassad till dagens
kartongproduktion.

Kemikalieberedning: Ny kemikalieberedning togs i drift 2017 och &r
modern med mycket god status. Kapaciteten &r anpassad till dagens
massaproduktion.

3.1.3. Renseri

Renseriet, som togs i drift 2012, bestar i huvudsak av en barktrumma, tva
huggar och tre silos for flislagring. Inkommande rundved laggs pa en
upptiningstransportor dar veden tvéttas. Varmvatten tillférs efter behov for
att underlatta barkningen i trumman. Som varmande medium anvands
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hetvatten som tas fran fabrikens sekundarvarmesystem. Efter trumman finns
tva huggar, en for sulfatflis och en for CTMP-flis. Den barkade veden styrs
till respektive hugg for att forsorja fabrikerna med flis. Fordelen med tva
huggar ar att fliskvaliteten kan skraddarsys till respektive process.

Nedanstaende bild visar schematiskt hur barkningsprocessen gar till.
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Bild 3.1 Schematisk bild 6ver barkningen i dagens fabrik

Fallande bark fran barktrumman pressas och fors vidare till
mottryckskraftverket for angproduktion. Barkpressvatten pumpas i en
separat ledning direkt till indunstningen for att hindra att eventuellt toxiskt
avlopp nar recipienten. Tvéttvattnet fran upptiningstransportoren leds till
sedimenteringsbassangerna B4 och B5 i externreningen. Vatten fran
vedgarden behandlas i den luftade dammen, dit det pumpas via en separat
uppsamlingsbasséng, se vidare avsnitt 3.6.3. Upp till 60 000 m® ved lagras
normalt pa vedgarden.

Flislagring sker i en silo for CTMP-flis och tva for sulfatflis. Samtliga silos
har storleken 25 000 m®. Dérifran transporteras flis av respektive kvalitet till
flissall, dar span och Gverstort avskiljs innan den prima andelen fors till
respektive fabrik. Silos visas i nedanstaende figur.
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Bild 3.2 Flislagring i renseriet
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3.1.4.  Kokeri och sileri samt oblekt massalinje

Vid flisimpregneringen fore kokprocessen anvands fran och med
hoststoppet (det arliga underhallsstoppet) 2014 farsk anga, utan innehall av
illaluktande svavelféreningar. Detta minskar risken for luktstérningar.

Efter kokaren renas sulfatmassan i sileriet med trycksilar i tva steg.

Oblekt och blekt produktionslinje ar sedan de senaste flaskhals-
elimineringarna separerade, vilket gor att den oblekta sulfatmassan kan
ledas direkt till massatvatten, utan att behdva passera syrgasblekeriet.

Nedanstaende bild visar éversiktligt hur fiberlinjen ar uppbyggd.
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Bild 3.3 Dagens fiberlinje (sulfatmassa)

Det tvéttvatten som anvénts i fabrikens fiberlinje lamnar slutligen kokeriet
for att indunstas. Pa vagen flashas luten for att effektivt ta tillvara energin.
Den flashanga som bildas leds till en angomformare for tillverkning av
farskanga och den rena angan anvands for flisbasning. Kondenserad
flashanga leds darefter, tillsammans med basningsanga, till
terpentinhanteringen, dar terpentin avskiljs.

Okondenserbara gaser fran kylare och terpentinavskiljare branns i en
destruktionsugn utrustad med skrubber. Vid driftsstopp i gasugnen
forbranns gaserna i nagon av de tva reservbrannkamrarna. Gaserna passerar
en skrubber innan forbranning for att reducera svavelinnehallet och darmed
minska SO2-utslappen fran reservbrannkamrarna. En narmare beskrivning
av gasdestruktionen finns i avsnitt 3.4.6.

Svartluten fran kokeriet leds till indunstning innan kemikalier och energi
atervinns i sodapannan och i kausticeringen, se avsnitt 3.4.5 och 3.4.8.

3.1.5. Syrgasdelignifiering och blekeri samt blekt massalinje
Vid produktion av blekt sulfatmassa pumpas massan till syrgasblekeriet dar
den forst tvattas i en tvattpress och sedan bleks i tva syrgassteg (O-O). Efter
syrgasstegen tvattas massan ytterligare i en tryckdiffusér och en
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dubbeldiffusor. Blekningen fortsétter sedan med klordioxid (D), foljt av ett
komplexbildarsteg (Q). Avslutningsvis slutbleks massan i ett trycksatt
peroxidsteg, forstarkt med syrgas (PO). Normalt leds avloppen fran D- och
Q-stegen till avlopp, medan avloppet fran PO-steget anvands som
tvattvatska pa dubbeldiffuséren. Mellan varje steg tvattas massan med
tvéattpressar.

3.1.6.  Kemikalieberedning

Klordioxiden som anvands for blekning tillverkas i kemikalieberedningen,
idrifttagen 2017. Klordioxidgasen som bildas absorberas i vatten och den
fardiga produktldsningen fors till lagringstorn innan 16sningen anvands till
blekning i blekeriet. Den nya kemikalieberedningen ar placerad i anslutning
till blekeriet, vilket betyder kortare ledningar foér pumpning av klordioxid
jamfért med tidigare. Klordioxid produceras enligt den s.k. HPA-processen,
vilket innebar att klordioxid genereras med hjélp av vateperoxid i stallet for
svaveldioxid, vilket innebar att riskerna med svaveldioxidhanteringen
elimineras och att arbetsmiljon forbattras.

Forutom klordioxid producerar kemikaliebredningen dven bisulfitlsning,
som anvands vid produktion av CTMP. Bisulfitlésning produceras utgaende
fran forbrant rasvavel i en svavelugn samt absorbtion i efterfoljande
bisulfittorn med vatten och natronlut innan den leds till lagringstorn.
Svaveldverskott fran kemikaliedtervinningen i form av bisulfitlosning fran
gaspannans skrubber anpassas och leds till kemikaliebredningen for
bisulfitproduktion. Cisternparken i den nya kemikalieberedningen &r
invallad.

3.2. CTMP-fabriken

3.2.1. Allmant
| CTMP-fabriken tillverkas bade oblekt och blekt massa.

3.2.2. Status:

CTMP-fabrik, oblekt massatillverkning: Idrifttagen 1997 och relativt
modern med god status. Tre raffinorer ar placerade pa KM7. Dessa ar
drifttagna 1976 och &r av éldre status.

CTMP-fabrik, blekt massatillverkning: Idrifttagen 1997 och relativt modern
med god status.

3.2.3. CTMP-fabrik, oblekt massatillverkning

| CTMP-fabriken tillverkas bade oblekt och blekt massa till kartongens
mittskikt. Massan tillverkas i en CD-raffindr samt tre mindre raffindrer.
Faore raffineringen behandlas flisen i atmosfériska impregnatorer dar
sulfitlésning, natronlut, komplexbildare och vatten tillférs, innan den
skruvas till raffinérerna for fiberfrilaggning, d.v.s. tillverkning av massa.
Efter fiberfrilaggning tvattas och silas massan. Tvattvattnet aterférs genom
alla tvattsteg for att minimera vattenférbrukningen. Fardigtvattad massa
spads med bakvatten fran kartongmaskinerna och fors till lagringstorn.
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Nedanstéende bild forklarar processen, inmatning, raffinering och 5|In|ng.
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Bild 3.4 Schematisk bild 6ver CTMP-tillverkningen

3.2.4. CTMP-fabrik, blekt massatillverkning

Vid blekning av CTMP avvattnas silad massa i en press, varpa natronlut och
vateperoxid blandas in. Blekningen sker i ett torn. Darefter tvéattas massan
aterigen och fors till lagringstorn. Nedanstaende bild visar blekning och
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Bild 3.5 CTMP-blekeriet

Nar det galler energieffektivitet tas vdrmen i avloppsvattnet till vara genom
att varma ingéende tvattvatten. Anga som genereras i raffindrerna tas om
hand och utnyttjas bade i CTMP-fabriken och andra delar av Skoghalls
bruk. Vissa vattenstrommar silas och ateranvands.

Det pagar standigt olika forbattringsprojekt for att oka resurs- och
energieffektivitet bade i raffinering och 6vriga processteg. Exempelvis
utvecklas segmentmaonstret i raffindrerna vid fiberfrilaggningen for att
optimera energieffektivitet och massakvalitet.
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3.3.  Kartongbruket

3.3.1.  Allmant

| kartongbruket tillverkas kartong av olika kvaliteter, utgaende fran
producerad oblekt och blekt CTMP-massa samt oblekt och blekt
sulfatmassa. Eftersom massaproduktion understiger kartongproduktion
kravs aven inkopt och inldst massa, framst blekt langfiber.

3.3.2. Status:

KM7: Idrifttagen 1977 och dr relativt modern med god status, uppgraderad
genom aren. Produktionskapaciteten har succesivt okats. Inga vasentliga
forandringar &r planerade pa KM?7.

KMB8: Idrifttagen 1996 och ar modern med god status, uppgraderad genom
aren. Produktionskapaciteten har succesivt okats. KM 8 tillverkar en kartong
i fem lager och har en trimbredd pa 8,1 m. De huvudsakliga processtegen ar
inloppslada, avvattning och formering, pressning, torkning, bestrykning och
upprullning i den avslutande rullmaskinen.

3.3.3. Kartongproduktion

Kartongbruket omfattar kartongmaskinerna KM7 och KM8. Massa
levereras till kartongbruket framst fran de egna massafabrikerna och i viss
man fran externa leverantorer.

Forsta steget i kartongproduktionen ar méldberedning dar massor spads med
vatten och bearbetas genom malning innan de blandas till rétt proportioner.
Vattnet som anvands cirkuleras och lagras i stora torn, s.k. bakvattentorn.
Under maldberedningen tillsatts ocksa kemikalier for att uppna
specificerade egenskaper pa den fardiga kartongen. Inom processteget
maldberedning atervinns ocksa den kartong som inte uppfyller
kvalitetskraven. Den kartongen l6ses upp i bakvattenkar, s.k. pulprar, och
anvands sedan i kartongens mittskikt.

Pa kartongbruket forbereds mojligheten att emulgera en av de anvanda
kemikalierna pa plats, for att kunna minska transportarbetet och behovet av
biocider. Detta koncept att hydrofobera kartongen anméldes till
Lansstyrelsen som en testkérning i november 2020. Om testkdrningen faller
vl ut vill bolaget kunna fortsétta att anvénda detta koncept.

Under nasta steg, formningen, byggs kartongarket upp genom att massan
spads ytterligare med vatten, vilket ar nddvandigt for att kunna skapa en
jamn kartong dar fibrerna ar jamnt fordelade dver ytan. Aven detta vatten
cirkuleras. Formering pa KM8 sker sedan i fem steg som skapar fem olika
kartongskikt med olika fysikaliska och optiska egenskaper. Det forsta
skiktet formas med en s.k. planvira och utgdr senare kartongens yta for
tryckning som staller hoga krav pa ytjamnhet. De fyra efterféljande skikten
formas med hjalp av s.k. toppformers. | formeringssteget av
kartongtillverkningen ar en energieffektiv avvattning av stor betydelse for
att minska behovet av torkenergi i efterfoljande processteg.

I nésta processteg, pressning, pressas den vattenhaltiga kartongbanan mellan
valsar for att separera vatten fran fibernatverket. Vattnet som pressas ut
ateranvands i maldberedningen. Presspartiet pa KM8 bestar av en
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storvalspress foljt av en skopress och en slatpress for att astadkomma en hdg
torrhalt av fibernatverket innan nésta processteg. En hog torrhalt efter
pressning &r avgorande for energiférbrukningen i efterféljande torkning
samtidigt som kvalitetskraven pa den fardiga kartongen maste beaktas och
satter ramar for hur mycket vatten som kan avldgsnas genom pressning.

Nésta processteg ar torkning dar vatten avlagsnas genom avdunstning.

Varmen som behovs for att avdunsta det kvarvarande vattnet tillfors med
anga som varmer upp torkcylindrar, vilka kartongbanan har kontakt med.
Det avdunstade vattnet kondenseras for att atervinna varmen och vattnet.

Om kraven pa kartongens ytjamnhet ar hoga appliceras bestrykningssmet pa
ytan. Bestrykningssmeten, som i huvudsak bestar av vatten, lera och
kalciumkarbonat, bereds i smetkoket och pumpas till de tva
kartongmaskinerna. Efter applicering pa kartongytan torkas den
vattenhaltiga bestrykningssmeten i ett forsta steg med IR-torkning med el
som energikalla. | nasta steg torkas bestrykningsskiktet med hjalp av
konvektion dar anga ar energikallan.

Slutligen rullas kartongen upp enligt kundernas dnskemal innan de skickas
for emballering och utlastning for vidare transport.

Storsta delen av det vatten som kravs for de olika processerna ar vatten som
cirkuleras inom kartongbruket, men for vissa processer, t.ex. till viss
rengoringsutrustning (spritsar), beredning av bestrykningssmet och
kemikalier, kréavs ett sa rent vatten att dar anvands endast rent farskt vatten.

Tillforseln av farskvatten till kartongbruket och det faktum att inkommande
massor innehaller mer vatten an utgaende kartong, innebar att det finns ett
overskott av vatten i kartongbruket. Overskottet renas med filter eller
hydrocykloner for att minimera fiberférlusterna innan det leds till
forsedimentering och kemisk fallning.

3.4. Kemikaliedtervinningen och angproduktionen

3.4.1. Allmant

| denna del av verksamheten sker tillverkning av kokkemikalier och anga
utgaende fran sulfatkokeriets svartlut. Svartluten fran kokeriet leds till
indunstning innan kemikalier och energi atervinns i sodapannan och
kausticeringen.

3.42. Status

Indunstning, talloljekokeri och svaggassystem: Idrifttagen 2005 (Projektet
Energy 2005) och relativt modernt med god status. Kapaciteten motsvarar
dagens sulfatmassaproduktion. Svaggassystem finns och innefattar
uppsamling fran avluftningar i cisternpark for indunstning och
talloljekokeri. I kausticeringen samt fiberlinjen saknas system for
uppsamling av svaggaser. Diffusa svavelutslapp fran kausticeringen ar dock
mycket laga och dagens svavelutslapp domineras av utslapp fran ett fatal
utslappspositioner i fiberlinjen.

Sodapanna, gaspanna och askutblddning: Idrifttagen 2005 (Projektet Energy
2005) och relativt modern med god status. Sodapannan har en viss
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Overkapacitet och gaspannans kapacitet motsvarar dagens
sulfatmassaproduktion. Askutblddning innefattar system for
kadmiumavskiljning.

Kausticering och mesaugn: Utrustning idrifttagen mellan 1960-2020, dvs.
aldre utrustning som successivt moderniserats i olika etapper. Statusen &r
varierande fran undermalig till mycket god. Kausticeringen har
kompletterats med bl.a. nytt skivfilter 2014 och ny gronlutsrening i form av
klarnare 2019. Mesaugnen ar uppgraderad med kapacitetshojande atgarder
men &r fortfarande underdimensionerad, vilket lett till ett betydande intag av
kopkalk samt orsakar dverskott pa mesa. Kapaciteten i kausticeringen
motsvarar dagens sulfatmassaproduktion. Kapaciteten i mesaugnen
motsvarar inte dagens sulfatmassaproduktion. Overlag ar stora delar av
kausticeringen samt mesaugnen i behov av uppgradering och fornyelse.

3.4.3. Indunstning och talloljekokeri

Svartluten fran kokeriet leds till indunstningen via blandlutstankarna. |
dessa tankar separeras sapan fran luten genom att den lagger sig pa toppen i
tankarna. Genom nivahojningar i tankarna sker avsapning och sapan leds
vidare till talloljekokeriet dér tallolja utvinns. Luten pumpas vidare till
indunstningens effekter. | talloljekokeriet, som &r en kontinuerlig process,
tillsatts den restlosning som erhalls fran klordioxidtillverkningen eller ren
svavelsyra. Dérmed bildas tallolja som fardig produkt och en restlgsning

som aterfors till kemikalieatervinningen.
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Bild 3.6 Befintligt talloljekokeri

Svartlutsindunstningen bestar av en 7-effekts fallfilmsindunstning samt
koncentrator med kapaciteten 580 ton avdunstat/h. Torrhalten pa utgaende
brannlut &r ca 80 %. Utgaende anga fran den sjunde effekten utnyttjas for
indunstning av ca 30 % av det totala CTMP- och renseriavloppet i effekt 8
och 9. Koncentratet leds darefter in i indunstningen och samindunstas med
svartlut till ca 80 % torrhalt.

En stripper, som &r delintegrerad med indunstningen, anvands for att rena
smutsiga kondensat. Kondensat fran indunstningen ersatter till stor del

13

2020-12-01 Samrad Castor



farskvatten i mixeriet. Kondensat som inte cirkuleras gar till biologisk
rening efter energiatervinning.

Nedan visas en schematisk bild 6ver indunstningen.
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Bild 3.7 Schematisk bild 6ver nuvarande indunstning

3.4.4. Svaggassystem

Svaggassystemet samlar upp svaga gaser vid tankar och avluftningar i
indunstningen och talloljekokeriet och anvénds som forbranningsluft i
sodapannan. Svaga gaser bestar av luft och fukt med laga halter av
reducerade svavelféreningar. Gaserna haller en temperatur av ca 70-80 °C
och innehaller ca 25-50 % fukt. Genom att kyla gaserna i en

svaggasskrubber sanks temperaturen till 40 °C och fukthalten sjunker till ca

5 %. Gaserna leds vidare till forvarmning och destruktion i sodapannan.

Minskning i fukthalt innebar att det gar &t mindre energi till forvarmning av

gaserna i sodapannan och att risken for kondensatbildning i sodapannans
luftregister minskar (minskad risk for korrosion).

Svaggassystemet ar designat med inspéadning av luft vid kallorna for att
sékerstélla att halterna av explosiva gaser spads ut. De svaga gaserna har
darmed stor volym och Iag koncentration av illaluktande &mnen. Den laga
koncentrationen innebar att gasblandningen befinner sig under den undre
explosionsgransen.

2020-12-01 Samrad Castor
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Nedan visas en bild pa ingaende resp. utgaende svaggaser till och fran
svaggasskrubber:

Bild 3.8 Svaggashanteringen

3.4.5. Sodapanna

Sodapannan, SP 5, ar fran 2005 och har en ingaende tjocklutstorrhalt pa ca
80 %. Den hoga torrhalten i forbranningen ger ett effektivt utnyttjande av
tjocklutens energi samtidigt som det ger laga svavelutslapp. For
roékgasrening finns tva stycken elektrofilter installerade, vilka sakerstaller
laga emissioner av stoft. Pannan &r i sitt grundutférande byggd for att kunna
Oka kapaciteten genom att det finns plats for att bygga ut ugnen inom ramen
for befintlig pannbyggnad.

Viktiga designdata for pannan redovisas nedan.

Kapacitet MCR, 2200 tts/

Kapacitet max, 2400 tts/d

Angtryck 100 bar

Angtemperatur ut fran pannan, 500 C

Torrhalt brannlut, 80 % TS utan aska

Brannlut, kalorimetriskt varmevarde 13,9 MJ/kg TS
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Recovery boiler 5 “Mikaela” STORAENSO

Load:2200/3350 t ds/24h -
Dry solids content: 80%

Steam:
316 (480) ton/h
107 (109) bar
500°C

Dimensions:
Height: 50 m
Breadth: 11.8 m =
Depth- 95 m (135 m)

Other facts:
very generous compound limit
Start-up burners under the
liquor guns
3 load burners

111

Bild 3.9 Dimensionering nuvarande sodapanna (SP5)

3.4.6. Gaspanna

For att destruera illaluktande gaser och bildad metanol anvands en separat
gasdestruktionsugn. Denna &r utrustad med en angpanna for
energiatervinning samt en skrubber for rokgasrening av SOz och samtidig
atervinning av svavel i form av sulfit. Vid driftbortfall i gasdestruktions-
ugnen startar ett reservsystem. Detta reservsystem bestar av tva parallella,
av varandra oberoende, brannkamrar.

Nedan visas en principbild éver hur gasuppsamling och foérbranning sker.

Starkgasuppsamling och férbranning SroniEies

ATM
Kokeri Indunstning ﬂ Tjockluts- ATM
tank Reserv-
Reserv- briannare
Orent brann- 2
NCG kondensat kammare
Vitluts-
NCG Uskrubber O

Ejektor ATM
O

NCG NCG

Terpentin-
dekantor

[] Flam-
Kondensat skydd

Vattenlas

Kondensat

Vatten

Metanol-

system Bisulfit

brannkammare

Bild 3:10 Starkgashanteringen

Tillgangligheten pa gasdestruktionsugnen var under 2019 ca 99 %
(hoststopp har sorterats bort). For att halla uppe tillgangligheten pa
gasdestruktionsugnen har ett system byggts som gor det mojligt att
forbranna metanol i sodapannan och darigenom avlasta gasugnen. Pa sa vis
har tillgangligheten okats, vilket minskar svavelutslappen. Metanolbrannare
togs i drift under slutet av 2016.
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Om starka gaser behdver eldas i RBK (reservbrannkammare) finns en TRS-
skrubber fore bade RBK 1 och 2, vars syfte ar att skrubba framst
svavelinnehallande komponenter (som svavelvate och metylmerkaptan). Pa
sa vis minskas svavelutslappet vid starkgasforbranningen i RBK. Vid
provkdrningar av TRS-skrubbern har tyvérr verkningsgraden blivit lagre an
vantat. En leverantérsbeddmning angav 60 % svavelreduktion, men utfallet
vid garantikdrning av skrubbern blev endast 25 %. Anledningen till den laga
verkningsgraden kan vara att gassammanséttningen inte ar den forvantade.
Starkgasmolekylerna har olika formaga att absorberas i vitlut. Ofta talas om
en starkgassammansattning bestaende av fyra molekyler, namligen
svavelvate, dimetylsulfid, dimetyldisulfid och metylmerkaptan. Dessa har
olika affinitet till vitlut i en skrubber och ar férdelningen ogynnsam
forsamras absorptionen. Beraknad prestanda baseras pa absorption av
svavelvéte och metylmerkaptan dverstigande 75-90%. Férekommer TRS-
foreningar i en annan form kan saledes detta paverka och minska
verkningsgraden. En alternativ metod att reducera svavelutslapp ar att
mojliggora forbranning av starkgaser i sodapannan vid franfall av
gaspannan. Detta kraver dock installation av starkgasforbranning i
sodapannan, vilket planeras vid aktuell ombyggnad av sodapannan.

Starkgasskrubbern fore reservsystemet visas nedan.

TRS skrubber

-~
Till Taboljekokeri

Fran vitutscistem =t Starkgas bl RBK

4,99 kPa
e

4!15 Skrubber'

Fran NaOH.-cistem

Dranering
S

Starkgas frin
vaitenids

Till itiutscistern
= [L 60,03 %

26,51 A

Pt Dranering

Bild 3.11 Principskiss TRS-skrubber fére RBK

3.4.7. Askutblédning och dess reglering

Fabrikens kemikaliebalans behdver ibland regleras genom utblddning av
sodapannans elfilteraska. Reglering av bl.a. lutstock och sulfiditet styrs
genom askutblodning fran sodapannan. Behovet av askutblédning beror
framst pa andelen blekt massa i sulfatfabriken, eftersom det storsta
svavelintaget kommer fran restsyra, som &r en restprodukt fran
klordioxidproduktionen. Eftersom det generellt &r ett svavelverskott i
lutcykeln maste dverskottet regleras pa nagot satt och da ar askutblodning
av elfilteraska den mest lampliga och vedertagna atgéarden for att reglera
svavelbalans och sulfiditet.

Innan elfilteraskan gar i avlopp falls tungmetaller ut som stabila sulfider och
lamnar systemet i gronlutsslammet. Systemet med kadmiumavskiljning
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bestar av en asklosare i sodapannan samt en cistern med konisk botten i
anslutning till kausticeringen. Vid utblédning l6ses elfilteraskan upp i vatten
I asklosaren och pumpas via kadmiumavskiljningen, dar klarfasen leds till
recipienten och bottensatsen i form av avskilt sediment pumpas till
kausticeringen. Sedimentet bestar av utfallda hydroxider dar tungmetallerna
ligger bundna. Avskiljningsgrad m.m. behandlas narmare under avsnitt
7.1.2.

3.4.8. Kausticering och mesaugn

Gronluten fran sodapannans smaltalosare fors via kalkslackare, dar
egentillverkad ugnskalk eller inkopt kalk tillsatts, till kaustiseringskarlen.
Vid kausticeringen bildas vitlut och mesa som separeras i ett vitlutsfilter och
ett tubfilter innan vitluten och mesan gar vidare i processen. Mesan tvattas
innan den doseras till mesaugnen och branns till kalk. Utgaende rokgaser
anvands for uppvarmning av ingdende mesa, dar dven mesans vatteninnehall
avdunstas. Rokgasen fran mesaugnen renas i elektrofilter innan den leds till
atmosféren.

Mesaugnen dr byggd 1969 och har en nominell kapacitet pa 250 ton kalk/d.
Uthallig kapacitet motsvarar vid en hdg tillganglighet ca 210-220 ton kalk/d.
Skillnaden pa nominell kapacitet och uthallig kapacitet beror normalt pa
beldaggningsproblematik i form av ringbildning. Ursprunglig kapacitet var
140 ton kalk/d och ugnen har modifierats vid aterkommande tillfallen.
Nuvarande utformning har en flashtork, inklusive rékgasaterforing, dar
ingaende mesa fortorkas innan ombréanning. Ugnen eldas med Iagsvavlig
olja och rokgasen renas i ett elfilter med tre kamrar innan den leds till
atmosfaren genom en 70 m hog skorsten.

Behovet av inkopt kalk redovisas i bilaga 11.

Att elda med biobrénsle skulle begransa kapaciteten och mesaugnen ér
redan en flaskhals i sulfatproduktionen.

3.5. MKV (Mottryckskraftverk med P11, P12 samt turbiner)

3.5.1.  Allmant

Anga och el framstalls i MKV (Mottryckskraftverket) utgaende frén
interngenerad bark och span fran renseriet, inkopt biobransle och fallande
restprodukter i form av olika slamfraktioner fran sedimenteringsbassanger i
externreningen.

3.5.2. Status

MKYV (Mottryckskraftverk med P11, P12 samt turbiner): Idrifttaget 1977
och delvis utbyggt och moderniserat i olika etapper. P11, &r en tidigare
oljepanna som 2006 byggdes om till BFB-panna (Bubbling Fluidized Bed).
Pannan &r i gott skick. P12 &r en barkpanna som idag fungerar som
reservpanna. Nuvarande tva turbiner utgors av TG8 och TG9. Pann- och
turbinkapaciteten motsvarar dagens fabrikssituation.

3.53. PllochP12

Forutom i sodapannan produceras anga i barkpannan (P12) och i
fastbranslepannan (P11). En mindre mangd anga kommer fran CTMP-
fabriken. Rokgaserna fran de bada pannorna renas med elektrofilter.
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Panna 11 och 12 har gemensam skorsten och réknas darmed som en
gemensam anldaggning enligt férordningen (2013:252) om stora
forbranningsanléggningar.

Installerad tillférd effekt for P11 &r 231 MW (olja) (130 MW (bio)).
Installerad tillford effekt for P12 &r 45 MW (olja) (35 MW (bio)).

Tillford energi ar 2019 framgar av bilaga 3 ”Arsrapport P11 2019” och
”Arsrapport P12 2019”.

Kapaciteten i P11, eldad med biobransle, ar ca 170 ton anga/h. Designen &r
sadan att allt eget fallande slam fran avloppsvattenreningen, bark samt span
kan eldas i pannan. Till detta kommer externt biobrénsle, vilket
huvudsakligen bestar av grenar och toppar (GROT), men aven bark, span
och flis fran sagverk. Panna 11 &r utrustad med SNCR (selective non-
catalytic reduction), vilket innebdr att ammoniak tillsatts i eldstaden i ett
temperaturintervall dar NO och NO: direkt reduceras till kvévgas. For att
minimera ammoniakutslappen finns &ven en slipkatalysator placerad i
rokgaskanalen. | denna katalysator reagerar ammoniakoverskott med NOx
och bildar i huvudsak kvavgas och vattenanga.

| P12 eldas bark med viss inblandning av annat tradbransle, kapaciteten ar
ca 50 ton anga/h.

For beskrivning av emissioner fran de bada pannorna héanvisas till bilaga 3
(Arsrapport P 11 2019 och Arsrapport P12 2019).

3.5.4. Turbiner

All hogtrycksanga leds genom tva turbiner, TG8 och TG9, dar all
egenproducerad elkraft genereras. Angan efter turbinerna anvands i fabriken
for olika varmebehov. | angnétet finns en angackumulator som kan laddas ur
for att uppratthalla trycket pa angnaten. TG8 har en effekt pa ca 58 MW
med mottrycksgenerering mot lagtrycksnatet (LP) och &r mer eller mindre i
sitt ursprungliga tillstdnd sedan idrifttagningen. TG9 &r delvis ombyggd
2005 och har en effekt pa ca 28 MW, med mottrycksgenerering mot
mellantrycksnatet (MP). Mellantrycksnétet har ett tryck pa 10 bars dvertryck
och levererar anga till fiberlinjen, kartongmaskinerna och indunstning.
Lagtrycksnatet har ett tryck pa 3 bars 6vertryck och gar framst till
kartongmaskinerna och indunstningen. Idag kravs stéd- och lastolja vid
vissa tillfallen for att hantera angbalansen, till exempel vintertid med
fuktigare biobrénsle. Den nuvarande oljeférbrukningen anses vara hog i
forhallande till liknande pappers- och kartongfabriker med intern
massaproduktion. Potential finns att minska oljeférbrukningen vid 6kad
intern massaproduktion.

En 6versiktshild dver angnatet visas nedan.
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Bild 3.12 Principskiss angnéatet med turbiner
3.6. Befintlig avloppsvattenrening

3.6.1. Allmant

Processavloppsvattnet fran Skoghalls bruk avleds och renas i flera steg
genom sedimentering, biologisk rening, indunstning och kemisk fallning.
Delavlopp med hog halt av organiskt material och extraktivdmnen leds till
indunstning effekt 8 och 9 och vidare till lutatervinningens lutcykel.

Det samlade avloppsvattnet innehallande avlopp fran bassang 1 och 2,
biologiska avloppet samt lutblockets spillutsystem, leds efter rening via en
500 meter lang avloppstub ut i Vanern dar de sista 300 metrarna ar forsedd
med s.k. diffusor, for att det renade avloppsvattnet snabbt ska fa en god
omblandning i vattenmassan. Utspadning efter diffusorn, direkt vid
mynningen, sker med en faktor ca 50, vilket i praktiken innebar en direkt
pH-utjamnande effekt pa upp till 1-2 pH-enheter. Avloppsvatten fran
kausticeringens spillutsystem leds direkt till Vanern. Nedan visas ett
oOversiktligt schema Gver avloppsvattenreningen.

Extern ren i n g Aviopp CTMP och renseriaviopp Kartong- och 6vrigt Avlopp Lut-
2020 Kausticering fiberforande aviopp atervinning
Spillutsystem, Spillutsystem,
Aterpumpning vid ‘ Aterpumpning vid
konduktivitet i 1 konduktivitet
Forsedimentering B85 ‘ B4 ) B3
sed sed sed
|
Biologisk rening MBBR / Indunstning ""\/
ﬁBBR i~
S
Blekeriifiltrat
Svartiutskondensat |
Slamfiltrat

Biologisk rening Luftad damm q
Luftad damm
\

"
Eftersedimentering / Kemfallning Efter- B1 B2 ‘
sedimentering ] T
|
\ L.
!
Vanern Vénern

Bild 3.12 Befintlig avloppsvattenrening
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Resultat av vattenreningen for 2019 som arsmedelvarde framgar nedan.
Under 2020 har ny externreningsutrustning successivt tagits i drift genom
projektet Environment 2019. Rening av CTMP- och renseriaviopp genom
forsedimentering i bassang 4 och 5 forvéntas ge ett minst lika bra
reningsresultat som enbart genom sedimentering i basséng 4. Ett nytt
luftarsteg fore luftade dammen i form av en MBBR ger en totalt sett 6kad
TOC-reduktion 6ver bioreningen. En ny eftersedimentering for bioaviopp
samt atgarder med slutning av mixeriavlopp ger minskade utslapp av
suspenderade &mnen.

Nedanstaende tabell visar en sammanfattning for funktionen 6ver de olika
reningsanlaggningarna (exklusive indunstning) under 2019. Reduktionen av
suspenderade amnen (SA) och totalt organiskt kol (TOC) var 95%

respektive 69%.
Reningssteg SA TOC
In Ut Diff = Reduktion In Ut Diff = Reduktion

ton/dygn  ton/dygn ton/dygn % ton/dygn ton/dygn ton/dygn %

Bassing 4 19.8 26 17,2 87.1 22,7 15,2 7.5 33,0
Basséing 3 34,0 2,9 31,1 91,6 5,7 5,3%

Luftad damm 45 14 3.1 69,2 156 5.2 103 66,4
Kemisk fillning| 4,2 2,9 1,4 324 10,5 8.8 1,7 16,2
Totalt rening 55,7 2.9 52.8 94.8 288 8.8 20,0 69.4

*Stickprov pa utgdende avlopp Bassiang 3 och ingen TOC-reduktion sker i Bassang 3. Braddoéverlop
pressattank under férurvattnare gamla skruvpressen tillkommer efter stickprov pa utgédende aviopp B3
vilket orsakar 6kad utgaende TOC-miangd som mats (6kat efter inst ny skruvpress). Berakning reduktion
utgar av dessa skal.

3.6.2.  Status

Biologisk avloppsrening: Idrifttagen under 80-tal och successivt utbyggd
och moderniserad i olika etapper. Statusen varierar fran medelgod till
mycket god. Kapaciteten motsvarar dagens massaproduktion. Ny
forsedimentering, MBBR samt eftersedimentering togs i drift under 2020
(projektet Environment 2019).

Fiberférande avloppsrening: Idrifttaget under 70-tal och successivt utbyggt
och moderniserat i olika etapper. Kapaciteten dverstiger dagens massa- och
kartongproduktion efter att biologiska avloppet under 2020 har separerats
och numera normalt leds direkt till recipient. Statusen varierar fran
medelgod till god.

Spillutsystem: Samtliga fabriksdelar innehallande risk for lackage och
utslapp har system for uppsamling alternativt spillutsystem for att undvika
utslapp.

Slamhantering: Slamhantering och slamavvattning som successivt byggts ut
och moderniserats i olika etapper. Kapaciteten dverstiger dagens massa- och
kartongproduktion. Status varierande fran medelgod till mycket god.

3.6.3. Biologisk avloppsrening
Avloppsvatten fran tillverkningen av CTMP och avlopp fran renseriet (exkl.
barkpressvatten) leds till forsedimenteringsbassanger (basséng 4 och 5) for
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TOC-reduktion och avskiljning av fibrer och partiklar. En delstrém av renat
vatten fran bassang 4 leds till indunstningens effekt 8 och 9, medan det
6vriga avloppet pumpas till MBBR och vidare till luftade dammen.
Barkpressvattnet indunstas i sin helhet.

Till luftade dammen leds, férutom avlopp fran MBBR, blekerifiltrat fran
blekning av sulfatmassa, kondensat fran indunstningen, filtrat fran
slamavvattning i fiberatervinningen samt lakvatten fran narbelagna
deponier. Med filtrat fran slamavvattning i fiberatervinning menas pressat
fran avvattning av avskilt slam fran de olika sedimenteringsbassangerna.
Fran renseriet behandlas vatten fran vedgarden (dagvatten i renseriet), i den
luftade dammen, dit det pumpas via en separat uppsamlingsbassang (denna
basséng ar inte utritad i den schematiska bilden ovan).

Nérsalter, i form av kvéve och fosfor, tillsétts till MBBR och doseras genom
kvotstyrning mot ingaende flode. Sammanséttning av ingaende avlopp till
MBBR innehallande CTMP- och renseriavlopp &r relativt stabilt. Kvave i
form av urea och fosfor i form av fosforsyra optimeras mot nérsaltbehov och
optimal drift. Syresattningen i MBBR sker med bottenluftare och
luftkompressorer och méts och styrs mot optimal niva med avseende pa
energiforbrukning och syrehalt. Syresattningen i dammen sker dels med
ytluftare med mekanisk omblandning och dels med mer energieffektiva
bottenluftare och luftkompressorer. Syrehalt méts i fyra olika positioner i
dammen. Vid inloppet till dammen finns fyra omrdrare utan luftare for att
skapa en syrefattig (anox) zon for nedbrytning av klorat fran
blekeriavloppet. | de luftade zonerna sker nedbrytning av 16st organiskt
material. Det renade vattnet fran den luftade dammen leds slutligen via
eftersedimentering till den gemensamma avloppstuben och Vanern.

3.6.4. Fiberférande avloppsrening

Avloppsvatten fran kartongmaskinerna, smetberedningen samt fiberlinjen
leds till en forsedimenteringsbassang, bassang 3, dar fibrer och partiklar
avskiljs. Dessa vatten innehaller lagre halter 16st organiskt material jamfort
med det biologiska avloppet som renas i luftade dammen. Betraffande
avloppet fran sulfatfiberlinjen ar detta kopplat till ett spillsystem med
automatisk pumpning tillbaka till processen vid hog niva och konduktivitet.

Det renade vattnet fran bassang 3 slutrenas genom kemisk fallning i tva
parallellkopplade bassanger, bassédng 1 och 2, fére den gemensamma
avloppstuben och Vénern. Korstrategin for den kemiska fallningen ar
baserad pa avloppets sammanséttning. Vid behov kors kemfallningen
hardare, med battre avskiljning av TOC, men med hdgre konsumtion av
reningskemikalier som foljd. Efter uppgradering av externreningen, genom
projektet Environment 2019, mojliggjordes separering av det biologiska
avloppet fran bassang 1 och 2. Fran och med 2020 leds normalt det
biologiska avloppet direkt till Vanern. Genom denna atgard avlastas basséng
1 och 2 och mojliggér mer optimal och uthallig kemfallning mer anpassad
till fiberférande avlopp.
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3.6.5.  Spillutssystem

Rent avloppsvatten fran sulfatfabrikens fiberlinje leds till fiberforande
avlopp och bassang 3. Rent avloppsvatten fran sulfatfabrikens atervinning
leds direkt till recipienten via avloppstuben. Flera separata spillsystem med
matning av konduktivitet &r kopplade till avioppet och aterfor vatten till
processen om detta skulle vara férorenat. Undantaget ar avloppsvatten fran
mixeriet som leds via spillsystem direkt till Vanern. Orsak till att det inte
leds till avloppstuben utan direkt till VVanern ar geografiska skal.

Spillutsystemet ar uppbyggt for att samla upp spill och féroreningar fran
processen och leda detta via golvkanal till en pumpgrop. Pumpgropen
innehaller en niva- samt konduktivitetsmatare och vid samtidig hog niva och
hog konduktivitet, dverstigande en forinstalld definierad niva, startar
pumpen for aterforing av spill fran pumpgrop till processen. Om spill till
pumpgrop innehaller avloppsvatten understigande grans for konduktivitet
leds avloppet till recipient.

Under 2020 i samband med projektet Environment 2019 har avloppsvatten
fran mixeriet som riskerar att innehélla SA (suspenderade &mnen) i form av
kalciumkarbonat separerats och leds numera till externreningen och basséng
5. Genom denna &tgard minskar risken for utsldpp av SA fran mixeriet till
Véanern. Historiskt har mixeriets avlopp innehallit betydande méangder SA,
vilket nu har minskat betydligt.

3.6.6. Slamhantering

Slam som avskiljs i de olika reningsstegen avvattnas i slamhanteringen. For
avvattning finns en silbandspress och tva skruvpressar, vilka sékerstaller
tillracklig kapacitet. En genomsnittlig torrhalt pa slam till forbranning ar ca
35-40 %.

3.7. Hamnverksamhet

Hamnomradet ar beldget vid den sodra delen av industriomradet, se bilaga
4. Hamnomrédet omfattar 29 900 m?, varav 20 800 m? utgdr vattenomrade.
Hamnen anvands enbart for lossning av olja och i dagsldget ankommer ca 7
oljebatar per ar. Oljan lagras i tre invallade cisterner, tvd med volymen 7300
m?3 per cistern och en med volymen 7 500 m3. Cisternerna finns i direkt
anslutning till hamnen.

2012 genomfordes en justering av erosionsskyddet vid kajen, enligt beslut
fran Lansstyrelsen (Dnr 535-4014-2012).

Det kan komma att bli aktuellt att stalla av ndgon av oljecisternerna i
hamnen da behovet av olja i framtiden minskar. Vidare undersoks det om
transport av lut skulle kunna ske med bat, vilket skulle innebéara att en av
oljecisterna i en framtid skulle kunna anvandas for lagring av NaOH.
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4, Teknisk beskrivning av planerade
férdndringar

4.1. Allmant

| samband med utbyggnad av sulfat- och kartongkapaciteten kommer en rad
atgarder att goras i processen. | stort sett kommer alla processavsnitt
relaterat till sulfatmassasidan att paverkas pa ett eller annat satt. Om- och
nybyggnader kommer att ske i renseriet, flissallen, kokeriet, blekeriet,
indunstningen, sodapannan, mixeri- och mesaugn, externreningen, vatten-
och kondensathantering. En ny turbin, TG 10, samt en ny torkmaskin
kommer ocksa att byggas. Pa kartongmaskin 8 (KM8) kommer
ombyggnader att ske i ett flertal positioner. Atgarder kommer ocksa att ske i
balmassauppldsningen samt utlastningen.

Nedanstaende bild visar var de storsta férandringarna kommer att ske.

- e = 4

Projektomfattning S8 et R s \\~\ -

o &

=
I 4 > s . ey "y — -
o Ny 2 Uppgraderade fiis och |+
- >

e 4 98 - P
Ny kausticering inkl ny. Nytt koker, sieri och m‘:;"n:; Ny torkmaskin och
mesaugn tvatt ”":m massalager

Bild 4.1 Flygbild 6ver framtida fabrik (se dven bilaga 2)

I motsvarande layout visas mer i detalj var nya fabriksavsnitt kommer att
vara placerade.
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Mill layout
Skoghall site

« All areas can be built on virgin sites except '
for the drying machine, a maintenance work
shop must be demolished.

* Soil condition ok

* Traffic situation ok
85

Bild 4.2 Framtida fabrikslayout

Nedan beskrivs de processférandringar som kommer att genomforas i de
olika avdelningarna.

4.2. Renseriet

| samband med projektet (denna ansdkan) kommer sulfatproduktionen att
okas fran 375 kton till 800 kton pa arsbasis. For att kunna forsorja den nya
fiberproduktionen kommer en ny renserilinje att installeras.
Projektomfattningen for det nya renseriet inkluderar nedanstaende delar:

e Renseriet med barkning och flisning
e Flishantering, inkluderande:

o Flis fran hugg till flissilos

o Flis fran silos till sallning

o Flissallning

o Flis fran sallning till kokare

o Bark och spanhantering och bransle till
forgasningsanlédggningen

Pa Vidon inkluderar projektet en ny barktrumma och en ny flishugg
installerad parallellt med befintlig linje men i en ny byggnad. Utrustning for
hantering av bark kommer ocksa att installeras i den nya byggnaden,
inklusive pressning av bark. En ny elevator och transportband
sammankopplas med befintliga silos. Efter silos kommer befintligt
transportband pa 1200 mm att ersattas med ett band pa 1600 mm i befintlig
bandgang, for att kunna hantera den dkade forbrukningen av sulfatflis. Pa
Skoghallssidan kommer sulfatsallet att byggas om och en ny transportor
installeras fran sallhuset till kokeriet.
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En ny silo kommer att byggas for bransle till mesaugnen och i denna kan
bark och span blandas i 6nskade proportioner. Bréanslet transporteras med en
ny transportor till en bransletork och darefter till forgasaren.

Nedanstaende bild beskriver schematiskt omfattningen av projektet i
renseriet.

l)fbarkmglmo 5 ning s CTMP
[ 3 [}ign-\l.tvr

?5 000m* x 3

Debarking line » o
v > Bio > G.aslfu.-]tmn
Silo
> Biofuel silo

E New D Rebuild

Bild 4.3 Planerade férandringar i renseriet

Den nya trumman kommer att forsorja sulfatkokeriet med dess behov av flis
upp till 80 %. Resterande 20 % av flisbehovet kommer fran den befintliga
trumman som ocksa forsorjer CTMP-fabriken med dess behov av flis.
Kapaciteten pa den nya linjen blir ca 400 mfub/h.

Inkommande ved kommer att behandlas pa samma satt som i dagens linje,
dvs. den laggs pa en upptiningstransportor dar den tvéttas och vid behov
varms upp. Fabrikens dverskott av sekundéarvarme utnyttjas dven har for att
tina veden sa att efterféljande barkning underlattas.

Efter barkningen huggs veden till flis och laggs i en av befintliga
lagringssilos. Nedanstaende bild forklarar de huvudsakliga flédena i
renseriet (ny utrustning markerat med rott).

Renseri

Silo
sulfat-flis
25000 m3

— x Silo Silo
CTMP-flis

25000 m3

Sulfat-fiis
25000 m3

‘ Befintlig trumma ﬁ Sulfalhugg
[

- y
I—‘» Sulfatsall

CTMP-sall

Bark

L

) Ny hugg
Ny trumma % —(X)

\ J

|

Bild 4.4 Principiellt flodesschema renseriet

\
| |
CTMPhugg [T S
|
\

Barkpr tten, indunstas

- —» Aviopp fill externrening

Tre silos finns om vardera 25 000 m?, varav en anvands for lagring av
CTMP-flis och tva for sulfatflis. De silos som finns idag bedoms vara
tillrackliga &ven vid en utdkad produktion.
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Barkpressvatten fran den nya trumman kommer att ledas tillsammans med
barkpressvatten fran den befintliga trumman direkt till indunstningen pa
samma satt som idag. Ovrigt avloppsvatten kommer ocksa att pumpas
tillsammans med vatten fran den befintliga trumman till externreningen.
Viss uppgradering av pumpkapacitet, rordimensioner etc kommer att behdva
goras.

Nedanstaende bild visar placeringen av den nya trumman. Som angivits
tidigare ar den placerad sa nara nuvarande trumma som méjligt for att i
stérsta mojliga man kunna utnyttja befintlig utrustning.

Forslag pa tankt placering av trumman

W/, s = fredfinfnd iy

H‘ / { [ 15 =] | { Befintlig trumma

W i i o ald T11° / . "
The PR =t =r=- [ | A

| = |
el FE 1 ]‘I; ‘ v ‘UY ~:" I ¥4
- :‘,.7)-:,’ — H——+, - - - N ) 4
g EECISE [;l - = iz oz |
15,000 1t 1T I et L1 L Ny trumma 4

Bild 4.5 Den nya barktrummans placering

Som nédmnts ovan Okar flodet av sulfatflis betydligt. For att klara av det
okade flodet kommer bandbredden att 6kas fran 1200 mm till 1600 mm,
vilket askadliggors nedan.

Flisband for sulfatsall breddas

£
4

X

P

iy ‘.;p:«‘@:»;t&'}::n % TEA
“ :‘;‘ W e i :k.
\f“;~‘ N ey ]

\ f‘f/

Bild 4.6 Flistransport till sall

27

2020-12-01 Samrad Castor



| flissallningen kommer ocksa en uppgradering att ske for att hantera det
Okade flisflodet till sulfatkokaren. Ett antal nya transportskruvar kommer att
behova bytas ut samt att kapaciteten i sjalva sallningen utokas.

Fran sulfatsallet kommer dagens transportband for flis till kokaren istallet
att utnyttjas for att transportera span till en ny silo. Vidare kommer en ny
transportor for sulfatflis fran sallningen att byggas. Barktransporten till
barksilon kommer att vara samma som idag men modifieras ndra den nya
silon. Nedanstaende bild illustrerar banden fran sallningen.

Transport av bark och span till en ny barksilo

Befintlig barktransportor Befintligt band fér span - D
‘ L b

Bild 4.7 Transportband till ny barksilo

I den nya silon, ovan kallad barksilo, kommer brénsle till mesaugnen att
forvaras. For att fa en branngas med konstanta varmevarden och i 6vrigt
jamna egenskaper ar det viktigt att halla en sa likformig branslemix som
mojligt av bark och span. Darfor kommer mixen av bark och span att kunna
styras for att fa en jamn bransleblandning till forgasningen och mesaugnen.

En ny transportor for sulfatflis till den nya kokaren kommer ocksa att
installeras, se bild 4.8. La&ngden kommer att vara ca 400 m och bandbredden

1600 mm.

Flistransportor till kokaren
R P =

Bild 4.8 Transportor sulfatflis
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Lagringytorna vid renseriet rymmer upp till ca 100 000 m®ved men normalt
kommer lagrade volymer att vara lagre. Vatten fran vedgarden samt
dagvatten i renseriet kommer, som tidigare, renas i den luftade dammen, dit
det pumpas via en separat uppsamlingsbasséang.

Delar av vedgarden ar forberedd for bevattning, men detta anvénds for
narvarande inte. Skulle bevattning anses nédvéandigt kommer vattnet att
cirkuleras enligt vad som angivits i tidigare miljodom M 671-10.

4.3.  Fiberlinjen

43.1. Allméant

Stora delar av fiberlinjen paverkas av de planerade forandringarna. Kokeri
och sileri ersatts helt med ny utrustning. Viss befintlig tvattutrustning
kommer dock att ateranvandas. Befintligt blekeri kommer att ateranvéandas
men kompletteras med ny utrustning. Terpentinhanteringen i fiberlinjen
kommer att erséttas med ny utrustning. Kapacitetshojande atgarder i
klordioxidtillverkningen kommer att utféras medan bisulfittillverkningen
forblir intakt.

Fiberlinjen delas upp i kokeri/sileri, syrgas- och slutblekeri samt en oblekt
linje.
Nedanstaende bild illustrerar Gversiktligt fiberlinjen.

Fiberlinjen - dversikt

+ Roft = Helt ny utrustning
+ Blatt = Befintlig och kompletterad utrustning

)
| | .
Flis ) - L-

' > Kokerilsileri ’7 : b+ KMB

—-‘ Oblekt linje KM7T

N J

> Torkmaskin

Syrgas- och ‘
slutblekeri ‘

‘

Bild 4.9 Schematisk bild 6ver fiberlinjen

I ovanstaende bild finns en streckad linje for oblekt massa till torkmaskinen.
Detta korsatt kan komma att bli aktuellt.

4.3.2. Kokeri och sileri

Ett helt nytt kokeri kommer att installeras i nara anslutning till dagens
fiberlinje, se layout langre ned i stycket. Notera att detaljlosningar kan
variera beroende pa val av leverantor.

Det nya kokeriet kommer att vara placerat soder om befintlig fiberlinje.
Nedanstaende bild visar placeringen.
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Fiberlinje - Layout

Befintlig kokare och ny flistransportor Befintligt blekeri

. 3 : /och kemberedning
5

Bild 4.10 Placering av det nya kokeriet

Principbilden nedan visar ny tillkommande utrustning (rott).

Fiberlinjen - kokeri
Ny

terpentin- Terpentinutiastning
dekantering

Oblekt
~ linje:

: N ™ ™ ™
Tvatt
| Kontinuerlig Diffusérer N N
_?_. Flisbasning kokare Pressar Blastank Sileri
Filter
! Syrgasblekning

Filtrattankar l Svaggas-
stover e

Bild 4.11 Principskiss 6ver nya delar av fiberlinjen

Processen borjar med en basningsfunktion, vars syfte &r att skapa bra
forutsattningar for en stabil drift i kokaren. Huvudsyftet ar att driva bort
oonskad luft ur flisen och pa sa satt fa en god impregnering av flisen med
stabil drift och hog kvalitet som foljd.

Vid basningen varms flisen med anga. Effekten blir att kvarvarande vétska i
flisen forangas och fortranger den luft som finns kvar i flisbiten. Om flisen
ar for torr blir denna fortrangning av luft samre och halrummen i flisen blir
inte riktigt angfyllda. Néasta steg i processen &r att kokvatska, dvs. vitlut,
tillsatts flisen. Nar detta sker kyls flisen nagot, vilket leder till att angan i
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flisbiten kondenserar och skapar ett undertryck inne i flisbiten. Effekten blir
att kokvatska sugs in i flishitens alla halrum och god kontakt skapas mellan
flisbiten och aktiva kokkemikalier.

Efter basningen leds flisen till en ny kontinuerlig kokare med en kapacitet
pa 2400 Adt/d.

Kokarens huvuduppgift &r att frilagga fibrer och ta bort ligninet ur veden.
Detta sker pa kemisk vag genom att flisen reagerar med aktiva hydroxid-
och sulfidjoner som finns i vitluten. Massan kokas normalt till kappa 31-33,
dar kappatalet ar ett matt pa kvarvarande lignin i massan.

En principbild visas nedan dar den viktigaste utrustningen framgar.

Principbild kokare Matarv‘atten

v

Farskanga -
4‘ Angomformare

hd

Flis in

1 Svartlut fran

kokare |
—————— Flashtankar

Flashanga

Basning Kaokare
och
impregne
ring Svartlut till indunstning
L ——= Kondensat fill terpentindekantering
t Massa till siler
| "
Vitlut

Tvéttfiltrat

Bild 4.12 Principbild kokare

Dagens kokare &r hart belastad, vilket innebar en relativt kort uppehallstid.
For att na 6nskat kappatal maste temperaturen vara hog for att alla kemiska
reaktioner ska hinna ske. Med en ny, véldimensionerad, kokare kommer
uppehallstiden vara betydligt langre, vilket betyder att temperaturen inte
behdver vara sa hog i kokaren och detta leder till en klart lagre
angforbrukning. Enligt BAT-dokument kan en modern valdimensionerad
kokare forbruka 1,6-2 GJ/Adt och i den utdkade fabriken bedéms
angfarbrukningen ligga i den lagre delen av intervallet, 1,6-1,7 GJ/Adt.
Energiforbrukningen i dagens kokeri har varit ca 3,3 GJ/Adt som
medelvarde under de tre senaste aren.

En annan viktig funktion i kokaren &r att tvatta bort utlosta komponenter
fran veden. For att fa en effektiv tvatt av massan kors tvattvatten motstroms
genom hela fiberlinjen. Rent vatten tillsétts pa de respektive linjernas sista
tvattsteg och kors genom hela linjen till kokarens bottendel och dras av
genom kokarens avdragssilar. Avdragsflodet, svartluten, flashas i kokeriet
for att ta tillvara pa energin i svartluten. Flashangan anvands for att géra
farskanga som sedan anvands till att varma upp kokaren.
Flashangkondensatet leds till terpentindekatering for utvinning av terpentin,
se figuren nedan.
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Terpentindekantering
. Skrubber

‘ . Starkgaser till

férbranning

Terpentin-
dekantor

[ ; »  Terpentin

Terpentinhaltigt kondensatT ‘ Smutskondensat till rening i indunstningsstripper

Bild 4.13 Terpentindekantering

All utl6st lignin och kemikalier fran vitluten tvattas bort i bottendelen pa
kokaren och i efterfoljande tvattsteg och tillfors atervinningssidan.
Kemikalierna regenereras till aktiva komponenter i sodapanna och mixeri
medan ligninets energi tas tillvara i sodapannan.

Speciellt hdga krav pa renhet stélls pa massan da den bland annat anvéands
for livsmedelskartong. Veden innehaller betydande mangder
extraktivamnen, vilka ar viktiga att tvatta bort av kvalitetsskal.
Extraktivamnen kan ge upphov till en viss bismak i produkter som packats i
den fardiga kartongen och det ar darfér nédvandigt att tvétta bort dessa. En
del av de borttvattade extraktivamnena atervinns som tallolja och terpentin
medan en del forbrénns i sodapannan.

Fore sileriet finns en blastank pa 8000 m® som fungerar som lagertorn i
linjen. I sileriet avskiljs kvistnotter, vilka returneras till kokaren for omkok,
och ett finrejekt som tas ut ur systemet. Finrejektet eldas upp i fabrikens
biobranslepannor.

Det ar viktigt att ta bort spetor och kvistrester fran massan innan den
pumpas till kartongbruket. Sadana partiklar syns pa kartongytan och kan ge
upphov till reklamationer. Av detta skal &r det viktigt att noggrant separera
oonskade partiklar och detta gors i sileriet efter kokaren.

I sileriet silas massan i flera steg. | det forsta steget sker kvistavskiljning och
silarna kan vara utformade som halsilar med olika storlek pa halen. Avskild
kvist gar tillbaka till kokaren for omkok for att ater kokas till massa. Efter
kvistavskiljningen finsilas massan i silar som ofta bestar av slitsar.
Ytterligare partiklar avlagsnas innan massan kan anvéndas i kartongbruket.
Sileriet visas schematiskt i bild 4.14 nedan.
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Sileri - exempel

Kvist till Finrejekt till férbranning
omkokning RejektT

Rejekt

Massatank

Sekundarsilning ‘ Tertiarsilning
fore sileri |

RejektL

Injekt l e " .
e - ———  Fardigsilad massa il

oblekt linje och blekeri

Kwistsilning Primarsiining

Bild 4.14 Principskiss sileri

Skoghalls Bruks kartongmaskiner anvander bade oblekt och blekt
sulfatmassa och efter sileriet sker en uppdelning av fiberlinjen till en oblekt
och en blekt linje.

Inom kokeriet kommer ocksa en ny terpentinanlaggning att inga eftersom
befintlig anlaggning & gammal och har for 1ag kapacitet. | detta ingar en ny
terpentinutlastning.

For att minska utslappen av diffust svavel fran kokeriet installeras en ny
svaggasskrubber dit samtliga luttankar inom kokeriet kommer att vara
anslutna.

Pa samma satt som idag kommer golvavlopp och spill att ledas till
uppsamlingsgropar. | groparna mats konduktivitet och vid lag konduktivitet
leds spillet till fiberférande avlopp. Vid hdg konduktivitet pumpas spillet
ater in i processen. Liknande system finns idag.

4.3.3. Oblekt linje

Efter sileriet delas alltsa fiberlinjen upp i en oblekt och blekt linje. Fokus i
den oblekta linjen ar att tillverka en massa med tillrackligt hog kvalitet for
livsmedelskartong och darfor sker ytterligare tvatt av den oblekta massan for
att ta bort féroreningar.

Nedan visas en principskiss av den oblekt linjen. Méjlighet kommer att
finnas att kora oblekt massa till torkmaskin, se streckad linje.

Fiberlinje — oblekt linje :
Sulfat | Kartong
HV 85 !

J A R R B

L \ \ Lager, T
Sileri | Tvatt s Tvatt B009 Lager, Lager, }_, KM
/ / 10 000 m3 B052 B052 -
: 3000 m3 1500m3 ...

Mot

kokare  Filtrattank L Filtrattank

Bild 4.15 Principskiss oblekt tvattlinje

Tvéttutrustningen i den oblekta linjen kommer sannolikt att utgéras av
befintliga filter. Slutligt val beror pa val av leverantor.
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Som tvéttvatten kommer hetvatten, 85 ° C, att anvandas, dvs. det hetaste
vattnet som bruket har att tillga fran sekundéarvarmesystemet. Tvattresultatet
kan paverkas beroende pa vilken tvattfaktor som anvénds. Tvattfaktorn &r
ett matt pa hur mycket vatten som anvands i tvattstegen. Om massans
orenhet stiger Okas tvattfaktorn. Massarenheten foljs genom konduktivitets-
matningar och labprover. Det ar viktigt att halla tvattfaktorn 1ag eftersom det
vattnet sa smaningom tar sig till indunstningen dar det ska indunstas och
darmed férbruka anga.

Produktionskapaciteten i den oblekta linjen blir 1200 Adt/d.

4.3.4. Syrgasdelignifiering och blekeri

Efter sileriet gar en del av massan forst till syrgasdelignifiering och darefter
till slutblekeriet. Processen kommer att vara densamma som idag, dvs.
inledas med tva syrgassteg och sedan slutblekas i ett klordioxidsteg foljt av
ett komplexbildarsteg och avslutningsvis ett syrgasforstarkt peroxidsteg.

Nedan visas en 6versiksbild 6ver syrgas- och slutblekeri:

Fiberlinje—syrgas- och slutblekeri
QO = Syrgas PR
D = Klordioxid — —

P = Vateperoxid — -
/ . Lager
— Sgg [ Tatt s Tuatt | 4000m3 | —»

Sileri ——» | Tvatt | —»

steg

> PO OO

» 2O (
— — t
’7 sted Lager Lager > KM
/ \ Q S B008 B012
D- Ll Tvat oy 10000 5000 — > 1M
steg steg S ™ m3 m3
- - Loo

—| PO- (OO
steg

Bild 4.16 Principskiss syrgasblekeri och blekeri

Till syrgasstegen satsas syrgas och alkali, antingen som oxiderad vitlut eller
som ren natriumhydroxid, samt anga for att fa nddvandig temperatur for att
fa tillrackligt hog reaktionshastighet. Kappatalet sjunker fran ca 31 till 12 i
de bada syrgasstegen, vilket ger en delignifieringsgrad pa drygt 60 %. Den
hoga delignifieringsgraden i syrgasstegen borgar for laga utslapp av
organisk substans fran blekeriet. For att behalla massastyrkan satsas dven en
mindre mangd magnesiumsulfat, vilken hindrar nedbrytning av massan.

Foérutom kemikalierna syrgas, alkali och magnesiumsulfat styrs tryck och
temperatur for att fa onskat slutresultat, dvs. 6nskat kappatal. Trycket
paverkar syrgasens kontakt med fibrerna och temperaturen ar ocksa viktig
for reaktionshastigheten. Det &r betydelsefullt att inte driva reaktionerna for
langt eftersom selektiviteten avtar med allt lagre kappatal efter syrgasstegen.

En mer detaljerad bild 6ver syrgasstegen visas nedan:
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Syrgassteg Tryck-, Tryck-,
lempe’raturstymmg temperaturstyrning

]
Tryck,
temperatur-

sankning Syrgasblekt

Oblekt massa | \ O-steg ~———_  massafil
— Tvatt O-steg ' slutblekeri
Alkali, Alkali, | Tvat
T syrgas, syrgas,
Anga Anga —

Ny tvatt | -
v v Ny tvatt
) (50)

Befintligt Nytt Nyj
syrgassteg syrgassteg blastank

Bild 4.17 Syrgasblekeri

Notera att dagens forsta syrgassteg ateranvands i motsvarande position som
idag. Det andra steget samt tvattar blir nya.

Efter ytterligare tvatt leds den syrgasblekta massan till ett nytt lager mellan
syrgasblekeriet och slutblekeriet p& ca 4000 m®. Det nya lagret kommer att
forenkla uppstart och drift av processen samt att sékerstélla att massa kan
levereras till slutforbrukarna med hogre tillganglighet.

Efter det nya lagret leds massan in till slutblekeriet. Forsta steget ar
klordioxidsteget och dar satsas forutom klordioxid &ven svavelsyra for att fa
ratt processbetingelser. Kappatalet sjunker till 4-5 efter detta steg.
Natriumbisulfit tillsatts efter D-steget for att avlagsna rester av klordioxid
och pa sa vis undvika att klordioxid nar atmosfaren.

| efterfoljande komplexbildarsteg satsas komplexbildare vars uppgift ar att
binda och ta bort skadliga metaller, framst mangan. Mangan reagerar latt
med peroxid och finns fér hdga halter av mangan kvar i massan fungerar
inte peroxidsteget.

Efter komplexbildarsteget hojs massans ljushet till en slutljushet pa 89 %
ISO i det sista bleksteget, vilket ar 1 % hogre &n idag. Detta beror pa hogre
ljushetskrav pa avsalumassa. Nedanstaende bild visar schematiskt
slutblekeriet.

: Styrparametrar
Slutblekeri Satser, temp ryck
Kvalteisparametrar
Slutiushet
Styrparametrar
Satser
Kvaltetsparametrar e
Kappa, pH
PR E— -
p \ PO-steg
Ll meatt
Syrgasblekt
massa fran .
lagetorn [ ruan | D-steg Lol Tvan
Klordioxid,
svavelsyra | }
| Komplexbiidare, alkal
v X [
(<) )—

Bild 4.18 Principskiss blekeri
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Befintlig utrustning ateranvands i sa stor omfattning som mojligt. Exakt hur
utrustningen kommer att anvandas beror pa val av leverantor. | ovanstaende
bild &r en av PO-reaktorerna befintlig medan den andra utgérs av dagens
OP-reaktor som processmassigt far en annan position.

Dagens blekeri har en kapacitet pa 830 Adt/d. Det utbyggda blekeriet
kommer att ha en designkapacitet pa 1650 Adt/d.

4.3.5. Kemikalieberedning

Skoghalls Bruk tog i drift en ny process for klordioxidtillverkning 2017 med
en kapacitet pa 15 ton klordioxid per dygn. | den framtida, utbyggda
fabriken, kommer blekeriproduktionen 6ka fran ca 170 kton upp till ansokt
510 kton, vilket innebar en betydande 6kning av klordioxid for blekning av
massa.

For att klara av att forse blekeriet med nddvéandig méangd klordioxid
kommer klordioxidanlaggningen att uppgraderas for att na 28 ton klordioxid
per dygn, vilket &r tillrackligt i framtiden.

Nedan visas en schematisk bild éver klordioxidprocessen:

AkzoNobel
HP-A™ processen

Bild 4.19 Klordioxidtillverkning

De storre atgarder som ar planerade ar utbyte av primar- och
sekundarreaktor samt absorptionstorn, kemskrubber och blasmaskin. Ovrig
utrustning som ror, ventiler och pumpar ses 6ver och kompletteras,
alternativt byts ut, vid behov.

All utrustning som byts ut ryms i befintlig byggnad, enbart ingrepp inomhus
behdvs for att fa plats med den nya utrustningen.

Lagertankar som tillhor processen, dvs. tankar for klordioxid och restsyra,
kommer att vara tillrackliga och kommer att vara opaverkade.
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Produktionsokningen innebdr d&ven motsvarande 6kning av insatskemikalier
sasom natriumklorat, vateperoxid och svavelsyra.

Tillverkningen av bisulfit, som sker i kemikalieberedningen, ar opaverkad
av planerade forandringar.

4.4, Kemikalieadtervinningen

44.1. Allméant

Stora delar av kemikalieatervinningen ar berord av de ansokta
forandringarna. Indunstningen med befintlig cisternpark kommer att byggas
ut. Sma forandringar kommer att goras i talloljekokeriet och i
indunstningens och talloljekokeriets svaggassystem. Sodapannan kommer
att byggas om for en hogre kapacitet. Sma forandringar kommer ocksa att
genomforas i gaspannan och i starkgassystemet.

Kausticeringen kommer att erséttas och en ny biobréansleeldad mesaugn
kommer att ersatta befintlig oljeeldad mesaugn. Nyare delar av
gronlutsreningen och vitlutsfiltreringen ateranvands.

4.4.2. Indunstning

Som tidigare beskrivits &r den befintliga indunstningen fran 2005. Den
bestar av en koncentrator som drivs av mellantrycksanga, foljt av effekterna
1-7 vilka drivs med lagtrycksanga. | koncentratorn samt effekterna 1-7
indunstas svartlut till en sluttorrhalt om 80 % TS. Kopplat till effekt 7 finns
effekterna 8 och 9 i vilka avlopp fran i huvudsak CTMP indunstas, och som
drivanga till CTMP-indunstningen anvands restanga fran effekt 7.

Designkapaciteten pa befintlig indunstning &r 580 ton avdunstat/h svartlut.
Eftersom effekt 8 och 9 &r helt integrerat med 6vrig indunstning beror
kapaciteten for indunstning av CTMP-avlopp helt pa hur mycket svartlut
som indunstas. Designmassigt ar kapaciteten for indunstning av CTMP-
avlopp 170 ton avdunstat/h vid en svartlutsavdunstning pa 580 ton
avdunstat/h.

Den nya indunstningskapaciteten av svartlut kommer att ligga pa 950 ton
avdunstat/h, vilket &r drygt 7 % mer &n det balansméssiga behovet. Detta &r
en rimlig 6verkapacitet.

Verklig indunstningskapaciteten av CTMP-avlopp ligger idag pa 100-130
ton avdunstat/h. En anledning till den ldga CTMP-avdunstningen &r helt
enkelt att behovet av verklig svartlutsindunstning ligger i storleksordningen
450 ton avd/h i stallet for designmassigt 580 ton avdunstat/h. Detta ger per
automatik mindre drivanga till CTMP-indunstningen och darmed lagre
kapacitet.

En annan bidragande orsak till en lagre CTMP-indunstningskapacitet &r
belaggningar i indunstningstuberna. Ofta vid inspektion pa de arliga
underhallsstoppen syns belaggningar pa tubytorna och dessa hindrar
varmedverforingen och sénker darmed kapaciteten. Ett férsamrat
varmeoverforingstal i CTMP-effekterna kraver en hogre angtemperatur pa
drivangan for att uppréatthalla avdunstningskapaciteten av CTMP-avlopp.
Detta innebar minskad kapacitet i svartlutsindunstning. Det ar saledes
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viktigt att undvika beldggningar pa indunstningstuber och hela tiden arbeta
med fragan for att bli béttre pa att hantera belaggningar.

I en framtid med en 6kad svartlutsindunstning &r det mojligt att kapaciteten
avseende CTMP-indunstning 6kar, men det &r svart att veta. For att inte
underskatta behovet av externrening har darfor en kapacitet for indunstning
av CTMP-avlopp satts till ett 1agt véarde, 105 m®/h.

Det finns andra I6sningar, till exempel att dra anga fran tidigare positioner i
indunstningstaget, men detta kommer da att paverka
avdunstningskapaciteten for svartlut.

Andra alternativ finns for att indunsta CTMP-avlopp. Det som ofta ndmns &r
mekanisk angkompression, MVR (mechanical vapor recompression), vilket
dock skulle forbruka mycket elkraft. Leverantéruppgifter anger ett behov av
elkraft pa 17-20 kWh/ton avdunstat. Denna siffra innebar en elférbrukning i
en MVR-indunstning pa ca 11 kWh/kg reducerat TOC. Motsvarande siffra
for luftade dammen ar ca 4 kwh/kg reducerat TOC. Dessa siffror &r motiv
nog for att i forsta hand optimera externreningen och befintlig indunstning
for att na laga utslapp till recipienten.

Angforbrukningen berdknas bli ungefar densamma som idag eller ca 0,2 ton
anga/ton avdunstat.

Bildat svartlutskondensat kommer att anvandas pa likartat satt som idag,
dvs. den renaste fraktionen gar till mixeriet och 6vrigt kondensat
varmevaxlas mot inkommande vatten for att ta tillvara energin innan det
leds till externreningen. Pa detta vis atervinns bade energi och utslappen av
TOC minskar. Skoghalls Bruk har valt att inte anvanda kondensat till tvétt
av massa eftersom det &ventyrar massans renhet. Det finns en uppenbar risk
att slutprodukten blir kontaminerad.

Val av teknisk l6sning beror pa vilken leverantor som valjs. De har olika
koncept men bade prestanda och kvalitet bedéms som likvardiga.

Nedan visas en principiell bild pa hur den nya indunstningen kan byggas
upp.

Indunstning- Ombyggnadsforslag

MP-anga LP-anga SV&TUT in CTMT—avIopp
P i _____________ l """" ii of svarlitsefister 17 Bef CTMP-effekter |

Bef
koncent-
| rator

Bréannlut
till SP5

Kondensat till varmeatervinning,
externrening

»Farskangkondensat i retur till mavan

Komplettering med nya effekter

Bild 4.20 Framtida indunstning
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I ovanstaende bild har kapaciteten 6kats genom installation av nya effekter
och delvis parallellstélining av befintliga. Det utokade behovet av
indunstning kan aven ske genom ett helt nytt indunstningstag parallellt med
det befintliga. Beslut tas efter kommande forprojekt.

| samband med utdkad indunstningskapacitet kommer en komplettering ske
med ett antal tankar.

Dagens tankfarm i indunstningen bestar av nedanstaende tankar:
e Tva blandlutstankar om vardera 3500 m?
e En mellanlutstank pa 3500 m*
e En spillutstank p& 3500 m®
e En mellantjocklutstank pa 230 m*
e Tvé trycksatta tjocklutsstankar om vardera 600 m*
e En sépadekanteringstank pa 700 m*
e En sépalagertank pa 400 m3

e Tva kondensattankar for fraktion A och B samt strippat om
vardera 250 m®

e En smutskondensattank pa 400 m?.

For att hantera den 6kade produktionen kommer ytterligare tankar att
installeras enligt nedan:

e Tvé nya blandlutstankar med volymen 3900 m?®,
e En ny tjocklutstank p& 1200 m3.
e En ny mellantjocklutstank pa 450 m3, Befintlig tank utgar.

e Ett nytt sipalager p& 400 m®. Detta kommer att koras parallellt
med befintligt lager.

Nedanstaende bild visar tankt placering av en ny indunstning. Som framgar
av bilden ligger den nya utrustningen norr om, och i ndra anslutning till
befintlig indunstning.
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Bild 4.21 Layout indunstningen

De nya tankarna placeras bredvid de befintliga. For att klara
invallningskraven kommer invallningen att byggas ut. | nedanstaende bild
framgar de nya tankarnas placering samt invallning. Tankarna kommer att
anslutas till dagens svaggassystem pa samma satt som befintliga tankar.
Efter att gaserna skrubbats i indunstningen kommer de att férbrénnas i
sodapannan.

Indunstning- Layout tankfarm

|Orained 1oadingiunioading concrete siab b "
—® Mvved oty chidionsts wik BLACK LIQUOR
,{.,E - . . . INTERMEDIATE THICK

Bild 4.22 Tankar i invallningen vid Indunstningen

4.4.3. Talloljekokeri

Befintligt talloljekokeri togs, liksom indunstningen, i drift 2005.
Designkapaciteten &r 3,5 ton tallolja/h. Dagens produktion &r ca 1,5 ton/h i
genomsnitt, dvs. det finns marginal i huvudutrustningen idag.

For framtiden antas samma talloljeutbyte som idag, 30 kg/Adt. Detta
betyder en talloljeproduktion pa 3 ton/h eftersom produktionen 6kas till
maximalt 100 Adt/h kokad massa. Darmed beddms kapaciteten i dagens
talloljekokeri vara tillracklig, men utbyte av mindre utrustningsdelar, som
ror, ventiler och pumpar, kommer att ske.
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444, Sodapanna5

Sodapanna 5 togs i drift 2005 inom ramen for Energy 2005. Den ar saledes
modern till sitt utférande och uppfyller vél kraven pa basta tillgangliga
teknik. For att klara den 6kade belastning som blir foljden av den 6kade
kapaciteten i den nya fiberlinjen, kommer kapacitetshéjande atgarder att
vidtas i enlighet med vad pannan redan ar forberedd for.

I huvudsak kommer kapacitetsutbyggnaden att besta i att ugnsvolymen
utokas och att ytterligare en éverhettare och ett elfilter installeras. Vidare
kommer kapacitetsokningar att ske i ett antal hjalpsystem, som
forbranningsluft och luteldning. Overhettarnas interna rérdragning kommer
ocksa att dras om for att undvika hoga tryckfall.

Sodapannans yttre layout kommer i princip bli oférandrad med undantaget
att det nya elfiltret kommer att installeras jamte befintligt elfilter, se bild
4.24 nedan.

Den ombyggda sodapannan kommer att ha i stort sett samma belastning som
de ombyggda sodapannorna vid Sédra Vir6 och SCA Ostrand.

Nedanstaende bild visar hur pannan ar tankt att byggas om:

EXISITING DESIGN EXPANDED DESIGN

R et

"
el aallleallleall it
I3 i E i

ADDITIONAL
SUPERHEATER

INCREASED
WATER

SCREEN

b
MOVED \
FURNACE }‘ .

WALL

Bild 4.23 Ombyggd sodapanna

Pannan dr, som ovan angetts, forberedd for en expansion och
kapacitetsokning genom att det i pannhuset finns utrymme for en utbyggnad
av ugnsvolymen, vilket &r den viktigaste forandringen. Bottenarean och
ugnsvolymen kommer att utékas genom att en innervégg flyttas 3810 mm.
Pa detta satt 6kas bottenytan med 40 %. Kapaciteten gar da fran 2 400 tts/d
till 4 000 tts/d med oférandrad angtemperatur om 500 C ut fran pannan och
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med samma torrhalt pa brannluten om 80 % TS. Nedan sammanfattas de
atgarder som planeras i sodapannan:

Frontvdggen flyttas 3810 mm

Sidovéggarna anpassas till frontvaggen

Nya fallror och stigarledningar for nya sidovaggssektioner
Modifieringar av angdomen

Okad yta av vattenscreenen

Ny Overhettare

Ytterligare sékerhetsventil med ljuddampare

Ny primarluftflakt och nya luftkanaler. Ytterligare priméarluftportar.
Ny tertiarluftflakt och nya luftkanaler. Nya luftportar.

Ny kvartarluftflakt och nya luftkanaler. Nya luftportar

Ny spettningsutrustning

Nytt elfilter och rokgasflakt

Ny askmixningstank

Tva nya lutsprutor

Nya bréannlutspumpar

Ytterligare en matarvattenpump

Ny farskangkondensatpump

Ny kombinerad CNCG/metanolbrannare

Layout med placering av nytt elfilter visas nedan i bild 4.24. En ny turbin
framgar ocksa av bilden, vilken kommer att beskrivas langre fram.

Sodapanna5 - Ombyggnad

ower |

Bild 4.24 Layout sodapanna
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Nagon forandring i hanteringen av kemikaliebalansen och uttaget av
elfilteraska &r inte planerat. Bolaget kommer dock att fortsétta arbeta med
att 6ka avskiljningsgarden i kadmiumavskiljningen samt ytterligare
mojligheter till rening i enlighet med vad som anges i avsnitt 7.1.2.

Mangden elfilteraska som kommer att behdva tas ut for att reglera lutstock
och sulfiditet kommer dock att 6ka till féljd av den dkade produktionen.
Mangden elfilteraska som behover stotas ut bedoms 6ka fran dagens 4 000 —
5 000 ton arligen till 10 000 — 12 000 ton arligen vid fullt utnyttjad
kapacitet.

4.4.5. Gaspanna, inklusive starkgas- och metanolforbranning

Den nuvarande gas- och metanolpannan togs i drift 2005 och bestar av en
lag-NOXx-brannare for starkgaser (CNCG, concentrated non condensable
gases), och metanol, en reservbrannare for CNCG och metanol och en
reservbrénnare for enbart CNCG. For att hdja gaspannans tillganglighet har
det installerats en startbrannare i sodapannan med mojlighet att elda
metanol. Denna avlastning, samt utvecklad sotningsteknik, har gjort att
tillgangligheten pa ugnen okats och darmed har utslappet av svavel till
atmosféaren minskats. Reservbrénnkamrarna saknar motsvarande skrubber
som finns efter [ag-NOx-ugnen, vilken & mycket effektiv for att fanga
svaveldioxid.

For ett antal ar sedan installerades en TRS-skrubber som renar CNCG fran
svavel om reservsystemen tas i drift. Tyvarr har det visat sig att
verkningsgraden for denna skrubber varit betydligt 1agre &n forvantat.
Svavelreduktionen har endast varit ca 25 % jamfort med pa forhand bedomt
60 %. TRS-skrubbern kommer &nda att vara kvar i samma position som
idag.

En 6kad produktion av massa ger ett storre flode av bdde CNCG och
metanol. Den befintliga forbranningen av CNCG och metanol i dagens
system kommer att bli for liten och maste 6kas. Av detta skdl kommer en
kombinerad CNCG/metanolbrannare att installeras i sodapannan.

Nedan visas befintligt gasuppsamlingssystem. CNCG samlas upp fran
kokeriet, indunstningen, inkl. tanken for orent kondensat, metanolsystemet
samt sodapannan, och leds till ett vattenlds. Schematiskt visas
forbranningspunkterna av CNCG.
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Bild 4.25 Gasuppsamlingssystem

I kokeriprocessen bildas metanol som sa smaningom hamnar i kondensat
som renas i indunstningens stripper. Anga/gas fran strippern leds till en
metanolkolonn dé&r metanolen forvatskas och lagras darefter i en lagertank
for metanol.

Nedanstaende bild visar forbranningspositioner for metanol idag. Som
framgar av bilden kan metanol forbrannas i lag-NOx-ugnen, i en av
reservbrannkamrarna samt i sodapannan.

EBK1
TRINA
CONDENSOR
MEOH
TANK
T o%
TURPENTIMNE SP5

DECANTER ox

TURPENTINE

TANK LOW -NO X
INCINERATOR
Bild 4.26 Metanolhantering (férbranning)”
Forbranningskapaciteten for de olika delarna framgar nedan.
Lag-NOx-ugnen ar dimensionerad for:
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e Metanol: 4,1 MW

e CNCG: 3,9 MW
Reservbrannkammare 1:

e Metanol: 4,1 MW

e CNCG: 3,9 MW
Reservbrannkammare 2:

e CNCG: 3,0 MW

Vid den ut6kade produktionen kommer en ny kombinerad
CNCG/metanolbrannare att installeras i sodapannan med kapaciteten:

e Metanol 12 MW
e CNCG 12 MW

Vidare kommer en del utrustning i gasuppsamlingssystemet att bytas ut, se

nedan.
T Tt T T T T T T
X 5 NEW ¢
New cooking plant o
] o I
v = N — -l
E'.\'apnmlinn I i 0
16 foal condensate E i_'
N,
MeOH il o
on [ ! Back-up incinerator 1
o
SPS HBL tanks ~
ii == =
Rack-up incimerator 2
Cooking plant
Terpentine syvstem
incinerator

Bild 4.27 Férbranning av starkgaser och metanol

Notera att befintlig [ag-NOx-ugn och dagens reservbrannkammare kommer
att vara kvar.

I skrubbern efter 1dg-NOx-ugnen absorberas svaveldioxid i oxiderad vitlut
eller natriumhydroxid och natriumbisulfit bildas. Bisulfiten anvands bade
internt och externt. Det ar ocksa en viktig position for att reglera
kemikaliebalansen. Normalt har sulfatfabriken ett svaveldverskott som
maste stotas ut pa nagot satt, och detta ar en viktig position for detta.
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4.4.6.

Mixeri

Kapaciteten i dagens mixeri och mesaugn &r alldeles for liten for den
framtida produktionen och i stort sett all utrustning & omodern.
Investeringar som gjorts pa senare ar och fungerar bra kommer att

ateranvandas. Det ar i forsta hand ett vitlutsfilter fran 2014, vars kapacitet
dock ar otillracklig for framtiden och maste kompletteras. Under ar 2020

startades dven en ny processutrustning for rening av gronlut, vilken bygger
pa sedimentering. Den &r produktionsmassigt anpassad for den hogre

produktionen och kommer saledes att anvandas i den ombyggda fabriken.

Designdata for det nya mixeriet ar:

Vitlutsflode 9000 m3/dygn.

Aktivt alkali i vitlut 140 g/l rs NaOH.
Sulfiditet 38 %

Slamhalt i inkommande gronlut 1500 mg/I
Kausticeringsgrad 80 %.

Fri CaO i kalk > 90 %.

Mesatorrhalt in till mesaugnen 75 %.

Nedan visas huvudutrustningen i mixeriet samt vissa nyckeldata (notera
aven har att siffrorna ar ungefarliga och kan vara leverantérsberoende):

En ny tankfarm kommer att byggas som kommer att ligga i anslutning till

Gronlutsklarnare. Volym 900 m3. Befintlig.
Slickare 140 m®.

Kausticeringskarl 3x400 m?®.

Vitlutsfilter.

Mesafilter.

det nya mixeriet. Nedan visas tillkommande tankar (storlekarna kan justeras
nagot under kommande forprojekt).

En utjamningstank 1000 m?
En gronlutstank 3500 m®
En vitlutstank 5500 m®
En mesatank 1600 m®
En svaglutstank 4000 m®
En silo for ugnskalk 2000 m®

En silo for make-up kalk 250 m®

Processen fungerar sa att grénlut fran sodapannan leds till en ny
utjamningscistern. Denna kommer att vara placerad i samma invallning som
den nya grénlutsklarnaren som togs i drift 2020. Gronluten innehaller framst
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natriumkarbonat och natriumsulfid samt oférbranda partiklar fran
sodapannan. | utjamningstanken jamnas koncentrationen ut av partiklar fran
sodapannan, vilket &r en forutsattning for en effektiv avskiljning av fasta
partiklar i klarnaren. Misslyckas gronlutsreningen uppstar driftsproblem i
efterféljande utrustning, t.ex. filtreringsproblem i efterféljande vitlutsfilter.

Slammet som sedimenterar i klarnaren tas ut ur processen med en centrifug.
Detta ger en mindre mangd slam till deponi jamfort med dagens filter som
anvander mesa som precoat. Denna precoat tas ut tillsammans med slammet.
Méngden gronlutsslam som gar till deponi i framtiden ligger pa ca 2,5-3
kg/Adt. Idag ar motsvarande mangd ca 6 kg/Adt, men da alltsa inklusive
mesa som precoat.

I slackaren tillsatts kalk fran mesaugnen. Forst sker en slackningsreaktion da
kalciumoxid reagerar med vatten och bildar kalciumhydroxid. Hydroxiden
reagerar vidare med gronlutens natriumkarbonat varvid natriumhydroxid
och kalciumkarbonat bildas.

Kalciumkarbonat, som &r ett fast amne, avskiljs fran véatskan som nu kallas
vitlut. De aktiva komponenterna i vitlut &r natriumhydroxid och
natriumsulfid.

Det avskilda kalciumkarbonatet, dvs. mesan, tvéttas innan det leds till
mesaugnen. | ugnen drivs koldioxid av fran kalciumkarbonatet och
kalciumoxid, eller kalk, har aterbildats, vilken ateranvands i slackaren.

Idag har framforallt mesaugnen for 1ag kapacitet, vilket betyder att mycket
kopkalk maste anvandas for att uppratthalla produktionsnivan. Detta leder i
sin tur till att motsvarande mangd mesa maste tas ut ur processen.

I en ombyggd fabrik kommer mangden mesa som maste koras pa deponi att
bli betydligt mindre. Enda skélet att ta ut mesa i framtiden dr att vissa
processframmande grundamnen, typ fosfor, maste avlagsnas ur systemet.
Gors inte detta kommer fosfor att ackumuleras i processen och sanka
kapaciteten i mesaugnen.

For narvarande anvéands 60-70 kg kopkalk/Adt massa och da enbart av
produktionsskél. | en framtid bedéms denna siffra sjunka till ca 10 kg/Adt
massa och da pa grund av processfraimmande grundamnen. Da fabriken
byggts ut beddms mangden mesa till deponi ligga pa i storleksordningen
15 000 ton/ar raknat som torrt material. Motsvarande siffra idag ar 40 000-
45 000 ton torr mesa/ar, men alltsa vid ungefér halva produktionen.

Nya tankar som installeras i mixeriet kommer att vara anslutna till ett
svaggassystem. Gaserna skrubbas innan de leds till sodapannan for
forbranning.

En dversiktlig bild nedan visar processen.
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4.4.7. Mesaugn och biobrénsle till ugnen

En ny mesaugn kan eldas med antingen biogas eller pellets. Att anvénda olja
har inte varit aktuellt. Bolaget har enligt nedan valt alternativet med att
anvanda eget biobransle, som kommer att bli tillgangligt vid utbyggnaden
av sulfatmassaproduktionen, for att forgasa och anvanda som bransle i
mesaugnen. Alternativet med pellets skulle innebdra att stora mangder bark
som faller skulle fa avsattas externt med langre transporter for att forbrannas
nagon annanstans samtidigt som bruket skulle fa kdpa stora mangder pellets
och frakta till Skoghall. Det rér sig om ca 320 GWh per ar. Detta
tillsammans med den osékerhet det innebdr att gora sig beroende av en
pelletsmarknad som varierar éver tid, har bolaget bedémt som en sa pass
stor nackdel att valet fallit pa att anvanda eget bransle for forgasning som
bransle i den nya mesaugnen, trots att det finns fa referenser pa sadana
mesaugnar.

Den nya mesaugnen kommer séaledes att eldas med en biogas som tillverkas
genom att férgasa eget internt fallande bréansle. For att fa en branngas med
jamn kvalitet och konstant varmevarde ar det viktigt att halla en jamn
sammansattning pa branslet. | huvudsak kommer brénslet att besta av
utsallat span samt pressad bark och de bada branslesorterna kvotas in i den
nya silon for bransle till mesaugnen sa att en konstant branslemix alltid
finns i silon.

Bransleblandningen i silon haller en torrhalt pa ca 40-50 %. For att tillverka
en branngas av denna blandning maste den forst torkas, vilket gors i en
sarskild tork. Het luft tillfors branslet och fukten drivs av till en torrhalt pa
ca 92 %. For att varma torkluften anvands forst hetvatten fran fabrikens
sekundarvarmesystem samt darefter toppvarmning med lagtrycksanga.

Vid designproduktion kommer biobransleflodet att vara ca 100 m3s/h. Den
heta luften kommer att vara ca 115 — 120 °C och effektbehovet ca 14 MW.
Ungefar halften av tillford varme i varmebatterierna kommer fran
sekundéarvarme och halften fran anga.

En principbild for torkprocessen visas nedan.
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Bild 4.29 Bandtork biobransle

Efter att branslet torkats, forgasas det i en sarskild ugn. Luft tillfors under
kontrollerade former for att omvandla biobranslet till en branngas dér den
brannbara delen i huvudsak bestér av koloxid, véatgas och metan. Kalksten
tillsatts for att underlatta forgasningen.

Den heta gasen, som uppnar en temperatur av 750 — 850°C, gar direkt till
mesaugnen dar den anvénds for att omvandla kalciumkarbonat (mesa) till
kalciumoxid (kalk).

Som namnts ovan kommer bransleflodet att vara ca 100 m3s/h vid
designproduktion, vilket motsvarar ungefar 220 ton TS/d. Utdver detta
forbrukas kalksten om ca 5,5 ton/d, vilket gar ut med bottenaskan.

Nedanstaende bild visar hur en férgasningsanlaggning kan se ut.
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Bild 4.30 Foérgasningsanlaggning, biobransle mesaugnen
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Den nya mesaugnen kommer att dimensioneras for att producera 650 ton
kalk per dygn, vilket innebar en 6verkapacitet mot kokarproduktionen pa ca
10 %.

De olika processtegen i den nya mesaugnen ar desamma som i alla ugnar,
dvs. det forst steget i mesaugnen r att mesan torkas. Torrhalten pa den
ingaende mesan ar ca 75 % och forst drivs aterstoden av vattnet bort. Detta
sker normalt med hjalp av heta gaser genom ett motstromsforfarande i
bdrjan av ugnen. Dérefter sker uppvarmning av mesan till ca 850-900 °C,
varvid sjélva kalcineringsreaktionen startar. Det &r i detta steg som
kalciumkarbonat (mesan) omvandlas till kalk (kalciumoxid) och koldioxid. |
detta steg ar temperaturen i stort sett konstant. Koldioxiden gar tillsammans
med 6vriga rokgaser motstroms mot inkommande kalciumkarbonat och tar
med sig fukten ut i skorstenen. Efter att kalcineringsreaktionen &r fardig,
kyls kalken och laggs i en lagringssilo. Den fardiga kalken innehaller ca 92-
94 % kalciumoxid och resten &r barlast av olika slag som fosfor, aluminium,
magnesium mm.

Energiférbrukningen i ugnen blir ungefar densamma med biogas som med
dagens EO5, eller ca 6,2 GJ/ton kalk.

Vad galler utslappen till luft &r de osakra pa grund av fa referenser.

For NOx-utslapp till luft har en leverantdr angett en NOx-halt i utgdende
rokgas pa 450 mg/Nm? vid 6 % Oo. Det 4r den nivan som namns i BAT-
dokument med ett bransle som detta. Raknas specifikt utslapp blir det 0,4 kg
NOx/Adt massa. BAT namner 0,45 kg NOx/Adt som 6vre grans med denna
typ av bransle.

Halten SO i utgdende rokgas bedéms av en leverantor ligga pa 10 mg/Nm?®
vid 6 % O2. BAT-AEL for SO ligger i intervallet 5-70 mg/Nm? vid 6 % O..

Halten TRS (raknat som H,S) bedéms hamna pa 10 mg/Nm? vid 6 % O.
BAT-AEL for HS ligger i intervallet 1-10 mg/Nm? vid 6 % O-.

Utslapp av SOz och TRS summerat bli specifikt 0,01 kg S/Adt. BAT-AEL
ligger i intervallet 0,005-0,07 kg S/Adt.

Stoft bedoms ligga pd 25 mg/Nm? vid 6 % O i framtiden. BAT-AEL ligger
i intervallet 10 — 30 mg/Nm?2 vid 6 % O,.

Ett exempel pd mesaugnsprocessen framgar nedan.
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Bild 4.31 Principbild mesaugnen

Placering av det nya mixeriet och den nya mesaugnen visas i nedanstaende
layout. Utrustningen kommer att sta vaster om det nya kokeriet och soder
om indunstningen.

Mixeri och mesaugn - Layout

G4SIFIC4IION

—_

Bild 4.32 Layout mixeri och mesaugn

4.5. MKV

4.5.1. Allméant

Da fabrikens produktion stiger betydligt i framtiden blir ocksa mangden
fallande branslematerial betydligt storre. All bark, span och slam kommer
att utnyttjas antingen som brénsle i mesaugnen eller som bransle i
biopannorna for ang- och elproduktion. Energibalansen blir sddan att inget
externt biobransle kommer att behdvas sa lange produktionen ar normal och
inga haverier sker.

Eftersom dagens tva turbiner, TG8 och TG9, har for liten kapacitet kommer
dessa att ersattas med en helt ny turbin, TG10.
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4.5.2. PllochP12
Panna 11 och panna 12 planeras inte bli foremal for nagra storre
forandringar.

4.5.3. Turbiner
Innan valet att helt ersatta TG8 och TG9 med en ny turbin har ett antal
alternativ utretts, se nedan, vilka jamférts med en ny optimerad TG10.

1. TG8 + en mindre TG10
2. TG9 + en mindre TG10
3. TG8 och TGY9 + en mindre TG10

For samtliga fall ovan minskade elproduktionen jamfort med en optimerad
TG10. For fall 1 minskade den arliga elproduktionen med 45 GWh, fall 2
med 15 GWh och for fall 3 med 60 GWh.

Den nya turbinen anpassas for att allt fallande brénsle, forutom den méngd
som anvands i mesaugnen, eldas i fastbranslepanna, P11 och P12, och all
producerad anga darifran tillsamman med anga fran sodapannan leds genom
TG 10 for elproduktion. TG10 laddas saledes med samma angdata som
dagens turbiner gor, dvs. 500 °C och 100 bar. En skillnad mot dagens
processlosning ar att det kommer att finnas en angavtappning pa 27 bar,
vilket anvands som sotanga i sodapannan. Idag reduceras 100 bar till
lamplig tryckniva for sotning och detta kommer att ge en okad elgenerering
jamfort med idag. Liksom idag kommer avtappningar pa 10 bar och 3 bar
finnas eftersom fabriken i huvudsak anvander anga pa dessa trycknivaer.

Fallande mangder i framtiden av span och bark blir ca 260 — 270 kton TS/ar.
Av denna mangd kommer 70 — 75 kTS/ar att forbrukas i mesaugnen medan

resten, 190 — 195 kton TS/ar, kommer att eldas i P11. Till detta kommer 35-
40 ton TS/ar av olika slamkvaliteter som eldas i P11. En mer detaljerad bild
av fallande branslen visas i kapitel 6.

For att ta tillvara pa all energi i branslet kommer TG 10 att forses med en
kondenssvans.

TG10 kommer i snitt att producera ca 135 MW och denna effekt kommer att
vara fordelad som 112 MW mottryck och 23 MW kondenskraft.

Nedan visas en principbild 6ver hur angnatet med pannor och turbin
kommer att vara kopplat.
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Bild 4.33 Principskiss anga

Placeringen av turbinen kommer att vara i direkt anslutning till sodapannans
norra vagg, se bild. Sodapannans nya elfilter ar placerat bredvid turbinen.
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Bild 4.34 Layout kondensturbin

4.6. Torkmaskin

Vid expansion av sulfatfabriken blir det ett Gverskott av sulfatmassa och
denna mangd ar tankt att tas upp pa en torkmaskin. | forsta hand ar planen
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att avsalumassan bestar av blekt sulfatmassa men mojlighet kommer att
finnas att &ven torka oblekt massa. | och med denna éverkapacitet kommer
bruket inte att behdva képa extern sulfatmassa.

Torkmaskinens kapacitet kommer att ligga nagonstans i intervallet 40-50
Adt/h, exakt dimensionering beror bl.a. pA momentana behov av massa till
kartongbruket. Den slutgiltiga kapaciteten bestdms i forprojektet.

Méngden avsalumassa som kommer att kunna tillverkas vid uppstart av
projektet ligger pa ca 200 kton per ar. | en framtid &r det tankt att expansion
ska ske av kartong och detta innebar att produktionen av avsalumassa sa
smaningom kommer att minska.

Eftersom bedémningen &r att produktionen av avsalumassa kommer att avta
i framtiden har det utretts om lagtrycks- eller mellantrycksanga ska
anvandas pa torkmaskinen. Ett alternativ ar att konstruera maskinen for
anvandning av mellantrycksanga, vilket ger en ndgot mindre maskin. Nar sa
smaningom produktionen minskar ersatts mellantrycksanga med
lagtrycksanga.

Det andra alternativet ar att fran borjan dimensionera maskinen for
lagtrycksanga. Behovet av varmedverforande ytor 6kar ndgot men
mottrycksproduktionen dkar samtidigt. Berdkningsmassigt okar
elproduktionen med 14 GWh/ar nar lagtrycksanga anvands. Slutligt val har
annu inte bestamts.

Maskinens angfarbrukning berdknas ligga pa 2,2 — 2,4 GJ/Adt enligt en
leverantors uppgifter. Enligt BAT-dokument ligger en modern torkmaskin
inom intervallet 2,2 — 2,6 GJ/Adt.

Tack vare torkmaskinen kommer kokaren hela tiden att kunna kéras med en
hog och jamn takt, da variationer av massa till kartongbruket tas upp pa
torkmaskinen.

Massan fran sulfatfabriken pumpas fran de sista lagertornen i respektive
linje, BO12 for blekt massa och eventuellt fran B052 for oblekt, till
torkmaskinen. Transportvattnet kommer att slutas upp mot respektive linje
for att halla nere avloppsflodena.

Avdelningen &r forsedd med en pumpgrop dit spill leds och gropen ar
forsedd med konduktivitetsméatning som vid hég konduktivitet pumpar
tillbaka vatskan till processen. Vid lag konduktivitet leds vétskan till
fiberforande avlopp.

I anslutning till maskinen kommer &ven ett lager for avsalumassa att byggas.

Modellen av torkmaskin beror pa valet av leverantér men nedanstaende
processteg ingar:

¢ Silning av inkommande massa

e Inloppslada med majlighet att justera ytvikten
e Avvattning

e Torkning
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e Balning
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Bild 4.35 Torkmaskin

Nedanstaende bild visar att torkmaskinen och lager av avsalumassa kommer
att ligga Oster om blekeriet.

Torkmaskin och lager fér avsalumassa - Layout
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Bild 4.36 Placering torkmaskin
4.7. Kyltorn

I och med att produktionen av sulfatmassa blir betydligt storre och att
projektet aven inkluderar en kondensturbin 6kar ocksa kylbehovet i
fabriken. For att halla vattenforbrukningen pa en rimlig niva ar det darfor
inkluderat kyltorn i projektet och dessa ar kopplade mot den nya
kondensturbinen, TG 10, och indunstningen.

Alternativ som utretts &r att inte ha nagot kyltorn alls, enbart for
indunstningen, enbart for turbinen eller alltsa for bade turbin och
indunstning. Nedanstaende tabell visar hur vattenbehovet paverkas av
kyltornen.

55

2020-12-01 Samrad Castor



Tabell 4.1: Vattenbehovet, med och utan kyltorn

Kyltorn for | Inget Kyltorn for Kyltorn
bade turbin | kyltorn | enbart for
och indunstningen | endast
indunstning turbin
TG 10
Vattenbehov, | 2,1 5,0 4,5 2,7
m3/s

Kyltornsprocessen kommer delvis att vara 6ppen beroende pa att fabriken
forbrukar en viss varmvattenmangd. Vatten varms upp i turbinkondensor
och indunstning da anga fran dessa enheter kondenserar. Det uppvarmda
vattnet passerar genom kyltornen dar vattnet kyls genom kontakt med luft.
En principbild 6ver hur kyltornen ar inkopplad visas i nedanstaende bild.

Dagens vattendom ar pd 5 m®/s. Med kyltorn kopplade mot bade
turbinkondensor och indunstning har bruket god marginal mot domen. Utan
kyltorn finns ingen marginal mot vattendomen.

| kapitel 6 beskrivs mer om brukets vattenanvéandning.

Kyltorn - Process
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Bild 4.37 Kyltorn

Sex kyltornsenheter kommer att behdvas vilka kommer att vara placerade i
tva rader, 2 x 3. Enheterna kommer att sta ovanpa vattenbasséangen som hor
till processen. Den totala kyleffekten ar preliminart 250 MW.

For att hantera risken med legionella kommer det att finnas mojlighet till
provtagning. Vid behov kommer biocider att kunna doseras for att halla
bakteriehalten pa laga nivaer. For att minska risken for legionellaspridning
via aerosoler installeras dven droppavskiljare for utgaende luft.
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Kyltornen kommer att vara placerade véster om sodapannan, se layout
nedan.

Kyltorn - Layout
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Bild 4.38 Placering kyltorn
4.8. Kartongbruket
Inga vasentliga forandringar ar planerade pa KM7.

KM 8 ar en kartongmaskin som tillverkar en kartong i fem lager. Maskinen
startades 1996 och har en trimbredd pa 8,1 m. De huvudsakliga
processtegen ar inloppslada, avvattning och formering, pressning, torkning,
bestrykning och upprullning i den avslutande rullmaskinen. Nedanstaende
bild sammanfattar KM 8.
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Bild 4.39 Principskiss KM8

Maskinen har idag en kapacitet pa ca 460 kton och malet med projektet ar
att na en produktion pa 600 kton.

Maskinen har under senare ar genomgatt en rad investeringar, sasom utbyte
av driv- och styrsystem samt byte av tre av fyra formeringslador (Formers).
Under hoststoppet 2020 byttes den fjarde och sista formeringsladan samt
genomfordes ytterligare en uppgradering av torkens avvattningskapacitet.
Tack vare l6pande investeringar och bra underhall ar maskinen i dag av hog
standard.

Produktionen 600 kton kommer bland annat att nds genom en hogre
maskinhastighet. For att halla samma kvalitet i och med den hogre
hastigheten maste avvattningen 6kas och detta gors genom installation av en
ny skopress tillsamman med den sista formeringsladan. Vidare kommer
spetsdragningssystemet att forbattras samtidigt som torkkapaciteten uttkas i
1:a och 2:a torkgruppen. Ytterligare en torkgrupp kommer att adderas i
slutet av torkpartiet.

I bestrykningsdelen kommer torkkapaciteten att 6kas genom installation av
en ny lufttorkningsenhet.

For att hantera trim och utskott kommer ett antal pulprar att behtdva
uppgraderas samt pulprarna under bestrykningen att bytas ut helt.

I och med den 6kade produktionshastigheten kommer aven rullmaskinen att
byggas om.

Balmassauppldsningen byggs ut for att dels kunna sékerstélla
kartongtillverkningen under det langre stopp i massabruket som kréavs for
ombyggnad av bl a. sodapannan, men &ven vid andra avbrott i tillverkningen
av sulfatmassa och CTMP-massa.

Mindre atgarder gors aven i utlastningen for att hantera den 6kade méangden
kartongrullar.
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4.9.  Externreningen

Externreningskapaciteten pa Skoghalls Bruk har helt nyligen byggts ut,
vilket beskrivits tidigare. De kompletteringar som skett och tagits i drift
varen 2020 ar framst installation av en ny sedimenteringsbassang (B5), en
ny MBB-reaktor samt en ny eftersedimentering. Vidare har ett antal
strommar letts om for att 6ka verkningsgraden i externreningen och darmed
minska utslappen (dessa strommar redovisas i avsnitt ovan dar befintlig
anlaggning beskrivs).

I samband med denna ansdkan kommer produktionen att 6ka mer &n vad
som var planerat vid det nyligen avslutade projektet i externreningen och av
denna anledning bedémer foretaget att ytterligare kompletteringar behovs.

Nedan visas en bild som beskriver var i processen kompletteringar behovs.

Externrenin g Avlopp CTMP och renseriaviopp Kartong- och évrigt ~ Avlopp Lut-
Kausticering fiberforandeaviopp ~ atervinning
Castor

Spillutsystem. Spillutsystem,
Aterpumpning vid Aterpumpning vid
konduktivitet konduktivitet

Férsedimentering | - B3 |
sed

Blekerifiltrat
Biologisk rening MBBR / Indunstning
- Biologisk rening MBBR utbkad kapacitet

Svartlutskondensat »
Slamfiltrat

Biologisk rening Luftad damm |
- Ev komplettering med ‘ Luftad damm ‘

luftarkapacitet, omrorare
1 !
B1 | | B2

Efter- ‘ |
sedimentering

‘ —F——

Vanern Vénern

Eftersedimentering / Kemfallning
- Eftersedimentering ev kompletterad
med okad slamaterforing

Bild 4.40 Avloppsvattenreningen

Primarutslappen av organisk substans 6kar betydligt, framst pa grund av
okad produktion av bade blekt sulfatmassa och CTMP-massa. For att
hantera detta behovs ytterligare biologisk nedbrytning av avloppen, framst i
positionen dar befintlig MBBR ar installerad, men eventuellt ocksa i den
luftade dammen.

Dagens MBBR é&r anpassad for mesofil drift vilket, innebar en
drifttemperatur pa 38-40 °C. Vid en utokad produktion kommer processen
sannolikt att 6verga till termofil drift, vilket innebér att temperaturen okas
till 55-60 °C och detta astadkoms i huvudsak genom att blekeriavloppet leds
in till MBBR-funktionen. En 6kad biologisk nedbrytning sékerstélls genom
mer fyllkroppsvolym i befintlig reaktor eller genom komplettering med en
ny reaktor. Detta betyder ocksa att system for luftning och
kemikaliedoseringar i form av nérsalter och bentonit byggs ut. For att
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hantera den 6kade temperaturen pa avloppet in till den luftade dammen kan
det behova kylas for att fa optimala betingelser.

Det kan ocksa bli aktuellt med nya eller andra typer av luftare i dammen for
att 6ka nedbrytningen av det biologiska avloppet. Mangden biologiskt
material som kommer att brytas ned i dammen kommer att 0ka, vilket
innebdr en 6kad slamproduktion. For att hantera detta kan eventuellt
atgarder behova goras i eftersedimenteringen. Slutlig processlésning
kommer att utredas i kommande forprojekt.

Ett alternativ som diskuterats och som tidigare ndmnts under
indunstningsavsnittet &r att indunsta allt CTMP-avlopp och pa sa sétt avlasta
externreningen. Det som skulle kunna vara aktuellt &r att indunsta CTMP-
avloppet i en MVR-indunstning, men detta ar en relativt dyr 16sning.
Energiméssigt kostar en MVR-indunstning 11 kWh/kg reducerad TOC,
medan motsvarande for dagens luftad damm &r 4 kwh/kg reducerad TOC.
Beddmningen &r att genom att forstarka externreningen ytterligare som
foreslas har uppnas tillrackligt 1aga utslapp och till lagre energitillsats.

| kapitel 6 visas berdknade utslappssiffror samt jamforelser med BAT-AEL-
nivaer.

5. BAT-slutsatser

Bolagets verksamhet i Skoghall uppfyller i allt vasentligt de BAT-slutsatser
for produktion av massa, papper och kartong som faststélldes den 24
september 2014. Verksamheten har ett miljéledningssystem (BAT 1) och &r
certifierad enligt ISO 14001 (milj6), ISO 9001 (kvalitet), ISO 50001
(energi), 1SO 45001 (arbetsmiljo) och 1ISO 22000 (produktsékerhet).

De kemikalier som anvands &ar kontrollerade och godkanda av bolagets
kemikaliegrupp enligt riktlinjer som redovisats i avsnitt 6.4 (BAT 2).

Bolagets hantering av komplexbildare redovisas i avsnitt 7.1.1. Under 2017-
2019 uppméttes endast 30 - 40 % av satsad EDTA efter
reningsanlaggningen, vilket tyder pa en god reduktion i
avloppsvattenreningen. Bolagets hantering av komplexbildare &r i enlighet
med BAT 3.

Vedhanteringen i bolagets renseri, som togs i drift 2012, éverensstammer
helt med rekommendationerna i BAT 4. Avloppsflodet fran renseriet
motsvarar ca 0,6 m3/ADt enligt siffror fran 2019.

Vad som anges om avloppsfloden i BAT 5 uppfylls enligt data fran 2019,
redovisade nedan:

Oblekt sulfatmassa 11 m3/ADt

Blekt sulfatmassa 23 m3/ADt

CTMP 11 m3/ADt

Kartongbrukets avloppsfléden 2019 var 17 m3/ton.

Slutning av fabriksdelar med aterforing av vatten efter intern rening ar en
standigt aktuell fraga, dar aktuella vattenbesparingsmojligheter avvags mot
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de kvalitetskrav som finns pa slutprodukten, vilken anvands for
livsmedelsférpackningar.

Bolaget arbetar standigt med att optimera energiutnyttjande och tillampar de
tekniker som omnamns i BAT 6 i den omfattning de ar tillampbara. Vidare
omfattas bolaget av lagen om energikartlaggning for stora foretag och
darmed sakerstalls att det aterkommande sker kartlaggning av
effektivitetsatgarder.

Betraffande BAT 7 (illaluktande foreningar) har bolaget, framst pa grund av
de stranga kvalitetskrav som finns for slutprodukten, vidtagit atgarder for att
minimera bakterietillvaxt i processvatten pa kartongbruket.

Risken for luktproblem i avloppsvattenreningen regleras genom kontroll av
syrehalten i dammen.

Bolagets utslapp till vatten och luft dverensstammer i allt vasentligt med
BAT 8-11. Féljande undantag finns: BOD mats med flédesproportionellt
samlingsprov en gang per manad.

Avfallshanteringen sker i 6verensstimmelse med BAT 12, i samarbete med
extern part.

Betraffande BAT 13 visar bolagets mycket laga utslapp av naringsamnena
kvéve och fosfor att kvaveinnehallande kemikalier (t ex EDTA) kan fungera
som naringskalla i luftad damm. Utslappen av kvave och fosfor ligger bada i
nedre halvan av intervallet for BAT-AEL for 20109.

BAT 14 och 15: Avloppsvatten fran Skoghalls Bruk renas primart genom
sedimentering och sekundart genom biologisk rening eller kemisk fallning.
For avloppsvatten fran kartongbruket fungerar kemisk fallning som ett
sekundart reningssteg. TOC-innehallet i vatten fran kartongbruket innehaller
lagre halter av TOC &n vatten fran den luftade dammen.

Maétning och begransning av buller fran verksamheten sker enligt en
kombination av de tekniker som anges i BAT 16.

For jamforelse av verksamhetens utslapp till vatten med relevanta BAT-
AEL hanvisas till bilaga 5. Berakningen av tillatna utslapp till vatten fran
det integrerade bruket har skett utifran "Berdkning av BAT-AEL for bruk
med sammansatt produktion” i Naturvardsverkets forslag till vigledning om
BAT-slutsatser. | bilaga 5 framgar vilken tabell som har anvants vid
berdkningen. Samtliga bindande BAT-AEL innehalls vid de prognosticerade
utslappsnivaerna for ansokt produktion med utbyggd reningsanlaggning.

BAT-jamforelse for utslapp till luft redovisas i bilaga 6. En summarisk
jamforelse med samtliga relevanta BAT-slutsatser aterfinns i bilaga 7, se
aven avsnitt 7 nedan.

De prognosticerade utslappen fran panna 11 och panna 12 (som en
gemensam anldaggning enligt skorstensregeln) har jamforts med BAT-
slutsatser for stora forbranningsanlaggningar daterat 31/7- 2017. Se kapitel
7.2.
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6. Hushallning

For tillverkning av kartong anvands i huvudsak ved, energi och vatten samt
olika typer av kemikalier for att ge produkten ratt egenskaper.
Ravarubehovet prognosticeras i nedanstaende tabeller, vid lovgiven
produktion samt vid ansokt produktion.

6.1. Fiberravara

Massatillverkningen baseras pa barrved (rundved och sagverksflis).
Koncernens virkesbolag, Stora Enso Skog AB, ansvarar for anskaffning och
transport av vedravara. Nedan redovisas vedférbrukningen for de senaste
aren samt vid lovgiven produktion och vid ansékt produktion.

Tabell 6.1 Vedforbrukning, km? fub/ar

2017 2018 2019 | Lovgiven | Ansokt
prod. prod.
Rundved 1727 1735 1741 | 2 000- 3 800-
2100 3900
Sagverksflis | 665 620 703 600-700 600-700
Totalt 2392 2355 2444 | 2700 4 500

Veden kommer huvudsakligen fran naromradet i Sverige och Norge och
planeras vara sa aven vid den ansokta produktionen. Merparten av den
okade vedtransporten kommer att ske med tag.

Avverkningen kan komma att 6ka jamfort med idag. Enligt Skogsstyrelsens
Skogliga konsekvensanalyser 2015 (SKA 15) &r tillvaxten av svensk
skogsravara hogre dn nuvarande avverkningsniva och bedéms kunna oka.
Enligt rapport 3/2014 fran Norsk institutt for biogkonomi beréknas dven
tillvaxten av ved i Norge 6ka mer &n dagens uttag samtidigt som
produktionsneddragningar och nedlaggningar bidragit till en minskning av
forbrukningen. Aven strukturomvandlingar inom Stora Enso har under den
senaste 10-arsperioden bidragit till en minskning av Stora Ensos
forbrukning av vedravara i Sverige. Darmed bedémer vi att det kommer att
finnas utrymme for den har investeringen utan att aventyra den skogliga
tillvaxten.

Virkesravaran uppfyller kraven for FSC Controlled Wood.

En del av fiberravaran kommer fran inképt massa, men den andelen kommer
att minskas betydligt i framtiden. Vid den ansokta produktionsnivan
kommer enbart CTMP-massa att behdva kopas.

| tabell 6.2 nedan visas de senaste arens forbrukning av kopt massa samt vad
som forvantas forbrukas vid lovgiven produktion och vid ansékt produktion
av kartong.
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Tabell 6.2 Kartongproduktion och kopt massa, ton/ar

2017 2018 2019 Lovgiven Ansokt
prod. prod.

Kartongprod. | 777 947 | 769 061 | 795 104 | 900 000 1 000 000
ton

Kopt massa, | 105846 | 119 297 | 109 610 | Ca 140 000 | Ca 40 000
ton

6.2. Vatten

Bolaget har lov att ta ut hogst 5 m? vatten per sekund, men nuvarande uttag
ar betydligt lagre, se nedanstaende tabell. Uttaget av ravatten till fabriken
sker via en bergtunnel till ett vattenverk, dar allt vatten filtreras mekaniskt.
Darefter renas det kemiskt eller anvéands direkt, beroende pa
anvandningsomrade.

For att klara den ansokta produktionen kommer stora delar av fabriken att
byggas om och kompletteras, vilket beskrivits i tidigare avsnitt. De framsta
faktorerna som paverkar vattenkonsumtionen ar produktionsokningen i sig
samt installation av en kondenssvans pa den nya turbinen. For att &nda ha
rimliga vattenintag i den nya fabriken installeras darfor kyltorn.

Tabell 6.3 Vattenférbrukning

2017 2018 2019 Lovgiven | Ansokt
prod. prod.
Kartongprod. 777947 | 769061 | 795104 | 900 000 1000
ton/ar 000
Vattenforbrukning | 1,28 1,26 1,30 Cals Caz2z2
m®/s

Allt inkommande vatten renas mekaniskt genom att vattnet passerar
roterande trummor med ett finmaskigt nat som hindrar storre partiklar att
folja med in i vattensystemet.

Efter den mekaniska reningen behandlas allt vatten med natriumhypoklorit
for att hindra biologisk tillvaxt i de olika vattensystemen.

Merparten av allt inkommande vatten anvénds direkt i processen utan
ytterligare rening, men en mindre del genomgar kemisk behandling for att
anvandas i sadana positioner dar sa kravs.

Vid tillverkning av kemiskt renat vatten flockas forst vatten och for detta
anvands alun och natriumhydroxid. Efter flockningen sker flotation och
sedan ytterligare rening genom att vattnet filtreras genom sandfilter.

Merparten av det kemiskt renade vattnet forbrukas pa kartongbruket och da
speciellt pa KM7, men dven den nya torkmaskinen kommer att forbruka en
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viss mangd kemrenat vatten. En del av det kemiskt renade vattnet renas an
mer for att anvéndas som pannvatten. Detta sker med jonbytesteknik.

Nedanstaende bild visar en dversiktlig fordelning av hur och var vattnet
anvands:

Fordelning av vattenanvandning

Total férbrukning av vatten vid ansdkt production ar 7600 m3/h

Mekrenat vatten till process (KM, TM, Sulfat, CTMP). 68 % av allt intag.

Kyl- och spolvatten, diverse. 22 % av allt intag.
Kemrenat vatten till process. 7 % av allt intag.
Matarvatten. 3 % av allt intag. :

Bild 6.1 Vattenbalans

Som tidigare beskrivits installeras kyltorn for att minska den totala
vattenforbrukningen och dessa ar kopplade mot kondensturbinen och
indunstningen, vilket framgar av nedanstaende bild:

Vattenférdelning kyltorn

Make-up vatten. Del av
mekrenat till process.

I 1228 m3/h; 11 °C

7601 m3/h; 23 °C Turbinkondensor
Turbinkylning

8829m3/h; 25,5°C

— 254 ton/h; vattendnga
4 N\
Kyltorn «— Retur sekundérvarme
\, J 131m3/h; 52,2°C

2064 m3/h; 48 °C

Varmvatten till sekundarvarmesystemet
1105m3/h; 48 °C

Indunstning kondensor

3169 m3/h; 23 °C L

Bild 6.2 Vattenfloden genom kyltornet

| turbinkondensorn kondenseras utgaende anga fran turbinen mot ett
kylvatten fran kyltornen. Vattnet fran kondensorn varms nagot och leds ater
till kyltornet. P4 samma satt kondenserar restanga fran indunstningen mot
ett kallt vatten fran kyltornen som varms upp och aterfors till kyltornen.

Ett uttag av varmvatten gors for att kyla delar av processen och pa sa sétt
tillverkas succesivt vatten av hogre temperaturer som anvands i olika
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processteg. Detta askadliggors i figuren ovan dar aven ett returvatten fran
sekundarvarmesystemet leds in i kyltornet.

For att kompensera for uttaget av vatten till sekundarvarmesystemet samt
forluster av vatten till atmosfaren i form av vattenanga maste motsvarande
make-up vatten tillséttas vilket i balansen ovan enligt berékningarna blev
1228 m3/h i snitt dver éret.

6.3. Energi

Inkopt energi framgar av tabellen nedan. Oljeforbrukningssiffran innefattar
bade olja for varmeproduktion och for produktion av kalk i mesaugnen.

Tabell 6.4 Inkopt energi

2017 2018 2019 Lovgiven | Ansokt
prod. prod.
Biobrénsle | 93 92 67 Cal7s Ca2-3
GWh
Oljakm® | 18,9 16,9 18,9 Ca2l Ca0-4
Kopt el 672 683 671 Ca 820 Ca 530
GWh

For att klara den ansokta produktionen byggs fabriken om betydligt.
Sulfatmassaproduktionen kommer néra nog att fordubblas, vilket innebér att
méangden fallande bransle, sdsom bark och span, okar i motsvarande mangd.
For att ta till vara allt fallande bransle kommer mesaugnen att eldas med
forgasat eget bransle istéllet for dagens eldningsolja EO5. Alternativet att
elda mesaugnen med pellets har 6vervagts, men valts bort i enlighet med
vad som angetts i avsnitt 4.4.7. Aven om mesaugnen kommer att forbruka
en stor del av allt fallande bransle kommer det dnda bli bransle 6ver till en
kondenssvans pa den nya turbinen, TG 10. Sammantaget innebar detta att
balansmaéssigt inget externt biobrénsle eller olja behdvs kdpas in for
angproduktion eller till mesaugnen. En mindre mangd bedéms dock behdva
kopas in for uppstarter, varmhallning etc. En bedémning ar att 2-3 GWh
biobransle samt 0-4 km3 olja beh6vs kdpas in pa arsbasis.

| nedanstaende tabell redovisas mangder av fallande branslematerial och hur
det ar tankt att anvandas i framtiden.
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Tabell 6.5 Anvandning av fallande interna biobrénslen

Fallande material Ansokt produktion
Bark kts/ar 235-240

Span kts/ar 25-30

Totalt kts/ar 260-270

Forbrukning i framtiden

Mesaugnen kts/ar 70-75
P11 kts/ar 190-195
Totalt kts/ar 260-270

Férutom bark och span bildas ocksa slam i externreningen. Tabellen nedan
visar mangderna i framtiden

Tabell 6.6 Slam fran avloppsvattenreningen

Slamsorter Ansokt produktion
Fiberslam fran B3/B4/B5 | kts/ar 20-22

Bioslam kts/ar 7-10

Kemslam fran B1/B2 kts/ar 8-10

For att ta hand om allt fallande bransle internt och undvika att behdva
transportera branslet externt kommer &ven allt slam att eldas upp i P11.

Energi forbrukas i anlaggningarna i form av varme (anga och varmvatten)
samt el. All anga som konsumeras produceras i egna pannor och genom
angatervinning fran CTMP-processen. En viss del av den el som férbrukas
genereras i egna turbiner och andelen egenproducerad el kommer 6ka
betydligt da den nya turbinen med kondenssvans kommer att starta.

Anledningen till att TG10 forses med en kondenssvans &r for att mangden
fallande bransle ar sa stort att det energiméssigt blir ett 6verskott jamfort
med vad fabriken konsumerar. Det ar alltsa for att ta hand om detta
overskott som kondenssvansen utnyttjas.

Om TG10 inte forses med en kondenssvans kommer fastbranslepannan
behova koras med lag last kontinuerligt med en stor méangd friblasningsanga
som resultat. Det kommer ocksa att resultera i ett stort Gverskott pa internt
biobréansle som behdver avyttras. Scenariot bedoms resultera en friblast
mangd anga pa i snitt 37 t/h for att halla P11 i drift parallellt med att
biobrénsle saljs. Om inte branslet gar att avyttra externt maste detta
forbrannas i P11. Utan en kondensdel i turbinen bedoms den friblasta
mangden anga uppga till i snitt 96 t/h.
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Alternativen for att hantera Gverskottet pa biobréansle samt undvika
friblasning av anga &r att tillverka fjarrvarme till narliggande fjarrvarmenat
eller sélja bransle till andra anldggningar i behov av biobrénsle. | det forsta
fallet finns inte behovet i fjarrvarmenétet, sarskilt inte sommartid.
Mojligheten finns dock att leverera fjarrvarme till natet om behovet skulle
uppsta. Detta gors redan idag inom ramen for samarbetet med Karlstad
Energi. Da ett kontinuerligt behov av mer fjarrvarme i nétet inte finns kravs
en hallbar 16sning i form av kondenskraft fran TG10.

| det andra fallet transporteras Overskottet av biobransle bort och saljs till
externa kunder. Detta skulle resultera i en mycket stor logistik internt och
externt. Overskottet pa bark vid ansokningsnivan blir s stort att naromradet
inte skulle klara av att férbruka det och transporter till anldggningar framst i
Malardalen skulle kréavas. Det dr ocksa sannolikt att delar av salt biobransle
skulle anvéndas for kondenskraft pa andra anlaggningar.

Om allt 6verskott skulle transporteras med lastbil till andra anlaggningar
skulle detta krava ca 15 lastbilar per dygn. Ett alternativ med tag skulle oka
tagtrafiken med flera tag i veckan. Mojligheten att via Karlstad hamn
transportera biobréansle pa bat ger forutom lastbilstransporter in till hamnen
en mycket lag avkastning pa biobranslet och kan resultera i en ekonomisk
forlust vid langa transporter och mellanlagringstider.

I samtliga fall skulle det behovs stora ytor till mellanlagring av brénsle,
vilket drar ner Iénsamheten ytterligare och resulterar i en stor logistik och
minskad kvalitet pa biobranslet till foljd av langa lagringstider. Allt detta
gor en kondensturbin till en effektiv och driftsdker 16sning som minimerar
logistiken kring biobransle och som &ven ger fabriken méjlighet att ta upp
storningar och minskar mangden anga som annars hade fatt friblasas.

Vid start av den nya turbinen, TG 10, tas befintliga turbiner, TG8 och TG 9,
ur drift.

Anga produceras genom férbranning av svartlut och mindre méangder
metanol och CTMP-koncentrat i sodapannan (SP5) och genom férbranning
av bark, slam, sagspan, torrflis och GROT (grenar och toppar) i
fastbranslepannorna (P11 och P12) samt genom forbrénning av illaluktande
gaser och metanol i gasdestruktionsugnen. Majlighet kommer att finnas att
forbranna metanol och gaser dven i sodapannan da produktionen av
sulfatmassa okas. Vid tillverkning av CTMP atervinns anga fran den
mekaniska processen, som leds till angnatet.

Vid verksamheten uppkommer olika vdrme- och kylbehov for olika
processtrommar. Varme erhalls huvudsakligen av dnga och hetvatten,
medan kylning sker med vatten pa olika temperaturnivaer. Dagens
temperaturnivaer ar 45 °C, 65 °C, 75 °C och 85 °C och dessa kommer att
bibehallas i framtiden.

Sekundarvarmesystemet &r ett komplext system som involverar manga av
fabrikens avdelningar. 45 °C (VVV45) bildas i forsta hand av kallvatten som
varms upp i indunstningens ytkondensorer, men det finns d&ven mindre
producenter av V45, som till exempel metanolkylare och
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terpentinkondensor. Detta varmvatten anvands darefter i ett flertal
positioner, bade for att direkt temperaturstyra processen eller for att
ytterligare kyla densamma. Som exempel pa temperaturstyrning kan namnas
att massans temperatur som pumpas fran sulfat- till kartongbruk styrs till
lamplig niva med en kombination av 45- och 65 °C- vatten.

65 °C (VV65) tillverkas i forsta hand i sodapannans imkondensor utgaende
fran farskvatten, samt vid behov i indunstningens lutangkondensatkylare
eller genom att utnyttja avdragsanga i indunstningstaget, och da utgaende
fran VV45. P& samma satt som for V45 anvéands V65 direkt i processen
eller for ytterligare kylning.

Som exempel pa kylning ér att bade V45 och V6?5 tillverkar 85 °C-
vatten (HV85) i kokeriets blandlutskylare och kokerikondensor. Majlighet
finns aven att tillverka HV85 i indunstningen utgaende fran V45 om ett
sadant behov finns.

Det kan ndmnas att 75 °C-vatten numera néstan enbart tillverkas genom att
blanda V65 och HV85 samt en mindre strém fran mixeriets
gronlutskylare. Konsumtion av HV75 sker i princip enbart i mixeriet.

HV85 anvands framst till tvatt av massa, bade pa den blekta och oblekta
sidan. En viss del gar dven at for niva- och temperaturhallning av
vattentankar med lagre temperaturer (VV45, 65 och 75).

En ny forbrukare av HV85 kommer att vara den nya bransletorken for
biobransle till mesaugnen. Innan biobranslet kan forgasas maste det torkas
till ca 92 % TS och det gors i sa stor omfattning som majligt med HV85.

Med installation av kyltorn kommer vattenforbrukningen att minskas
betydligt, vilket visats ovan. Detta betyder ocksa att den braddning av
hetvatten till recipienten som férekommer idag kommer att férsvinna.

Produktion och forbrukning av varmeenergi vid bruket under 2017 — 2019
samt prognoser for lovgiven och ansokt produktion sammanfattas i
nedanstaende tabell.
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Tabell 6.7 Produktion och forbrukning av varmeenergi

2017 2018 2019 Vid Ansokt
lovg. Produktion
prod

Kartongproduktion ton 777 947 769061 795104 900000 1000000
Véarmeproduktion

Svartlut TJ 5552 5610 5672 6040 12931
Luktgasférbranning TJ 100 98 99 140 176
CTMP-generering TJ 403 475 468 520 544
Interna fastbranslen TJ 1717 1670 1833 1795 2846
Externa fastbréanslen TJ 292 287 218 520 11
Olja TJ 274 218 273 280 157
Total produktion TJ 8338 8358 8563 9295 16 665
Varmeforbrukning

Sulfatfabrik TJ 2987 3125 3139 3190 5770
CTMP-fabrik TJ 393 378 370 470 453
Kartongbruk TJ 3570 3506 3623 4225 4367
Torkmaskin 0 0 0 0 541
Ovrigt TJ 120 134 98 100 533
Totalt processvarme TJ 7071 7144 7230 7985 11496
Fjarrvérme priméar TJ 55 49 58 10 25
Varme for kraftprod TJ 1213 1165 1276 1300 4977
Total varmeforbrukning TJ 8338 8358 8564 9295 16 665

Den enskilt storsta producenten av varme ar sodapannan. Sodapannans
andel av tillford varme kommer att 6ka betydligt vid den ansodkta
produktionen beroende pa att andelen sulfatmassa Okar kraftigt. Fran att
tidigare legat pa ca 65 % kommer den att stiga till ca 80 % vid ansokt
produktion. Skillnaden framgar av féljande diagram.
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Producerad varme 2019
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Bild 6.3 Producerad varme 2019

Producerad véarme vid lovgiven produktion

g o

15%

B3
2%

N Svartiut m Luktgasforbranning m ﬁmgafr%n CTMP

u Internafastbransien m Externafastbranslen mOlja

Bild 6.4 Producerad varme vid lovgiven produktion
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Producerad vérme vid ansdkt produktion
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Bild 6.5 Producerad varme vid ansokt produktion

| framtiden kommer sulfatfabriken att forbruka mer varme an kartongbruket,
vilket forklaras av den okade sulfatproduktionen i forhallande till
kartongproduktionen.

Framtida forvantad forbrukning av biobransle och olja framgar av tabell 6.8

nedan.

Tabell 6.8 Bransleforbrukning

2017 2018 2019 Vid lovg.  Ansokt
prod Produktion
Kartongproduktion ton 777947 769 061 795104 900000 1000000
Oljeférbrukning
For anga m?® 8671 6 900 8718 8 500 0-2000
Mesaugn m?® 10 225 9980 10234 12 500 0-2000
Total oljeférbrukning m?® 18 896 16 880 18 952 21 000 0-4000
Biobréansle
Internt, bade till GWh 551 523 599 570 1256
mesaugn och varme
Externt Gwh 93 92 68 175 2-3
Total
biobréansleférbrukning Gwh 644 615 667 745 1258
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Som tidigare ndmnts ersétts dagens eldningsolja EO5 i mesaugnen med
biogas fran eget fallande biobransle i form av bark och span.

| tabellen nedan visas en elbalans for verksamheten de senaste aren samt for
den lovgivna och ansokta produktionen.

Tabell 6.9 Produktion och forvantad elbalans

2017 2018 2019 Vid lovg.  Ansokt
prod. produktion

Kartongproduktion kton 777947 769061 795104 900000 1000000
Elférbrukning

Sulfatfabrik GWh 208 206 207 245 427
CTMP-fabrik GWh 333 342 358 400 419
Kartongbruk GWh 429 419 421 500 597
Torkmaskin GWh 30
Gemensamt GWh 97 26 26 20 39
Totalt GWh 996 994 1013 1165 1512
Tillford el

Egenproducerad GWh 325 311 342 345 996
Inkopt GWh 672 683 671 820 516
Totalt GWh 996 994 1013 1165 1512

Av ovanstaende tabell framgar att kartongbruket ar den enskilt stérsta
forbrukaren med 39 %, medan CTMP och sulfatfabriken star for 28 %
vardera av all elforbrukning vid den ansokta produktionen.

En mer detaljerad bild av brukets energisituation framgar av energirapporten
fran 2019, se bilaga 8.

En visualisering av energiflédena vid ansdkt produktion har gjorts i
nedanstaende sankey-diagram.
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Bild 6.6 Energifléden vid ansokt produktion

Tabell 6.10 Forbrukningstal angvarme per avdelning

. N Elforbrukning KM + TM
Elfgé brukning CTMP
419GWh 627 GWh

Kartongmaskiner

Torkmaskin

Fjarrvarme

Friblasning

Elférbrukning
sulfat 427 GWh

fabrk inkl mottry

2017 2018 2019 Ansokt
Produktion

Kartongproduktion ton 777947 769061 795104 1000000
Kokarproduktion Adt 370318 355426 354728 800 000
Atgéngstal &ngenergi
per avdelning
Renseri GJ/Adt 0,14 0,11 0,14 0,1
Kokeri GJ/Adt 2,9 3,46 3,48 1,6
Blekeri GJ/bAdt 0,85 0,94 0,88 0,8
Sodapanna SP5 GJ/Adt 0,97 1,02 1,03 1,2
Indunstning GJ/Adt 3,90 3,97 4,05 3,8
Kausticering GJ/Adt 0,03 0,03 0,03 <0,1
KM7 GJ/ton 4,47 4,71 4,51 4,4
KM8 GJ/ton 4,67 4,46 4,65 4,4
Torkmaskin GlJ/ton - - - 2,2-24

Fran tabell 6.10. framgar forbrukningstal for angburen energi till varje
processavsnitt under de senaste tre aren samt predikterad forbrukning vid
ansokt produktion. Samtliga avdelningar kommer att fa lagre forbrukning an
i dagsléget utom sodapannan, vars sotning behéver byggas ut och anvandas
mer &n den gor idag. Dock kommer angan som anvands for sotningen forst
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anvandas till elkraftproduktion innan den forbrukas. Detta skiljer sig mot
dagen processlosning dar anga tas direkt fran pannkroppen.

Tabell 6.11 Forbrukningstal elkraft per avdelning

Produktion Enhet 2017 2018 2019 Ansokt
Produktion

Kartongproduktion ton 777947 769061 795104 1000000

Kokarproduktion Adt 370318 355426 354728 800 000

Atgangstal elkraft
per avdelning

Renseri kWh/Adt 38 38 40 36
Kokeri kWh /Adt 33 32 34 26
Sileri/tvétt kWh /Adt 66 72 86 65
02-blekeri kWh /bAdt 97 104 115 85
Slutblekeri kWh /bAdt 97 104 115 91
Indunstning kWh /Adt 44 46 47 42
Kausticering kWh /Adt 24 26 24 48
SP5 kWh /Adt 89 93 94 85
Tryckluft kWh /Adt 33 35 37 31
CTMP kWh/cAdt 1,3 1,3 1,3 14
KM7 kWh /ton 433 427 412 427
KM8 kWh /ton 540 527 524 536
Torkmaskin kWh /ton - - - 39

Fran tabell 6.11 framgar forbrukningstal for elkraft for varje processavsnitt
de senaste tre aren samt predikterad forbrukning vid ansokt produktion.
Samtliga avdelningar kommer att fa lagre forbrukning &n i dagslaget utom
kausticeringen och kartongmaskinerna. | kausticeringen beror 6kningen pa
installationen av férgasningsanléaggning for biobréansle for att ersétta den
fossila oljan som eldas idag. Den dkade forbrukningen pa KM8 kommer
fran installation av ytterligare drifter i form av en skopress och torkcylindrar
som behdvs for att 6ka kapaciteten.

Sett 6ver en langre tid har andelen egengenererad el legat pa en konstant
niva runt 31 - 34 %. Vid den ansokta produktionen kommer denna siffra att
Oka till 66 % och orsaken dr framforallt 6kad mangd internt biobrénsle och
ny turbin. Det fallande brénslet racker mer &n val till att férsorja bruket med
nodvandig processanga samt forse mesaugnen med bransle.

| tabellen nedan redovisas mottrycksproduktionen och
sjalvforsorjningsgraden.
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Tabell 6.12 Elforbrukning och elproduktion.

Vid
lovgiven | Vid ansokt
2017 2018 2019 |prod prod

Elférbrukning Skoghalls

bruk GWh 996 994 1012 1165 1512
Elproduktion GWh 325 311 341 345 996
Andel kondenskraft av % ] ] ] ] 18%
producerad el

Sjalvforsorjandegrad % 33 31 34 30 66
Total dngkonsumtion TJ 8 338 8 358 8 564 9295 16 497
Sald FJV prima TJ 55 49 58 10 25

Bolaget arbetar kontinuerligt med att optimera energianvandningen for att
pa ett sa effektivt satt som mojligt utnyttja de resurser som sétts in i
produktionen. Detta innebér att lagtrycksanga (LP) anvands i sa stor
omfattning som maojligt, for att pa det sattet optimera den egna
elproduktionen.

Nedanstaende bild visar utgaende angfloden fran den nya turbinen vid
ansokt produktion jamfort med hur angférdelningen sett ut de senaste aren.
Dagens fabrik anvander lag- och mellantrycksanga (MP) samt en liten del
reducerad 100-barsanga for pannsotning (HP2). En skillnad mot idag ar att
sotningsangan kommer att tas fran en avtappning pa TG 10, vilket innebar
mer elgenerering. Vidare framgar ocksa angflédet till kondenskraft, vilket
alltsa beror pa att bruket kommer att utnyttja allt fallande bréansle. Utan en
kondensdel i turbinen skulle den kondenserade angan behdva friblasas,
alternativt skulle internt bransle behdva avyttras till kraftvarmeverk, delvis
for kondenskraftproduktion pa annan anlaggning.

Fordelning av anga, %
100 0 0 0 4
B30
60
40
20

2017 2018 2019 Ansokt

=]

B Kondens HWLP m MP HP2

Bild 6.7 Nuvarande angfloden jamfort med framtida fabrik
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Bransleforbrukningen for processvarme och mottryck de senaste aren visas i
bilden nedan.

Forbrukning av branslen och kartongproduktion
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Bild 6.5 Branslefoérbrukning 2005-2019

Vaért att notera ar det minskade behovet av olja och externt biobrénsle 6ver
tid samtidigt som férbrukningen av eget fallande bransle 6kat. Forklaringen
till att mangden olja minskat ar till stérsta delen ombyggnaden av P11 fran
ren oljepanna till biopanna 2006 (Energy 2005) samt standig trimning och
optimering av processerna. Den 6kade interna biobrénsleférbrukningen
beror pa flera faktorer, varav de framsta ar att P11 eldar biobréansle samt
uppstarten av ett nytt renseri 2012. Det nya renseriet har storre kapacitet att
hantera rundved, vilket ger mer bark som brénsle. Detta slar tydligt igenom i
branslesammanséattningen.

Den okade energiproduktionen fran lut, metanol och gaser speglas direkt av
den 6kade sulfatproduktionen.

Bruket arbetar ocksa med att minska den specifika elforbrukningen, da
elforbrukningen ar en av de storre kostnaderna vid verksamheten. | all
projektverksamhet ska mojligheten att minska energiforbrukningen utredas.
Utrustning ska utvérderas efter energiprestanda innan kop. Finns det t.ex.
mojlighet att anvanda varvtalsstyrda motorer och det ar ekonomiskt
forsvarbart gors det.
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Figuren nedan visar hur den specifika elkonsumtionen &ndrats genom aren.

Specifik elforbrukning, kWh/ton kartong
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Bild 6.6 Specifik elférbrukning 2003-2019 per ton kartong

Ovanstaende kurva ar resultatet av rena energibesparingsprojekt och andra
projekt dar ny utrustning bland annat valjs utgaende fran energiprestanda.
En generell trimning och optimering av energiforbrukningar gors
kontinuerligt.

6.4. Kemikalier

Platser for forvaring av branslen och flytande kemiska produkter i befintlig
verksamhet framgar av bilaga 9 (Cisternkarta med tabell 6ver invallningar).
Awven information om invallningar och information om riskanalys for
motsvarande sakerhetsniva framgar av bilagan. Lagringstankarnas placering
framgar ocksa av orienteringskartan i bilaga 10 (orienteringskarta).

Kemiska produkter anvands vid produktion av massa och kartong liksom
vid tillverkning av klordioxid, och rening av saval inkommande vatten som
avloppsvatten.

6.4.1. Kemikalieférbrukning

Ungefarliga forbrukningsméangder for 2019 redovisas i bilaga
11(kemikalieforbrukning), liksom uppskattad forbrukningsmangd vid
ansokt produktion. Aven produkternas klassificering och faroangivelser,
liksom information om invallning och motsvarande sékerhetsniva framgar
av bilagan. Forbrukningen av kemikalier beddms i huvudsak oka
proportionellt med produktionsékningen, undantaget behovet av kopkalk
som kommer att mer &n halveras med ny mesaugn med storre kapacitet.
Kemiska produkter anvands dven vid rengoring, underhall och pa labben.
Forbrukning av eldningsolja redovisas i tabell 6.8.

6.4.2.  Beskrivning av anvandning

Anvéndningen av kemiska produkter i befintlig verksamhet beskrivs nedan.
Anvandningen kommer i allt vasentligt att vara densamma vid ansokt
foréandring. Biocid, som i befintlig verksamhet anvénds i kartongbruket,
kommer ocksa att anvandas i kyltornen i planerad verksamhet. Intag av
biocid kommer att foregas av granskning och godkénnande enligt ordinarie
rutin som beskrivs i avsnitt 6.4.4.
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Kemiska produkter som tillsétts kartongen gors i syfte att ge kartongen viss
funktion eller egenskap. Kemikaliemangderna for kartongproduktion ar
svara att med sékerhet uppskatta da de styrs av produktmixen, vilken i sin
tur styrs av kundernas behov. Dessutom sker en standig utveckling hos
kemikalieleverantdrerna, vilket ocksa kan paverka forbrukningen for
kartongproduktion. De kemikalier som tillsétts kartongen har egenskaper
som gor att de till allra storsta delen binds till fibrerna. De storsta
mangderna kemiska produkter som anvénds for kartongproduktion ar de
som anvands i bestrykningssmeten, sdsom krita, lera och latex. Ingen av
dessa ar klassificerade som farliga for vattenmiljon. P& kartongmaskinerna
tillsatts aven kemikalier for retention, hydrofobering och i vissa fall ocksa
vatstyrkemedel. Retentionsmedlen bestaende av laddad polymer och laddad
mikropartikel, 6kar genom néatverksbildning retention av fibrer och
kemikalier i kartongen. AKD-lim smalter ut pa fibrer och hartslim och alun
bidrar ocksa till hydrofobering. Hartset i vatstyrkemedlet ar starkt laddat och
binder till fibern. Analyser har visat att retentionen av vatstyrkemedlet &r
nara 100 %. Vissa hartslim ar klassificerade som farliga for vattenmiljon,
liksom vissa AKD-lim och vatstyrkemedlet. Da kemikalierna som tillsatts
kartongen i hog grad binds till fibrerna gar endast sma mangder till aviopp.

Avloppet renas i sedimenteringsbassang, dar fibrerna sedimenterar, och
darefter i bassanger for kemisk fallning. Pa grund av de kemiska
produkternas egenskaper, att bindas till fibrer i kartongen, binds eventuella
kemikalierester i avloppsvattnet till fibrerna i sedimenteringsbassangen. Det
ska ocksa namnas att biocider anvands i forhallandevis sma mangder.
Biociderna kan vara akut toxiska for vattenlevande organismer. Det finns
dock studier som visar att aktiva substanser sonderfaller timligen snabbt
och de bedoms darfor inte utgora nagon risk for vattenmiljon. De biocider
som anvands for narvarande &r inte klassificerade som farliga for
vattenmiljon, se bilaga 11 (Kemikalieforbrukning).

Flertalet kemiska produkter som anvands for massatillverkning, nr 33 och
34 pa orienteringskartan, bilaga 10 (orienteringskarta), r farliga for
vattenmiljon pa grund av sin pH-hojande eller pH-sankande formaga.
Natriumhydroxid &r farlig for vattenmiljon pa grund av sitt hdga pH.
Véteperoxid ar klassificerad som akut toxisk for vattenmiljén. Vateperoxid,
som anvands for blekning av massa och for tillverkning av klordioxid,
reagerar och sonderfaller under processens gang till ofarliga produkter.
Restperoxidhalten i blekningen méts regelbundet for att optimera satsningen
och minimera utslapp. Komplexbildare anvands vid tillverkning av
sulfatmassa, CTMP-massa och kartong. Komplexbildaren binds inte till
fibrerna i sa stor utstrackning utan gar i avlopp men bryts till stor del ner i
avloppsreningen. Lagringstankarna for natriumhydroxid, vateperoxid och
komplexbildare star i invallning. Det finns lossningsrutiner for saker
lossning och tétting for att stdnga brunnarna vid lossningsplatserna.

Véteperoxid, natriumklorat och svavelsyra, svavel och natriumhydroxid
anvands vid tillverkning av klordioxid och natriumbisulfit i
kemikalieberedningen. Natriumklorat &r klassificerat som akut toxiskt for
vattenmiljon. Svavelsyra ar farlig for vattenmiljon pa grund av sitt laga pH.
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Lagertankarna for svavel, natriumklorat och svavelsyra &r invallade. Alla
avlopp fran anlaggningen for tillverkning av klordioxid och natriumbisulfit
gar via luftad damm dar natriumklorat bryts ner. Lossningsplatsen &r
forsedd med stangningsbar brunn och konstruerad pa ett sdant satt att
eventuellt spill fran lossningen kan samlas upp.

Rening av inkommande vatten sker i vattenreningen, nr 52 pa
orienteringskartan i bilaga 10 (orienteringskarta). Alun (aluminiumsulfat)
anvands vid flockning och flotation av inkommande vatten. Vattnet
desinficeras ocksa med natriumhypoklorit. Den vattenstrom som anvands
till matarvatten avjonas i katjon- och anjonsfilter och pH-justeras med
vattenfri ammoniak. Jonbytarna regenereras med natriumhydroxid och
saltsyra. Natriumhypoklorit och vattenfri ammoniak &r farliga for
vattenmiljon. De doseras till vattnet och processerna genererar inga avlopp.
Natriumhypoklorit oskadliggors vid reaktion med féroreningar i vattnet.
Saltsyra ar farlig pa grund av sitt laga pH. Brunnen vid lossningsplatsen for
natriumhypoklorit och saltsyra stdngs vid lossning. Lagringstanken for
natriumhypoklorit star i invallning. Vattenfri ammoniak forvaras i trycksatta
behallare om ca 750 kg. Behallarna forvaras pa avskild plats med lag
sannolikhet for att utsattas for yttre vald och trafik.

Ammoniakldsning, 24,5 %, anvands i panna 11 for att minska utslapp av
kvaveoxider. Cisternen for ammoniaklsningen ar placerad pa norra sidan
av byggnaden for mottryckskraftverket, nr 23 pa orienteringskartan i bilaga
10 (orienteringskarta). Ammoniak klassificeras som farlig for vattenlevande
organismer. Processen har inget avlopp och lagringstanken ar
dubbelmantlad och star i invallning.

Flockningskemikalier, aluminiumsulfat/jarnsulfat och narsalter anvands for
avloppsvattenrening. Urea och fosforsyra anvands i MBBR. Jarnsulfat
lagras vid fiberatervinningen och narsalt utanfér cisternhuset, nr 49
respektive 44 pa orienteringskartan i bilaga 10 (orienteringskarta). Alun
lagras som tidigare ndmnts i vattenreningen. Ingen av dessa kemiska
produkter ar klassificerade som farliga for vattenlevande organismer men
kan paverka vattenmiljén pa grund av sitt pH.

6.4.3. Lagring av kemiska produkter

Platser for forvaring av branslen och flytande kemiska produkter i befintlig
verksamhet framgar av bilaga 9 (cisternplan, 9A: planritning 6ver karta med
tankarnas placering och 9B tillhdrande tabell). Lagringstankarnas placering
framgar ocksa av orienteringskartan i bilaga 10 (orienteringskarta).

Befintliga lagringsbehallare for flytande hélso- och miljofarliga kemiska
produkter &r invallade eller har motsvarande sakerhetsniva. Av bilaga 9
(cisternplan) framgar vilka lagringsbehallare som ér invallade, invallningens
volym och om den &r nederb6rdsskyddad. Om inte annat anges har
invallningen avlopp som &r stangt. Det finns dock lagringsbehallare for
farliga kemiska produkter som inte ar invallade och for dessa har
miljoriskanalyser utforts och eventuella atgardsplaner for att na tillracklig
sakerhetsniva har beslutats i samrad med tillsynsmyndigheten. Alla
beslutade atgarder ar genomforda.
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Foljande riskanalyser har gjorts for farliga kemiska produkter som forvaras i
lagringsbehallare som inte ar invallade, tabell 6.13. Riskanalysen for
kartongbruket behandlade hela kemikaliehanteringen med alla kemiska
produkter som hanteras. | de fall planerad forandring berdr lagringstankar
som behandlats i genomforda miljoriskanalyser uppdateras riskanalyserna
under forprojektet.

Tabell 6.13 Riskanalyser

Riskanalys enligt | Kemiska produkter Nr cisternkarta
krav i miljddom
Mixeri Vitlut 35,59
Svaglut 34
Gronlut 37,38
Kartongbruket Hela
kemikaliehanteringen
Ovriga cisterner | Jarnsulfat 2
som Inte ar Narsalt 29
invallade
Aluminiumsulfat 17 & 18
Tjocklut 42
Bréannlut 43
Natriumhydroxid 16
Saltsyra 74,76 &7
Oxiderad vitlut
Mesa

De kemiska produkter som beddéms komma att bli aktuella i ansokt
verksamhet &r samma typ som redan forekommer i befintlig verksamhet.
Lagringstankarnas storlekar och placeringar kommer att forandras i
samband med ombyggnaden. Placering och volym &r &nnu inte faststallt
eftersom det ar leverantdrsberoende men de nya lagringstankarnas
ungefarliga placering och volym framgar av bilaga 12 (cisternkarta efter
foréandring). Flertalet lagringstankar i kausticeringen och kokeriet kommer
att erséttas av nya tankar. Nagra tankar tillkommer i indunstningen. Nya
invallningar anlaggs pa ett sadant satt att hela volymen av den storsta
lagringstanken och 10% av Ovriga lagringstankar ryms inom aktuell
invallning. Lagringstankarna i ansokt verksamhet kan komma att kréva
invallningar som &r flera meter hdga. Det kan dock av sdkerhetsskal vara
olampligt med sa hoga invallningar. Det kan darfor bli aktuellt med en
konstruktionslosning dar invallningarna till cisternparkerna samverkar med
varandra, likt kommunicerande karl. Bolaget satter sdkerheten i forsta hand

80

2020-12-01 Samrad Castor



och kommer under forprojektet att utféra riskanalyser med avseende pa
manniska, miljé och anldggningssakerhet. Syftet &r att skapa en anlaggning
som &r saker ur alla aspekter. Ndmnda riskanalyser blir vagledande i
samband med konstruktion av nya invallningar.

6.4.4. Rutiner for kemikaliehantering

Bolagets kemikaliehantering beskrivs i bilaga 13 (Kemikaliehantering
Skoghalls Bruk och Forshaga). Nya kemiska produkter far bara tas in i
verksamheten om de har godkants av bolagets kemikaliegrupp.
Kemikaliegruppen granskar nya kemiska produkter med avseende pa yttre
miljo, produktsékerhet och arbetsmiljo innan beslut om inférande tas.
Granskningen gors i enlighet med det bolagsgemensamma dokumentet
bilaga 14 (Sustainability Guidelines - Chemical Management, Appendix 4).
PEC/PNEC-berékning gors som en del av riskbeddmningen for kemiska
produkter som ar miljoklassade eller innehaller miljoklassade &mnen om de
anvands i produktionen och kan na avlopp. Leverantérers information om
ingaende &mnens akuta och kroniska toxicitet, nedbrytbarhet och potential
for bioackumulering ligger till grund for riskbeddmningen.

6.4.5. Farliga kemiska produkter, REACH och PRIO-listan

| bilaga 15 (Farliga &mnen dvs farliga &mnen kartong, farliga &mnen massa,
farliga amnen underhall och farliga amnen lab) redovisas de kemiska
produkter som innehaller &mnen pa Kemikalieinspektionens PRIO-lista,
bilaga XVII i REACH-fdérordningen (begransningslistan) och REACH
kandidatlista. Under namnet pa respektive kemisk produkt listas
aktuellt/aktuella ingdende &mne/amnen. Listan pa kemiska produkter ar ett
utdrag ur kemikalieregistret och géller produkter som ar godkanda for
anvéandning vid bruket i september 2020. Behovet av kemiska produkter
andras over tid och kemikalieregistret ar darfor under standig férandring,
liksom regelverken som styr listorna. Informationen bygger pa
kemikalieleverantdrernas information i sdkerhetsdatabladen. Produkterna
listas avdelningsvis for att ge en god Oversikt. Vissa kemiska produkter kan
darfor vara med flera ganger.

Det finns produkter med @mnen pa begransningslistan (REACH bilaga
XVII) men det finns inga begrénsningar som beror bolagets anvandning.

Kartong- och massabruk

Det anvands inga produkter med &mnen pa kandidatlistan i
produktionsorganisationen, dvs. produktion av massa och kartong eller i
reningen av inkommande och utgaende vatten. De PRIO-utfasningsamnen
som finns ingar i eldningsoljor.

Underhall

De kemiska produkter som anvands for att underhalla fabriken ar manga och
av manga olika typer. Férbrukningsmangderna ar dock forhallandevis sma
jamfért med de kemiska produkterna i produktionen. Det rér sig om kg
istallet for ton, med undantag for oljor och smarjfett. Gemensamt for
underhallskemikalierna &r att de inte slapps till avlopp och hamnar darmed
inte i vattenrecipienten. Olja samlas upp och hanteras som avfall for
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destruktion. Rengdringsmedel, som t.ex. avfettningsmedel, torkas bort med
trasa och hanteras som avfall. Aerosoler for smorjning, rengéring,
lacksokning och lim, silikon och malarfarg ger lokalt utslapp till luft. Har
handlar det dock om for den yttre miljon férsumbara méangder.

Det ar i underhallsprodukterna som kandidat- och PRIO-utfasningsamnena
aterfinns. Det pagar ett standigt arbete inom verksamheten att byta ut
produkter innehallande &mnen pa dessa listor. Arbetet beskrivs i bilaga 13
(Kemikaliehantering Skoghalls Bruk och Forshaga). Det ar
kemikaliegruppen som initierar substitutionsarbetet och
anvandarorganisationen och inkdpsfunktionerna som undersoker mojliga
alternativ. Under 2020 har bland annat svetselektroder innehallande
kandidatdmnen bytts mot produkt som &r mindre farlig fér ménniska och
miljo. Vidare ar en kylarvatska till fordon innehallande PRIO-
utfasningsamne, en boratférening, utfasad och ett frostskyddsmedel med
PRIO-utfasningsamne, ocksa det en boratférening, ar under utfasning.

Laboratoriekemikalier

Laboratoriekemikalierna anvénds framst for kvalitetskontroll av massa och
kartong och analyser enligt kontrollprogrammet. Forbrukningen av
laboratoriekemikalier ar mycket litet jamfoért med de kemiska produkter som
anvands i produktionen. Exempelvis anvands COD-roren, LCK 214
CSB/COD/DCO, som innehaller dikromat och darfor finns med i bilaga
XIV till REACH-forordningen, endast ca fem ganger per ar for matning av
COD. Efter avslutad métning skickas roren i retur till leverantoren for
destruktion. Laboratoriekemikalierna anvands pa ett kontrollerat sétt och
avlopp gar inte till avloppsvattenreningen. Avlopp fran laboratorierna leds
till det sanitéra avloppet och det kommunala vattenreningsverket.

6.5.  Avfall och restprodukter

Bolagets avfallshantering omfattar hantering av restprodukter fran
verksamheten och icke processrelaterat avfall som uppkommer i
verksamheten och som kéllsorteras enligt rutiner som &r i 6verensstimmelse
med avfallsférordningen. Bolaget avfallshantering beskrivs i bilaga 16
(Avfall och restprodukter).

En stor och vélkand avfallsentreprendr har helhetsansvaret for hanteringen
av bolagets avfall och restprodukter. Entreprenéren omhéndertar avfall och
restprodukter och arbetar fortlépande tillsammans med bolaget med att finna
avséattningar i enlighet med avfallshierarkin.

| tabellen nedan redovisas verksamhetens avfallsmangder for 2017, 2018
och 2019 fordelat pa omradena materialatervinning, energiutvinning och
deponerat samt farligt avfall.
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Tabell 6.14 Avfallsmangder, torrtankt, for aren 2017, 2018 och 2019

2017,ton | 2018, ton | 2019, ton
Materialatervinning
Mark 50725 54094 37438
Kompostering 4597 5263 6906
Ovrigt 14139 1447 9496
Energiutvinning
Internt 133203 129479 154488
Externt 378 325 367
Deponi
Internt 3650 6355 3093
Externt 38 57 127
Farligt avfall 800 406 494

6.5.1. Processavfall

De processavfall som uppkommer i verksamheten &r gronlutsslam, mesa
och kalkrester, slam fran avloppsreningsanlaggningen, bark och span fran
vedgarden, aska fran mottryckskraftverket och aska fran sodapannan.

Mangderna 6kar generellt vid ansokt produktion, utom fér mesa,
gronlutsslam och span som minskar. Mangden processavfall for nuvarande
produktion samt uppskattad mangd for ansokt produktion redovisas i

tabellen nedan.
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Tabell 6.15 Méangder processavfall, torrtankt

Avfall/mangder 2017, 2018, 2019, Ansokt
ton ton ton produktion,
ton
Gronlutsslam 3100 3350 2600 2000
Mesa och kalkrester 50000 50000 30000 15000
Flygaska MKV 5200 5300 5000 11500
Bottenaska MKV 2484 1629 3104 3500
Elfilteraska fran 3884 3706 4054 10000-
sodapannan 12000
Aska forgasare 2500
mesaugn
Slam fran 23477 23142 20340 35000-
avloppsvattenreningen 42000
Bark 85969 73292 94425 235000-
240000
Span 28165 39438 37153 25000-
30000

Gronlutsslam deponeras pa bolagets egen deponi. Mangden kommer enligt
ovan att minska beroende pa att den kommer att avskiljas fran processen
utan den s.k. precoaten av mesa. Viss mangd gronlutsslam anvénds ibland
som konstruktionsmaterial pa externa deponier.

Mesa bortskaffas och anvénds av mottagaren som jordforbéttring eller
branns om till kalk av externa mottagare. Efter ansokt forandring kommer
en avsevart storre mangd mesa att ombrannas till kalk i den egna mesaugnen
och saledes minskar avfallsméangden mesa.

Slam fran bolagets avloppsvattenrening samt bark och span fran vedgarden
anvéands som brénsle i biobrénslepannan. Mangden slam och bark 6kar
vasentligt vid planerad forandring. | befintlig verksamhet komposterades
ungefar 20% av slammet och en forsumbar del av barken men efter planerad
foréandring forvéntas allt anvandas for intern energiutvinning. Flismangden
som faller som avfall minskar vid ansokt forandring da sallforlusterna
forvéantas minska.

Flygaska och bottenaska fran biobranslepannorna 6kar markant vid ansokt
foréandring av verksamheten. Aska anvénds idag som konstruktionsmaterial
pa den egna deponin eller bortskaffas. Mottagare anvander askan till
markkonstruktioner eller som konstruktions- och sluttdckningsmaterial pa
deponier.
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Aska fran elfiltret pA mesaugnen (mesaugnsstoft) aterfors till mesaugnen
eller alternativt bortskaffas och material&tervinns, t.ex. som
konstruktionsmaterial.

For hantering av elfilteraska fran sodapannan hanvisas till kapitel 3.4 samt
7.1.2. Att lagga elfilteraskan fran sodapannan direkt pa deponi ar inget
hallbart alternativ da den till storsta delen bestar av lattlosligt natriumsulfat,
som skulle lakas ut fran deponin. Inga andra askor fran bruket hanteras pa
samma satt som elfilteraskan fran sodapannan. | enlighet med
provotidsutredning U3 i miljodomen i mal M10029-18 har alternativ
avsattning av elfilteraska fran sodapannan undersokts men tyvarr finns
ingen avsattning i dagslaget. Bolagets avfallsentreprendr prioriterar dock
arbetet med att finna en avsattning.

Bolaget samarbetar ocksd med Karlstads Universitet och med Orebro
Universitet och deltar i forsknings- och utvecklingsprojekt med malet att
hitta avsattning for processavfall. | projekt GLAD sker arbetet tillsammans
med Orebro Universitet, och projekt MultiBio och projekt NarSkog 2 drivs
tillsammans med Karlstads Universitet. Det forstnamnda syftar till att hitta
avsattning av gronlutsslam. Inom projekt Multibio undersoks alternativ
anvandning av bioslam medan NérSkog 2 anvéander bade bioaska och
bioslam.

6.5.2. Hantering av avfall och restprodukter

Restprodukterna fran verksamheten samlas upp i flak dar de faller och
transporteras av avfallsentreprendren till aktuella mottagare. Slam fran
avloppsvattenreningen lagras pa asfalterad yta vid fiberatervinningen, nr 49
pa orienteringskartan bilaga 10, och transporteras efter hand pa
transportband till biobranslepannan. Mesa lagras pa marken inom
fabriksomradet i vantan pa bortskaffande, se kéllsorteringskartan bilaga 17.

Ovrigt avfall fran verksamheten sorteras i fraktioner och laggs i flak i
mellandepéer som &r placerade enligt kallsorteringskartan i bilaga 17
(kallsorteringskarta). Flaken fran mellandepaerna toms i stora flak i
kéllsorteringsdepan dar avfallsentreprendren hamtar och kor till lampliga
mottagare. Det finns kallsorteringshandlaggare for de olika mellandepaerna.
Kéllsorteringshandlaggarna ansvarar for att avfallskarlen &r rétt sorterade
samt ombesorjer att det finns kérl for det avfall som faller inom det egna
omradet. Kéllsorteringshandlaggarna uppdateras arligen om eventuellt ny
lagstiftning som kraver nya rutiner. Farligt avfall mellanlagras i en Iast bod
utan avlopp. Information om kéllsorteringsrutiner, fraktioner och hantering
av farligt avfall finns pa bolagets interna webplats och i ledningssystemet.

Se bilaga 17 (kallsorteringskarta) for bolagets kéllsorteringskarta dar det
framgar var det finns karl for insamling av avfall och restprodukter.
7. Miljopaverkan

Miljopaverkan i form av utslapp och andra emissioner forekommer som
utslapp till vatten och till luft samt i form av buller. Nedan redovisas denna
paverkan for respektive emissioner.
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7.1.  Utslapp till vatten

Méangden avloppsvatten (eller processavlopp) fran Skoghalls Bruk redovisas
i den arliga miljorapporten, och har de senaste aren legat mellan 70 000 och
75 000 m®/dygn. Foérbrukningen &r sasongsberoende med stdrre mangder
sommartid. Kylvattenforbrukningen har de senaste aren legat pa ca 40 000
m3/dygn som arsmedelvérde men &r an mer sasongsberoende med betydligt
storre mangder sommartid. Utslappspositioner av avloppsvatten samt
kylvatten som leds ut via dagvattenavlopp framgar i bilaga 18.

pH mats i flodesproportionerligt dygnsprov pa utgaende avloppsvatten. Fyra
avloppsstrommar mots i tuben, bassdng 1 och 2 samt bioavlopp och
lutblock, dar de spads till recipient genom en diffusor. Lutblockets strom har
storst variation vad galler pH, men samtidigt mycket lagre flode jamfort
med 6vriga floden, och blir sdledes kraftigt utspadd i avloppstuben. En
annan av avloppsstrommarna (fran mixeriet) gar inte in i tuben, utan mynnar
i anslutning till oljekajen. | denna avloppstrém har delar innehéallande mesa
separerats och leds fran och med varen 2020 till avloppsvattenreningen.

Avloppsfloden, kylvatten, utlopp samt dess pH fran och med 2018 till och
med 2020 samt bedomd framtid framgar nedan.

Tabell 7.1 Avloppsfldden

Typ Kalla Utlopp Enhet 2018 2019 2020 Framtid
Q3 (jul-sep) Casel permit
Produktion Slutprodukt Kartong ton 769 060 795103 201 440 1000 000
ton/d 2107 2178 " 2190 2740
Flade Processavopp B1 Tub diffusor md/d 31083 3313 25 063 25 261
Processavlopp B2 Tub diffusor m3/d 31071 31 562 25019 25 261
Processaviopp Bioaviopp Tub diffusor m3/d - - 26 283 42 893
Processavlopp Lutblock Tub diffusor m3/d 3247 3259 2505 6 684
Processaviopp Mixeri Invallning oljefangdammen m3/d 4628 3996 3099 6119
Flade totalt Processaviopp Summa Diverse, se ovan m3/d 70 029 71998 51 969 106 217
Processavlopp Summa  Diverse, se ovan m3/h 2918 3000 3415 4426
Flade totalt Kylvatten Diverse  Dagvatten m3/d 38184 39178 65 087 80 496
Flade tatalt Process+Kylv. Summa Diverse m3/d 108 213 111 176 147 056 186 713
Spec. flide Processaviopp B1 Tub diffusor m3/ton slutprodukt 14.8 15.2 114 92
Processavlopp B2 Tub diffusor m3fton slutprodukt 14,7 14,5 11,4 92
Processaviopp Bioaviopp Tub diffusar m3/ton slutprodukt - - 12.0 157
Processaviopp Lutblock Tub diffusor m3/ton slutprodukt 1.5 1.5 1.1 24
Processaviopp Mixeri Invallning oljefangdammen m3/ton slutprodukt 22 1.8 14 22
Spec. flade tot  Processavlopp Summa  Diverse, se ovan m3/ton slutprodukt 332 331 T4 38.8
Spec. flade tot  Kylvatten Diverse  Dagvatten m3/ton slutprodukt 18,1 18,0 29.7 294
Spec. fldde tot  Process+Kylv. Summa  Diverse m3fton slutprodukt 514 51.0 67.2 68.2
pH Processavlopp B1 Tub diffusor 72 71 71 ca 7,075
Processaviopp B2 Tub diffusor 7.3 71 72 ca7,0-7.5
Processavlopp Bioaviopp Tub diffusor - - 8.1 ca 7,883
Processaviopp Lutblock Tub diffusor 59 7.3 74 ca7-8
Processaviopp Mixeri Invallning oljefangdammen 9.5 9.6 8.6 ca §-9
pH Kylvatten Diverse  Dagvatten 75" 75" 7.6* calh
pH intervall Processaviopp B1 Tub diffusor min/max 6.0-8.0 6.3-7.9 6,9-74 ca b-8
Processavlopp B2 Tub diffusor min/max 5,9-8,0 6,3-7.9 6,9-7,5 cab-8
Processaviopp Bioaviopp Tub diffusar min/max - - 7983 ca 79
Processaviopp Lutblock Tub diffusor min/max 3s-1 49111 7178 ca §-9
Processavlopp Mixeri Invallning oljefangdammen  min/max 6,0-11,4 8,514 7,6-9.8 ca 8-10
pH intervall Kylvatten Diverse  Dagvatten min/max 7.2-1.8" 737,87 7.37.7° ca 7-8"

Eftersom aven processavioppsfloden &r arstidsberoende &r de floden som
redovisas for 2020 i tabellen ovan nagot hogre an det forvantade
arsmedelvardet. Anledningen till att processavloppsflodet ar hogre
sommartid ar att kartongmaskinerna kérs nagot mer 6ppet under sommaren,
for att inte fa for hog temperatur i malden. Redovisningen for 2020 géller
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for kvartal 3, efter att samtliga delar av externreningsprojektet Environment
2019 tagits i drift.

Temperatur pa utgaende avloppsvatten bedoms ligga mellan 25 och 35 °C,
beroende pa arstid och produktion. Detta galler historiskt och efter
planerade atgarder.

Kylvatten leds till dagavlopp som pa flertalet positioner &r utrustade med
konduktivitetsmétare for att larma vid eventuell férorening.
Temperaturokningen for kylvatten som leds till Vanern beréknas vara 10 °C
jamfort med ingdende vatten fran Vanern. Kylvatten ar separerat fran
processvatten och dess innehall av organiska och oorganiska &mnen
motsvarar innehallet i Vanerns vatten.

De totala utslappen till vatten avseende TOC, SA, AOX, klorat, kvave,
fosfor och komplexbildare var for aren 2016-2020 (t o m sep) foljande:

Tabell 7.2 Utslapp till recipienten (arsmedel)

2016 | 2017 | 2018 | Villkor | 2019 | 2020 | Villkor
tom tom |fom
2018* sep 2019**
Produktion, 758 778 | 769 | 850 795 | 646 900
kton/ar
SA, t/d, exKkl 2,2 2,3 2,5 3 - - -
mixeri
SA, t/d, inkl - - - - 3,2 2,6 3,8
mixeri
TOC, t/d 7,4 7.8 7,6 10/12 8,9 7,6 10
AOX, t/d 0,04 |0,04 |0,04 |0,15 - - -
AOX, kg/t blekt | - - - - 0,12 |0,11 | 0,15
massa
Klorat, t/d 001 (0,01 (0,01 |02 - - -
Klorat, kg/t - - - - 0,02 | 0,01 |0,10
blekt massa
Kvave, kg/d 215 246 | 259 | 300 280 | 225 325
Fosfor, kg/d 200 (215 |27,0 |30 28,7 |34,3 |30/50
Komplexbildare, | 0,3 04 |05 (08 0,4 0,3 0,8
kg/ton kartong (tom
juli)

*Gransvarde pa arshas forutom for TOC med begréansningsvarde for
manad/ar samt klorat med begransningsvarde for manad

**Gransvarde pa arshas
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Av tabellen ovan framgar att bolaget klarar att halla sig inom gallande
villkor hittills pa arsbas. Vad géller fosfor dverstiger utslappen den
provisoriska foreskriften for 2020 raknat som medelvarde t o m september.
En anstkan har under aret skickats in om andring av den provisoriska
foreskriften avseende utslapp av fosfor till vatten fran 30 kg/d till 50 kg/d
raknat som arsmedelvérde. Detta for att ge rimliga forutséttningar att trimma
in och optimera den utbyggda avloppsreningsanldggningen och géra
prévotiden for utslapp till vatten meningsfull. Dom om &ndring av den
provisoriska foreskriften i enlighet med yrkandet har meddelats den 24
november 2020.

| tabell 7.3 nedan redovisas reningsgraden 6ver befintlig
avloppsvattenrening (TOC och SA utgdende fran primarutslapp och utslapp
till recipient, vilket innebar att varden skiljer sig fran avsnitt 3.6.1 med
redovisade varden éver reduktion 6ver olika reningssteg).

Tabell 7.3 Avloppsvattenreningens effektivitet (arsmedelvérden)

TOC, t/d | SA, (inkl | N, P, AOX, | Klorat | EDTA,
mixeri- kg/d | kg/d | kgt kg/t kg/t
avlopp) t/d blekt | blekt | kartong

massa | massa
Utfall 8,9 3,2 280 |28,7 |012 |[0,02 |04
2019
Utfall 7,6 2,6 225 343|011 001 |03
2020
tom sep
Villkor 10 3,8 325 |30 015 |0,10 |08
Reduktion | 73 94 69! |87t |67t 96! 65/802
% 2019
Reduktion | 78 95 69! |87t |67t 96! 65/802
% 2020
tom sep

'Reduktion éver biologisk rening

2Reduktionsgraden &r baserad pa studier som gjorts Gver &ren. Den hogre
siffran avser den biologiska reningen och den lagre avser reduktionen 6ver
den totala avloppsreningen

Reningsgraden efter den utbyggda avloppsvattenreningen 2020 indikerar att
ligga pa en hogre niva med avseende pa bade TOC och SA, dvs. ge lagre
utslapp genom utdkad luftarkapacitet och rening av det samlade utsléppet av
SA, se tabell 7.1. Kvdve minskar medan fosfor 6kar. AOX samt klorat anges
numera som specifikt utslapp men ligger ungefar pa samma niva som
tidigare.
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Nedan redovisas forvantade utslapp till recipienten vid lovgiven och ansokt
produktion. BAT-AEL i ton/dygn har beraknats enligt Naturvardsverkets

riktlinjer fOr integrerade fabriker.

Tabell 7.4 Utslapp till vatten jamfort med BAT-AEL (arsmedelvarden)

2019 | 2020 | Lov- | BAT- Ansokt BAT-
tom | given | AEL prod. AEL
sep | prod | arsmedel | (med arsmedel

Lov- fore- Ansokt

given slagna

atgarder)

Kartong, kton/ar | 795 | 826* | 900 - 1000 -
Sulfat, kton/ar 355 | 369* | 400 - 800 -
Varav blekt 161 | 170* | 250 - 510 -
sulfat kton/ar
CTMP, kton/ar | 283 | 303* | 320 - 320 -
SA, totalt t/d 32 |26 |28 0,8-3,1 3,5 1,1-4,5
SA, totaltkg/t |15 |11 |11 - 1,3 -
slutprodukt
TOC, t/d 89 |76 |83 56-12,7 |14 7,5-18,3
TOC, kgt 41 |34 |34 - 51 -
slutprodukt
AOX, kgt 0,12 | 0,11 | 0,11 | 0-0,20 0,11 0-0,20
blekt massa
Klorat, kg/t 0,02 {001 {001 |- 0,02** | -
blekt massa
Kvéve, kg/d 280 | 225 | 275 232-658 | 510 295-913
Fosfor, kg/d 28,7 | 34,3 |40 19-67 52 30-97
Komplexbildare, | 0,4 0,3 |04 - 0,4 -
kaft, slutprodukt

*Uppraknat for att motsvara arsbas (produktion t o m september
multiplicerad med 11,5/9 dar 11,5 motsvarar arets 12 manader inkl
minskad produktion p g a hoststopp.

**FQgrutsatt att kloratreduktionen fungerar arets samtliga dagar.

Vid omvandling mellan TOC och COD har en faktor 3 anvénts. Denna
faktor bestams arligen for de utgaende avloppen, och ligger normalt mellan
2,9 och 3,1.

7.1.1.  Komplexbildare
Betraffande komplexbildare &r det en nédvéandig kemikalie for att
uppratthalla kvaliteten pa de producerade produkterna.
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Komplexbildaren méts pa flodesproportionellt samlingsprov fran
totalavloppet, med analys genomford pa manadsprov.

Studier dver hur komplexbildare bryts ned i fabriken har genomforts vid ett
par tillfdllen. Ett examensarbete genomfordes ar 2001:”Kartldggning samt
forslag till minskning av komplexbildarutslapp fran ett integrerat
kartongbruk”, Erika Umeland, Luled Tekniska Hogskola (ref. 1) och ett
annat arbete genomfordes 2006: “Kartldggning och nedbrytning av
komplexbildare i ett integrerat kartongbruk™, Lina Léfgren och Robert
Olsson, Karlstads Universitet (ref. 2). De bada arbetena visade att
komplexbildare till viss del bryts ned i luftad damm och att det &ven sker en
kemisk nedbrytning i produktionsprocessen.

Nér det forsta arbetet genomférdes anvandes DTPA som komplexbildare. 1
det andra arbetet undersoktes skillnader mellan DTPA och EDTA.

EDTA har i studierna uppvisat en hdgre nedbrytning i den luftade dammen
jamfért med DTPA, medan DTPA i hogre grad bréts ned kemiskt i 6vriga
steg i fabriken.

Studien fran 2001 visade pa en total nedbrytning/minskning av DTPA pa ca
70 % sommartid och 50 % vintertid. Skillnaden kan forklaras av skillnaden i
biologisk aktivitet i den luftade dammen under sommar- respektive
vinterhalvaret, men ocksa av att den fotokemiska nedbrytningen i
sedimenteringsbassangerna dr snabbare pa sommaren an pa vintern.

For EDTA visade studien 2006 att nedbrytningen 6ver luftad damm lag pa
88 %. Numera anvands EDTA som komplexbildare pa samtliga positioner,
medan DTPA finns godkand som reservkemikalie.

De senaste aren visar pa en total EDTA-reduktion éver externreningen pa
62-65% med en nagot stigande tendens. Det relativt laga utslappet av EDTA
och hdéga reduktionen redovisad for ar 2020 hittills kan delvis forklaras med
att utslapp for EDTA baseras pa analyserade varden t o m juli, vilket innebéar
en nagot hogre andel sommarmanader med normalt hdgre reduktion.
Forbrukning EDTA for ar 2020 baseras pa varden januari-september 2020.
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Tabell 7.5 Totalverkningsgrad reduktion EDTA 6ver externrening

2017 2018 2019 2020 Villkor
tom juli
alt sep
EDTA (100%) | 365 368 335 398*
forbrukning
fiber, kton/ar
EDTA (100%) | 519 582 582 507*
forbrukning
kartong, kton/ar
EDTA (100%) | 884 950 917 904*
forbrukning
totalt, kton/ar
EDTA (100%) | 0,43 0,46 0,40 0,31** 0,80
utslapp totalt,
kg/ton kartong
Produktion 777946 | 769 060 | 795103 | 646 250* | 900 000
kartong, kton
EDTA (100%) | 335 354 318 200
utslapp totalt,
kton/ar
Reduktion, % 62 63 65 78

*t 0 m september
**tomjuli

7.1.2.

Kadmiumavskiljning

Hur kadmiumavskiljningen sker fran det elfilterstoft som tappas ut for att
reglera lutstocken i sulfatproduktionen har redovisats ovan, under avsnitt
3.4.7 Avskiljningsgraden for kadmium kan na upp till 90% vid pH kring 11,
vilket motsvarar pH pa upplost elfilteraska.

Utslappt méangd och avskiljningsgrad av metaller fran elfilteraskan framgar

av nedanstéende tabeller.

Tabell 7.6 Tungmetallavskiljning

Effilterstoft till avlopp, kg/ar

As Cd Cr Cu Hg Ni Pb Zn
2012 6,9 0,7 28 6,2 0.1 0,2 2.2 51
2013 8,0 0.8 3.5 13,3 01 0,5 1,9 48
2014 8,9 3,6 3,6 10,7 0.1 1,2 43 134
2015 79 21 3.5 11,0 0.1 1.1 41 76
2016 7.0 21 28 93 0.1 1,2 3,2 75
2017 96 3.8 18,3 156 0.1 3,2 51 124
2018 9.3 3.0 3.7 5.5 0.1 20 5.1 121
2019 92 3,3 4.1 17,8 0.1 26 5,1 114
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Reduktion dver rening, %

As Cd Cr Cu Hg Ni Pb Zn
2012 0 86 0 55 0 94 59 75
2013 17 a0 9 31 0 87 75 83
2014 17 66 16 50 38 72 48 63
2015 15 69 5 41 0 69 44 60
2016 0 56 0 34 0 58 43 49
2017 1 60 0 20 0 70 34 46
2018 0 60 0 70 0 50 32 47
2019 9 55 0 12 25 36 38 43

Pa senare ar har verkningsgraden for kadmiumavskiljningen minskat. Innan
2014 1&g verkningsgraden runt 90 %. Ar 2014 och 2015 gick den ner till
knappt 70 % medan den fran 2016 legat runt 60%.

Av diagrammet nedan framgar hur de totala kadmiumutslappen har varierat
de senaste 10 aren.

Totalt kadmiumutslapp samt verkningsgrad av Cd-klarnaren

14,0
12,0 }
10,0 }
80
60 |
10 t
20 F

af

Cd-utslapp kg/ar

2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019
Ar

mmm Cd processavlopp kg/ar

For att fa upp verkningsgraden i kadmiumavskiljningen avseende

Verkningsgrad Cd-avskiljning %

Cd fran elfilteraska, kg/ar

10

80

60

40

20

0

Verkningsgrav Cd-klarnare

elfilteraska kommer konduktiviteten i askldsaren att 6kas. Detta for att
erhélla hogre koncentration i askldsaren och en 6kad uppehallstid i
klarnaren. Tillsammans borde detta samverka for en hogre verkningsgrad i

kadmiumavskiljningen.

Skoghalls Bruk kommer att delta i SSVL:s planerade utredning kring
utblédning av elfilteraska. Resultatet av utredningen kan férhoppningsvis
ytterligare belysa hur man uppnar hogre verkningsgrad i Cd-avskiljningen.
Erfarenhetsutbyte med andra bruk (Billerud Korsnas Gruvons Bruk samt
bruk inom Sédra) indikerar ocksa att avskiljning av kadmium skulle kunna
ske i det biologiska reningssteget. Om det kan beléggas ar bolaget berett att
pumpa avloppet fran kadmiumavskiljaren till den luftade dammen. Detta tas
upp i provotidsredovisningen i mal M 4008-16.
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7.1.3.  Legionella

Risken med luftspridning av legionella har undersokts i en SSVL-rapport.
Resultaten visar att &ven om det pavisas legionella i vattnet i bioreningen
och i luften direkt ovanfor bassangen uppmattes inga halter 10 meter bort
fran bassangen (ref. 3).

Legionella méts i prov fran MBBR och fran befintlig luftad damm.
Resultaten fran luftad damm indikerar ett temperaturberoende. Vintertid, nar
dammens temperatur ar nagot lagre, har halterna ofta gatt ner till att vara
icke matbara. Proven fran MBBR visar att legionella finns i vattnet. For att
minska spridningsrisk av legionella har MBB-reaktorn forsetts med ett tak
och med en avluftning som inkluderar en demistor.

Kyltorn planeras att byggas, for att minska vattenintaget. Dessa kommer att
forses med tak och demistor pa samma sétt som MBB-reaktorn, for att
minska risken for spridning av aerosol med legionella. Eventuell
legionellatillvaxt i kyltornen kommer att foljas upp och vid behov kommer
ett biocidprogram att inforas.

7.2.  Utslapp till luft

Utslapp av SOz och diffusa svavelutslapp (réknade som svavel) samt NOx
(raknat som NO.) framgar av tabell 7.7 nedan. Fran och med 2019, vid
lovgiven produktion samt vid ansokt produktion inkluderas TRS i utslapp av
totala processvavelutslapp.

Tabell 7.7. Utslapp av NOx och svavel

2017 2018 2019 Vid Ansokt
lovgiven produktion
produktion

Produktion

Kartongbruk  kton/ar 778 769 795 900 1000
Sulfatfabrik  kton/ar 370 355 355 400 800
CTMP- kton/ar 257 255 283 320 320
fabrik

Tot NOx ton/ar 499 498 448 500-560 1400-1500
Tot Process-  ton/ar 31 17 34 40-50 70-80

S

(SOx+TRS)

Diffust S ton/ar 18 18 19 15-20 35-40

Utslappet av bade processvavel och NOx fran bruket kommer att 6ka nar
produktionen 6kas och olja fasas ut.

Den dominerande orsaken till att utslappen okar ar den planerade
produktionsokningen av sulfatmassa i en ny fiberlinje. Det slar igenom
direkt pa sodapannans utslapp. Pa mesaugnen &r det mer en kombination av
branslebyte och 6kad kapacitet som leder till 6kade utsl&dpp och for
biobrénslepannorna &r det ett dkat utnyttjande for att ta till vara fallande
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biobranslen fullt genom 6kad egenproduktion av el i den nya turbinen,
TG10, som slar igenom.

Eftersom sulfatmassaproduktionen okar enligt ansokan kommer bildandet
av metanol och starka gaser att 6ka proportionellt. Sodapannan kommer att
forses med kapacitet att elda den mangd metanol och starka gaser som inte
ryms i befintlig gaspanna. Detta betyder att ytterligare en kalla kommer att
finnas att destruera metanol och starka gaser och detta sékerstéller i &nnu
hogre grad an idag att illaluktande gaser inte nar atmosfaren.

Méatning av diffusa svavelutslapp utfors av en extern ackrediterad firma vid
fyra tillfallen per ar. Utslappens storlek uppvisar normalt inte ngon stor
variation mellan métningarna och utslappen i miljérapporten har beréknats
utgaende fran mangden producerad sulfatmassa med hjalp av den faktor som
matts och kontrollerats vid karteringen av diffusa svavelutslapp. For att
berdkna de diffusa utslappen i framtiden vid en 6kad produktion har samma
faktor anvants som tagits fram vid de tidigare gjorda karteringarna. Faktorn
kommer att revideras efter nya matningar da den utbyggda fabriken tagits i
drift, vilket torde ge lagre utsl&dpp an de nedan prognosticerade.
Luftutslappens fordelning mellan olika utslappskallor framgar av
nedanstaende tabell.

Avdelningsvisa utsldpp visas i nedanstaende tabell. Notera att i processvavel
ingar inte energipannorna P11 och P12 och ej heller diffust svavel. |
process-NOX ingar inte utslappen fran P11 och P12.

Tabell 7.8 Specifikt utslapp av NOx

2017 2018 2019 Ansokt
P11 ton NOx 124 112 62 170
kg/Adt 0,3 0,3 0,2 0,2
P12 ton NOx 43 4,6 51 0,0
kg/Adt 0,01 0,01 0,01 0
SP5 ton NOx 322 337 346 940
kg/Adt 0,9 1,0 1,0 1,2
Gaspanna ton NOx 8,17 6,33 6,37 12
kg/Adt 0,02 0,02 0,02 0,02
Reservbr ton NOx 3,0 1,8 2,3 1,0
kg/Adt 0,01 0,01 0,01 0,001
Mesaugn ton NOx 38 36 26 325
kg/Adt 0,1 0,1 0,1 0,4
Totalt NOx ton 499 498 449 ca 1450
Spec process kg/Adt
NOx (exkl. P11
& P12) 10 11 11 1,6
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Tabell 7.9 Specifikt utslapp av svavel (SO2+TRS)

2017 2018 2019 Ansokt
P11 ton S 17 31 32 40
kg/Adt 0,05 0,09 0,09 0,05
P12 ton S 0,06 0,12 0,06 0,00
kg/Adt 0,00 0,00 0,00 0,00
SP5 ton S 51 2,2 13,0 45
kg/Adt 0,01 0,01 0,04 0,06
Gaspanna ton S 1,6 2,9 2,1 4
kg/Adt 0,00 0,01 0,01 0,00
Reservbr ton S 22,6 11,4 16,2 5,0
kg/Adt 0,06 0,03 0,05 0,01
Mesaugn ton S 0,12 0,12 2,32 11
kg/Adt 0,00 0,00 0,01 0,01
Kember ton S 1,60 0,79 0,34 2,00
kg/Adt 0,00 0,00 0,00 0,00
Diffust ton S 18 18 19 42
kg/Adt 0,05 0,05 0,05 0,05
Totalt ton'S
processvavel 31,1 17,4 34,0 67
Specifikt kg/Adt
processvavel 0,08 0,05 0,10 0,08

Nedan redovisas arsmedelvarden for utslapp till luft jamfort med
motsvarande BAT-AEL.

Tabell 7.10 Luftutslapp jamfort med BAT-AEL (arsmedelvarden), vid

normal drift
Sodapannan
2017 2018 2019 Vid ansokt BAT-
produktion AEL
TRS + kg S/ADt 0,02 0,03 0,04 0,06 0,03-0,13
SO;
TRS mg/Nm?3 1 2 0 3 1-5
6 % O
SO mg/Nm?3 9 2 5 15 5-25
6 % O
NOXx kg NO,/ADt | 0,9 1,0 1,0 1,2 1,0-1,6
NOXx mg/Nm?3 135 146 129 155 120-200
6% O;
Stoft mg/Nm?3 9 20 14 20 10-40
6 % O
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Mesaugnen

2017 2018 2019 Vid ansokt BAT-
produktion AEL
TRS + kg S/ADt 0,03 0,02 0,01 0,01 0,005-
SO, 0,07
TRS mg/Nm?3 8= 6* 10 1-10
6% O,
SO; mg/Nm?3 1 1 11 10 5-70
6% O,
NOXx kg NO,/ADt | 0,14** 0,14** 0,10** | 0,4 0,1-0,45
NOXx mg/Nm36% | 186 - 155 450 100-450
0
Stoft mg/Nm?3 13 17 26 25 10-30

Starkgaspannan (gasdestruktionsugnen)

2017 2018 2019 Vid ansokt BAT-
produktion AEL
TRS + kg S/IADt 0,005 0,01 0,006 0,005 0,002-
SO, 0,05
TRS mg/Nm? 2 3 2 3 1-5
9% O;
NOXx kg NO,/ADt | 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01-0,1

* Utslapp av TRS fran mesaugnen baseras fran och med 2018 pa kvartalsvis méatning utford av en
extern ackrediterad firma vid 4 tillfallen per ar. Befintlig TRS-matare pa mesaugnen saknar
tillracklig matnoggrannhet vid aktuella relativt Iaga TRS-nivaer

** Massaproduktion motsvarande mesaugnsproduktion

MKV (P11 och P12)
2017 2018 2019 Vid ansokt BAT-
produktion AEL*
SO, mg/Nm26% | 60 70 70 60-70 <10-70
02
NOXx mg/Nm36% | 140 110 80 100-150 50-180
02
Stoft mg/Nm36% | 8 7 8 8-12 2-12
02

* BAT-AEL for stora forbranningsanléggningar, som annu inte ar inférda i BAT-slutsatser for massa
och papperstillverkning

Som framgar ovan kommer merparten av utslappen av NOx fran
sodapannan och det &r ocksa fraga om en betydande 6kning. Merparten av
Okningen har sin grund i kapacitetsokningen for sulfatproduktionen och den
darmed okade lutforbranningen. En del av 6kningen har dock aven sin orsak
i att sodapannan relativt sett kommer att belastas hardare och déarmed
generera mer utslapp av NOX, vilket kan utlésas av att de specifika
utslappen i kg/Adt okar nagot. Utslappen kommer dock aven vid fullt
utnyttjande av den nya kapaciteten att ligga val inom BAT-intervallet. Fér
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NOx kommer utslappen att ligga pa 1,2 kg/Adt jamfort med BAT-intervallet
och 1,0-1,6 kg/Adt. I Sverige finns idag anlaggningar med liknande
belastningar att jamféra med, S6draVaros sodapanna har vid full belastning
uppvisat utslapp i mitten av BAT-intervallet for NOx och SCA Ostrand
ligger pa samma niva som Skoghall.

For svavelutslappen fran sodapannan kommer utslappen enligt leverantoren
vid full ansokt produktion att ligga i princip mitt i BAT-intervallet. Bolagets
bedémning ar att denna uppskattning ar konservativ och var forhoppning ar
att vi efter optimering kan ligga kvar i det nedre intervallet for kg S/Adt.

Fo6r mesaugnen kommer forandringarna att bli storst. Befintlig mesaugn
kommer att ersattas med en ny med en kapacitet som ska tdcka hela den
kommande produktionen av mesa. Dessutom ska olja fasas ut som bransle
och erséttas med egenproducerat forgasat biobrénsle. Fordndringen innebar
stora miljoforbattringar i det att fossil koldioxid kan fasas ut och att
kapacitetsbristen i nuvarande mesaugn avhjalps. Det kommer dock att sla
igenom negativt genom hogre utsléapp av svavel och NOx. Dels har det sin
grund i 6kad ombranning av mesa dels i form av hogre specifika utslapp av
NOX till féljd av hogre NOx-utslapp fran biobransle jamfort med olja.
Biobranslet har ungefar fyra ganger hogre specifika utslapp an oljan. Jamfor
man med gallande BAT-véarden kommer mesaugnen att ligga hogt. Det finns
dock fa referenser nar det géller den typ av mesaugn som bolaget vill
installera och det har varit svart att fa fram nagra faktiska utslappsdata. Det
ar darfor mojligt att de data som erhallits fran presumtiva leverantorer ar
konservativa, men det kan ocksa vara sa att det kommer att kravas en langre
intrimningstid for att kunna fullt ut vardera pa vilken niva de langsiktiga
utslappen kan komma att ligga.

Betraffande destruktion av starka gaser och metanol kommer nuvarande
utrustning att behallas oférandrad med det viktiga tillagget sodapannan i en
framtid inte endast kan anvéndas for att forbranna metanol vid sidan av lut,
utan &ven for destruktion av svaga gaser. Detta innebdar att systemet kommer
att bli annu sékrare och att utslappen fran forbranning av starka gaser kan
minska nagot. Enligt ovan ligger nuvarande och forvéantade framtida utslapp
val inom BAT-intervallet.

Nar det sedan galler fastbranslepannorna och da framst P11, som &r den
panna som kommer att ga i kontinuerlig drift, kommer utslappen i princip
folja det 6kade utnyttjandet. Utslappen haller sig inom det BAT-intervall
som galler for stora forbranningsanlaggningar. Dessa BAT-slutsatser galler
dock inte med bindande verkan mot bolagets pannor eftersom de &r antagna
efter det att BAT-slutsatserna for massa- och papperstillverkning antogs. De
kommer darfor inte att bli bindande férran nya BAT-slutsatser antas for
massa- och papperstillverkning, men ar &ndock ett underlag for att bedoma
statusen pa pannorna. Nér det galler BAT finns en mera utforlig redovisning
I bilaga 5-7.

97

2020-12-01 Samrad Castor



7.2.1.  Mojliga utslappshegransande atgarder

Nér det galler sodapannan kommer det att bli nédvandigt att trimma in
anlaggningen under en langre tid for att se hur utsléappen specifikt och totalt
kommer att paverkas. For utslapp av svavel ar bolagets bedomning att
utslappen specifikt inte kommer att 6ka efter forandringen. For att verifiera
detta kravs dock praktisk drift. For NOx ar det sannolikt att det blir bade en
6kning i absoluta tal och specifikt. Utslappen bedéms dock ligga kvar i den
nedre delen av BAT-intervallet. Aven har kravs det dock intrimning av
utrustningen for att se det verkliga utfallet.

Det kommer alltsa med nodvandighet att bli fraga om att sétta utslappen av
NOXx och svavel pa provotid. Utéver intrimning av den utbyggda
anlaggningen i syfte att minimera utslédppen ar bolaget aven berett att
studera mojlighet och nytta av reningstekniska atgarder. SNCR har dock
grundligt utretts vid andra provningar av utslapp fran sodapannor och
befunnits alltfor riskabel for att komma till tillampning. En teknik som
daremot bor studeras under en provotid ar skrubberteknik. Dess tillampning
ar dock oséker pa grund av fa referenser och den innebér en relativt
omfattande kemikaliehantering och 6kade utslapp till vatten som maste
avvagas mot teknikens utslappsbegrénsande nytta.

Nar det galler mesaugnen ar det fraga om ett relativt nytt teknikkoncept med
forgasat brénsle. Ddrav de forsiktiga utslappsuppskattningar som lamnats av
leverantor. Det kommer darfor kravas en langre tids intrimning innan man
kan bedoma behovet av ytterligare reningstekniska atgarder. Det som skulle
kunna bli aktuellt ar att utreda mojligheten och nyttan av alternativ
reningsteknik for att framforallt begransa NOx-utslappen. Detta bor ske
inom ramen for en prévotid.

7.3. Buller

I bilaga 19 redovisas bullerspridningskartor fran dagens verksamhet, fran
nya delar samt prognosticerat buller fran framtida verksamhet da ansokta
forandringar tagits i drift. Bolagets ambition &r att utbyggnaden av fabriken
inte skall 6ka bullerbelastningen i omgivningen jamfort med dagens
bullersituation och malsattningen ar att nuvarande villkorsnivaer for buller
fortsatt skall kunna innehallas.

Uppfdrandet av nya anlaggningar kommer att foregas av noggrann
projektering dar bullerfragor ingar som en del av processen. Bullerkrav pa
ny utrustning som kan generera buller kommer att dimensioneras utifran
malsattningen att ett framtida samlat villkor pa 40 dB(A) nattetid skall
kunna uppnas utan ytterligare atgarder for nya anlaggningsdelar.

Utifran radande verksamhet &r det dock inte mojligt att na ner till 40 dB(A).
For att na dit skulle det kravas att en mycket stor del av bolagets befintliga
anldaggningar byts ut.

Bullerbidraget mot bostader vid Edsviken paverkas primart av fasta
bullerkallor dar val stallda bullerkrav pa nya anléaggningsdelar sakerstaller
att malsattningen kan innehallas. | detta omrade kommer &ven ett antal
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befintliga bullerk&llor forsvinna i samband med projektet vilket innebar ett
Okat bullerutrymme fér nya anldggningsdelar.

Pa Vidén kommer en 6kad produktion medféra en 6kad mangd tag-,
lastbils- och truckrorelser. Till skillnad fran fasta bullerkallor kan buller fran
rorliga kallor ej enkelt begransas genom tekniska atgarder. Det kommer
darfor laggas ett stort fokus pa att reducera bullerpaverkan fran rorliga
kéllor pa vedgarden savél som pa bangarden, genom att arbeta med att
optimera transportarbetet och anpassa korsatt. Detta innebér utredning och
planering av verksamheteten sa att bullernivaerna vid narmaste bostader kan
hallas sa laga som mojligt nattetid.

De bostader som paverkas av bullret fran renseriet ar framst bolagets
bostader pa Prastangsvagen. Dessa bostader ligger pa industrimark och
bolaget har enligt géllande villkor att avveckla bostaderna i den takt som
hyresgasterna flyttar.

Betraffande buller fran tagtransporter som kan ske nattetid finns detta
reglerat i M 4008-16: ~Bostadshus beldgna utmed jarnvagssparet mellan
bruket och stambanan ska erbjudas bullerisolerande atgarder om ekvivalent
ljudniva i sovrum dverstiger 30 dB(A) eller maximalnivan i sovrum
overstiger 55 dB(A) mer an fem ganger per dygn nattetid (kI 22-06) till foljd

av tagtransporter till och fran verksamheten.”

Bullermatningar inomhus som har genomforts visar att dessa ljudnivaer inte
overskrids inomhus vid tagpassager (bilaga 20). Om antalet tagtransporter
mellan 22-06 kommer att 6verstiga fem, kommer bolaget att aterigen
genomfdra bullermatningar i sovrum i bostader langs jarnvagssparet.

7.4. Transporter

Verksamheten vid Skoghalls bruk medfor ett betydande transportarbete. De
storsta kvantiteterna bestar av intransporten av vedravara och uttransporten
av kartong.

Foérutom ved ankommer massa, kemiska produkter, eldningsolja och
fordonsbransle. Ut transporteras kartongrullar, avfall och restprodukterna
terpentin och tallolja och natriumbisulfit. Efter ansokt forandring av
verksamheten kommer dven avsalumassa att tillverkas och transporteras ut.

Antalet transporter till och fran bolaget kommet att 6ka vid ansokt
produktionsokning. Se tabellen nedan.
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Tabell 7.11 Ungefarliga siffror over transportarbete 2019 och uppskattade
siffror for ansokt produktion

2019

Ansokt produktion

Kopt balmassa in

6-7 bilar/dygn (5 d/v)

1-2 bilar/dygn (5 d/v)

Kemiska produkter

15-20 bilar/dag

25-30 bilar/dag

in

Ved- och flisravara

2 tag/dygn
100 bilar/dygn

5-6 tag per dygn
100 bilar/dygn

Olja 7 batar om aret 1-2 batar om aret
1-2 bilar i manaden 1-2 bilar i manaden

Biobrénsle 5 bilar/dygn - Behovs
undantagsvis
vintertid

Fordonsbrénsle 1 bil/vecka 2-3 bilar per vecka

Kartong och massa | 25 bilar/dygn 40-45 bilar/dygn Kartong,

ut 1 tag/dygn 1-2 tag/dygn avsalumassa

Biprodukter 1-2 bilar/dag 2-3 bilar/dag Tallolja,
terpentin,
bisulfit

Avfall 10 bilar/dag 9 bilar/dag Méngden

mesa minskar

Till allra storsta delen sker transporterna till och fran verksamheten med bil i
dagslaget men ocksa med tag och bat. Trafikverket har nyligen Iatit utfora
atgardsvalsstudier rorande transporter av gods (Gods i Varmland) samt
forbattringar i regionalt tagnat (Varmlandsbanan). De foreslagna
forandringarna som framkommer av materialet skulle forbattra
mojligheterna att utfora fler transporter med tag. Bolaget stoder atgarderna
som beskrivs i materialet.

| dagslaget ankommer tva tag och 50 bilar per dygn med massaved och
knappt 50 bilar per dygn med sagverksflis fran sagverk i naromradet. Det
Okade behovet av massaved for ansokt produktion tillgodoses med en

okning av tagtrafiken till fem till sex tag per dygn.

Transporterna av utgaende kartong och inkommande massa samordnas.
Lasthilar transporterar kartongrullar fran bruket till Vanerterminalen i
Karlstad och tar med inkdpt massa pa tillbakavéagen. Dessa lastbilar kallas
”pendeln”. Tag med sk SECU-boxar (Stora Enso Cargo Unit) transporterar
kartongrullar fran bruket till Goteborg. Dessa boxar &r speciellt utformade

for att klara storre lastprofil och hogre axeltryck. Om behov foreligger lastas
SECU-boxar med massa pa taget till Skoghall.

Ungefar hélften av den inkopta massan 2019 kom med bil direkt fran
leverantren och 10% ankom i SECU-boxar med tag fran Goteborg. Resten
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ankom Vanerhamn i Karlstad med tag eller bat och omlastades dar till
pendeln for vidare transport till Skoghalls Bruk. Behovet av inkdpt massa
kommer att minska avsevért efter ansokt forandring av verksamheten.
Nodvandiga volymer kan komma att levereras bade direkt med lastbil eller
via tag och “pendel” beroende pa leverantor.

De 0kade volymerna kartong samt avsalumassa vid ansokt produktion kan
komma att transporteras ut fran Skoghalls bruk bade via tag och lastbil,
beroende pa slutanvandare. Antalet utgaende tdg med SECU-boxar kan da
behdva Okas fran dagens ett tag per dygn till tva tag per dygn.

Transporter av kemiska produkter sker idag med lastbil. Transporter av
kemiska produkter till fabriken kommer att 6ka vid ansokt
produktionsdkning med 10 - 15 bilar om dagen. Kartongbruket ar den
storsta forbrukaren av kemikalier, foljt av blekeriet. All transport av
kemiska produkter sker i dag med bil. Méjligheten att transportera vissa
kemiska produkter med bat undersoks.

Vid nuvarande produktionsniva ankommer den storsta mangden
eldningsolja med bat, 5-7 batar per ar. Léattare eldningsolja och biobréansle
ankommer med bil liksom diesel till fordon. Behovet av eldningsolja
minskar efter ansokt forandring och ankommande batar med olja kan bli 1-2
om aret. Antalet intransporter av lattare eldningsolja forvantas bli oférandrat
eller minska nagot. Behovet av inkopt biobréansle blir, som tidigare
beskrivits narmast obefintligt, men ett fatal intransporter kan komma att
behdvas vintertid.

Transport av biprodukter sker med lastbil och utgdr en liten del av
transporterna fran bruket. Koparen ansvarar for transporterna fran bruket.

8. Miljéforhallandena i och paverkan pa
vattenrecipienten

8.1. Allmant

Utslappen fran bolagets verksamhet uppfyller enligt ovan BAT-AEL och de
BAT-slutsatser som i dvrigt galler for verksamheten. Verksamheten har
under en langre tid genomgatt genomgripande moderniseringar och &r idag
ett av landets mest moderna och vélinvesterade bruk.

De komponenter som finns i avloppsvattnet har till allra stérsta delen sitt
ursprung i veden, fran dess huvudkomponenter kolhydrater och lignin. |
veden finns dven extraktivdamnen, som t ex fettsyror, hartssyror och steroler.
Dessa amnen fungerar som naringsreserv men har ocksa en funktion att
skydda tradet mot angrepp fran svampar och insekter. Bland
extraktivamnena finns féreningar som uppvisar toxicitet mot vattenlevande
organismer, sasom hartssyror (exempelvis abietinsyra). Bolaget genomforde
2005 atgarder for att minska mangden extraktivamnen i avloppsvattnet,
genom indunstning av barkpressvatten. Indunstning av barkpressvatten
kommer att fortsatta efter de planerade foérandringarna.
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Tabell 8.1 Halter av extraktivamnen i utgaende avloppsvatten fore och efter
slutning genom indunstning av barkpressvattnet

Ar Hartssyror (mg/l) Fettsyror (mg/l) Steroler (mg/l)
2002 1,2 0,4 <0,1

2007 0,4 0,2 0,1

2010 0,2 0,3 0,1

Det renade avloppsvattnet leds genom en avloppstub med diffusorer for att
astadkomma god omblandning i vattenmassan. | samband med att
avloppstuben anlades gjordes en hydrologisk spridningsmodell for tuben.
Resultatet av studien, ett omfattande material, 1ag till grund for tubens
placering. Materialet finns i mal 1 39/1966 vid Vasterbygdens
Vattendomstol, vilken idag &r Mark- och miljédomstolen vid VVanersborgs
tingsréatt. Tuben togs i drift 1973, se bilaga 21 utvisande tubens ldge med
djupangivelse. Spadningen av avloppsvattnet direkt i tubens mynning har
genom spridningsberakningar berdknats vara mellan 10 och 50 ganger och
spadningen berdknas ligga mellan 90 och 250 ganger 1000 meter fran
utslappspunkten (bilaga 22).

Under 2010-talet har bolaget aktivt deltagit i framtagande respektive
finansiering av en spridningsmodell for Vanern. Denna spridningsmodell
ska, genom anvandande av aktuella vaderdata, anvéndas for att
prognostisera var ett eventuellt oavsiktligt utslapp skulle hamna.

Recipientstudier i bolagets recipient, Kattfjorden i Vanern, genomfors
I6pande inom ramen for Norra Véanerns intressenters kontrollprogram, dar
bolaget ingar som en av intressenterna. Recipienten Kattfjorden uppvisar
mattlig ekologisk status. Férandringen fran god ekologisk status till mattlig
ekologisk status beror framst pa den férandrade regleringen av Vénern, som
tillater mindre variationer av vattenstandet. De parametrar som utslappen
fran Skoghalls bruk skulle kunna paverka, sasom forekomst av
naringsamnen, ljusforhallanden, syrgasforhallanden och forsurning visar
alla hog status. Enligt den statusklassificering som skett enligt EU:s
ramdirektiv for vatten visar recipienten inga tecken pa 6vergddning och inte
heller ndgra problem med syrefattiga forhallanden. Den kemiska
ytvattenstatusen i recipienten ar god, med undantag for kvicksilver och
bromerade difenyleter, parametrar som 6éverskrids i samtliga Sveriges
ytvattenférekomster. En utredning pagar for att sakerstalla att de parametrar
for vilka det foreslas nagot rymligare villkor i foreliggande ansokan inte
kommer att paverka klassificeringen av recipientens status negativt.

Se &ven statusbedomning Kattfjorden i VISS (ref 4).

Vattenkemin i Kattfjorden uppvisar hog status, se resultat av méatningar
sammanfattade i ”Arsrapport 2018, Norra Vinern” (ref 5).

Aven undersokningar av sediment visar minskande halter av metaller och
organiska miljogifter i sediment. Se ”Sedimentkemi i Vénern 2018 (ref. 6).
I undersokningen ”Metaller och miljogifter i abborre 2019” (ref 7) gjordes
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inget provfiske i Kattfjorden, utan i en annan lokal i norra VVanern. Fiskens
hélsotillstand bedomdes dock som gott.

Utdver ovan namnda studier har bolaget dven latit utfora vissa studier inom
ramen for tidigare miljéprovningar. Ar 2007 genomférdes en recipientstudie
som en provotidsutredning i mal M 3302-04. Fiskens halsotillstand i
Kattfjorden undersoktes da mer ingaende &n vad som sker i de
undersokningar som regelbundet gors av Norra VVanerns intressenter och
Vénerns vattenvardsforbund. Vidare gjordes dven en karakterisering av
avloppsvattnet, dels kemiskt dels med avseende pa toxicitet for grénalg och
kraftdjur. Sammanfattningsvis visade undersokningen att halten hartssyror
hade minskat till mindre &n en tredjedel ar 2007 jamfort med 2002.
Avloppsvattnets toxicitet gentemot gronalg var relativt 1ag och for kréaftdjur
kunde inte ndgon toxisk effekt registreras i outspatt avloppsvatten. Fiskens
hélsotillstand bedomdes som gott.

Under 2021 kommer bolaget aterigen att karakterisera och bedéma process-
avloppets inverkan pa recipienten. Bolaget ska undersoka det renade
processavloppsvattnets egenskaper och inverkan pa for recipienten relevanta
organismgrupper. Detta kommer att ske inom ramen for prévotidsutredning
U1 fran M 4008-16.

Verksamhetens utslapp har kontinuerligt minskat sedan 70-talet, vilket har
bidragit till goda forhallanden i recipienten avseende férekomst av narsalter,
hdg syrehalt och gott siktdjup. De fibersediment som finns utanfér
verksamheten bildades for lange sedan, innan nuvarande avloppstub anlades
1973. Sedimentens karaktar har undersokts bade 1989 och 1994 och
fibersedimentens utbredning har kartlagts. Resultaten visar att
fibersedimentens utbredning minskat patagligt mellan 1974 och 1994, vilket
framst forklaras av vattenomséttning och bottnarnas karaktar av
transportbottnar. Studierna visade ocksa att ytsedimentens organiska halt
inom omradet mer an halverats och den organiska halten i sedimenten var
jamforbar med halterna i sediment fran opaverkade vikar i Vanern. Se
»Aterhamtning och kvarvarande miljoeffekter i skogsindustrins recipienter”
(ref 8).

Under sommaren 2020 genomférde SGU undersokningar av Kattfjordens
botten. Denna rapport planeras att publiceras 2021, och kommer att
ytterligare belysa Kattfjordens status.

Sammantaget far tillstandet i Kattfjorden anses vara gott. De forhallanden
som gor att den ekologiska statusen stannar vid mattlig, dvs. regleringen av
Vénern, kan bolaget inte paverka. Statusen pa de parametrar som bolaget
kan paverka genom sin verksamhet, ar samtliga goda. Samma sak géller den
kemiska statusen. Det som inte uppfyller kraven for hog status ar
férekomsten av kvicksilver och bromerad difenyleter, vilka parametrar ar
forhojda i Sveriges samtliga ytvatten.

8.2. HVMFS 2019:25 Prioriterade amnen

Betraffande prioriterade och farliga amnen i HVMFS 2019:25, tabell 1 samt
tabell 1 i bilaga 6 i ndmnda foreskrift, &r beddmningen att avloppsvattnet
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fran Skoghalls bruk inte innehaller nagra sadana &mnen i méatbara halter
med undantag for metaller. Bedémningen grundas pa kunskap om de
kemikalier som anvands i produktionen. Betraffande metallerna i
avloppsvattnet kommer dessa i allt vasentligt fran veden och fran ravattnet
som tas fran recipienten. Utslappet av metaller rapporteras i den arliga
miljorapporten. Analysen av kvicksilver visar att halten ligger under
detektionsgransen (<0,1 pg/l).

Klorerade féreningar méts som AOX i avloppsvattnet. AOX &r en
sammanfattande parameter for méngden adsorberbara organiska
halogenféreningar. Dessa finns reglerade i BAT-slutsatser for produktion av
massa, papper och kartong. Utslappet av AOX fran Skoghalls bruk ligger
med god marginal inom det angivna BAT-intervallet.

Bland 6vriga &mnen som finns listade i HVMFS 2019:25, &r det endast
bronopol som férekommer i produktionen. Bronopol finns som
slembek&mpningsmedel i vissa kemikalier som anvands i
kartongproduktionen. Anvéndandet av bronopol i kartongtillverkningen vid
Skoghalls Bruk beddms inte utgéra nagon risk for recipienten.
Riskbeddmning har gjorts med PEC/PNEC-berakning. Berakningen &r
baserad pa var kunskap om tillsatt mangd bronopol via kemiska produkter,
forhallanden i vattenreningen och information fran kemikalieleverantcren.
Hansyn har tagits till att bronopol inte &r stabil vid de aktuella pH-
forhallanden som rader pa kartongmaskinerna och i vattenreningen.
Riktigheten i beddmningen kommer kontrolleras och bekréftas genom
analys av bronopol i brukets samlade avloppsvatten.

8.3.  Anvandning och utslapp av PFOS-relaterade amnen

Kemikalieinspektionen skriver pa sin hemsida "PFOS har tidigare anvants i
rengdringsmedel, brandslackningsskum samt i impregneringsmedel i en rad
produkter sasom mattor, mébler, papper, textilier och lader. Nuvarande
anvandning av PFOS ér vid férkromning av metall, inom halvledarindustrin
och 1 hydrauloljor inom flygindustrin.” Massa och pappersindustrin anses
saledes inte vara anvandare av PFOS och PFOS-relaterade &mnen i
dagslaget.

De tidigare anvandningsomraden som enligt Kemikalieinspektionens
hemsida som skulle kunna vara aktuella for bolaget &r rengéringsmedel,
brandslackningsskum, impregnering av papper. Vad géller
rengoringsmedlen skulle golvpolishmedel och bilvardsprodukter sasom vax
och schampo kunna vara aktuella. De rengdringsmedel som anvénds
innehaller inte PFOS och PFOS-relaterade amnen. Brandslackningsskum i
bolagets sprinkleranlaggningar innehaller inte PFOS eller PFOS-relaterade
amnen. Fluorinnehallande aktiva @mnen (inklusive PFOS och PFOA)
anvands inte vid kartongproduktionen vid Skoghalls Bruk, se bifogad
kundinformation i bilaga 23 (produktsékerhet).
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9. Miljoférhallandena avseende luftkvalitet

En spridningsberakning av de prognosticerade luftutslappen kommer att
genomforas och resultatet kommer att jamforas med MKN samt genomforda
matningar i Hammar6é kommun. Resultatet kommer att redovisas i
kommande MKB.

10. Skyddade omraden enligt MB, inklusive
riksintressen

Vattentakt

Karlstad kommun har dricksvattentakt i Kattfjorden och darmed ar ocksa
Kattfjorden vattenskyddsomrade. Det ar dock ett férhallande som gallt en
langre tid. Vattenskyddsomradet tillkom langt efter det att verksamheten vid
Skoghalls bruk startades och de bada intressena har kunnat samexistera utan
nagra problem. Den nu planerade férandringen kommer inte att utgéra nagot
hot mot dricksvattentakten.

Natura 2000-omraden

Klaralvsdeltat utgor Natura 2000-omrade, men det skyddade omradet beror
inte verksamheten vid Skoghalls bruk.

Det finns dven omraden i Vanern som gransar till Kattfjorden, som utgor
Natura 2000-omrade till skydd for fagellivet och tillika naturreservat. De
ligger dock sa pass langt fran Skoghalls bruk att det inte bor kunna ske
nagon negativ paverkan. | vart fall har det inte ansetts gora det nar omradet
inrattades eller darefter. Karta dver Natura 2000-omradet finns i bilaga 24.

Riksintressen
Foéljande riksintressen finns att beakta inom Hammard kommun.

Enligt 4 kap 1 och 2 88 MB &r Vanern med 6ar och strandomraden
skyddade som riksintresse for turismen och det rérliga friluftslivet. Dessa
intressen ska sarskilt beaktas vid bedomningen av tillatligheten av
exploateringsforetag och andra ingrepp i miljon.

Detta riksintresse omfattar Hammar® kommun i sin helhet, inklusive
Skoghall med Skoghalls bruk.

Skoghalls bruk har funnits pa den plats dar verksamheten nu ligger under
mycket lang tid. Den aktuella férandringen av verksamheten kommer inte
att innebéara att nagra nya omraden kommer att exploateras och det har inte
heller framforts krav eller eljest synpunkter pa att verksamheten borde
avvecklas for att ge plats at turism eller rorligt friluftsliv. Riksintresset
innebér inte heller att det ska utgdra ett hinder for utveckling av befintliga
tatorter eller det lokala néringslivet. En avveckling av verksamheten vid
Skoghalls bruk skulle vara ett patagligt slag mot inte bara bruket som en
mycket stor arbetsgivare utan dven ovrigt lokalt néringsliv i Hammaré och
nérliggande kommuner. Bolaget anser darfor inte att nuvarande och ansokt
verksamhet &r i konflikt med riksintresset.
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Med stod av 3 kap. 6 8 MB &r Klarélvsdeltat klassat som riksintresse for
naturvarden. Omradet ar ocksa klassat som Natura 2000-omrade. Det
aktuella omradet ber6r dock inte verksamhetsomradet for Skoghalls bruk
eller dess naromrade. Inte heller den nu ansokta forandringen av
verksamheten kommer att berdra riksintresset och Natura 2000-omradet, se
bilaga 24.

Med stod av 3 kap. 6 § MB &ar VVanern av riksintresse for friluftslivet.
Auvsikten synes vara att utveckla friluftsliv och turism i form av fiske, batliv
etc. Bolagets verksamhet ligger i anslutning till vatten i Skoghalls tatort.
Omradet har, som framgar ovan, under mycket lang tid varit ianspraktaget
for industriell verksamhet. Verksamheten hindrar inte pa nagot satt batlivet
och i det direkta naromradet finns det inga bathamnar eller andra faciliteter
med anknytning till turism och friluftsliv som skulle kunna stdras av den
nuvarande och nu ansokta verksamheten. Sammanfattningsvis anser inte
bolaget att dess verksamhet och nu aktuella planer star i konflikt med det
aktuella riksintresset.

Med stod av 3 kap. 5 § MB &r Vénern klassat som riksintresse for
yrkesfisket. | Hammar6 kommun finns enligt uppgift tva yrkesfiskare.
Bolaget har ovan redovisat verksamhetens utslapp och tillstandet i
recipienten. Det kan inte sagas vara nagot hot mot yrkesfisket i Vanern.

11. Saéakerhet

11.1. Sevesofragan

Verksamheten omfattas av Lag (1999:382) och forordning (2015:236) om
atgarder for att férebygga och begransa foljderna av allvarliga
kemikalieolyckor pa den hogre kravnivan. Bolaget har ett
sakerhetsledningssystem som bestar av dokument som ingar i
verksamhetens andra ledningssystem. Bolaget har upprattat ett
handlingsprogram och en sékerhetsrapport i enlighet med bestammelserna.
Sakerhetsrapporten blir uppdaterad under 2020 (bilaga 25, bifogas ej).
Verksamheten omfattas av bestimmelserna pa grund av summeringsregeln
vad géller kemiska produkter med fysikaliska faror och som &r miljofarliga.
Nedan, i tabell 11.1, finns information om de kemiska produkter som i
befintlig verksamhet berérs av bestdmmelserna om att férebygga och
begransa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor. Tabellen ar fran
sékerhetsrapporten.
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Tabell 11.1 Sevesokemikalier Skoghalls Bruk

Amne/kemikalie
tank

Hanteras vid
anléggning

Fysikalisk
form

Max
ton

Klassificering enligt
CLP

Omfattas
av

Eldningsolja typ 1
10, 40

Natriumhypoklorit

15 samt 1m? tankar
kartongbruket

Terpentin fran
massatillverkningen

72

Diesel
182, 170. 171, 173

Eldningsolja typ
3&5
7,8,90ch41

Metanol (fran
sulfatprocessen)

Ammoniak vattenfri
11

Natriumklorat

175, 176

Biocid
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Oljedepa och
sodapanna

Vattenverk +KM

Kokeri

Kemikalieberedning,
Renseri, Tanktapp,
Sallhus/VR2

Oljedepa

Sodapannan

Vattenverk samt i tva
kylanlaggningar

Kemikalieberedning

Kartongbruket

Flytande

Flytande

flytande

Flytande

Flytande

Flytande

Flytande,
kompri-
merad gas

Flytande

Flytande

86

18

33

6+30+2
5+10

20 000

10

2,04

100
+100=

200

Flam. Lig. 1; H226,

Asp. Tox. 1; H304

Skin Irrit. 2; H315
Acute tox. 4; H332

Carc. 2; H351

STOT RE 2 H373,
Aquatic Chronic 1; H411

Met. Corr. 1; H290

Skin Corr. 1B, H314

Eye Dam.; H318

Aquatic Acute 1; H400,
Aquatic Chronic 2; H411,

Flam. Liq. 2; H225
Acute Tox. 4; H302,
H312, H332

Asp. Tox. 1; H304

Skin Irrit. 2; H315

Skin Sens, H317

Eye Irrit. 2; H319
Aquatic Chronic 1; H410

Asp. Tox. 1; H304
Skin Irrit. 2; H315
STOT SE 3; H336
Aquatic Chronic 2; H411

Asp. Tox. 1; H304
Acute tox. 4; H332

Carc. 1B; H350

Repr. 2; H361d

STOT RE 2 H373
Aquatic Acute 1; H400,
Aquatic Chronic 1; H410
Acute tox. 4; H332

Carc. 1B; H350

Repr. 2; H361d

STOT RE 2 H373
Aquatic Acute 1; H400
Aquatic Chronic 1; H410
EUHO066

Flam. Lig. 2; H225
Acute Tox. 3; H301 +
H311 + H331

STOT SE 1; H370

Flam. Gas 2; H221
Press. Gas; H280

Skin Corr. 1B; H314
Acute Tox 3; H331,
Aquatic Acute 1; H400
Aquatic Chronic 2; H411

Ox. Sol. 1; H271
Acute Tox 4; H302
Aquatic Chronic 2; H411;

Acute Tox 4; H302
Acute Tox 3; H331
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Amne/kemikalie Hanteras vid Fysikalisk | Max Klassificering enligt Omfattas
tank anlaggning form ton CLP av
Skin Corr 1B; H314
Eye Dam. 1; H318
Resp. Sens. 1; H318
STOT SE 3; H335
Aquatic Chronic 3; H412
Klordioxid (gas) Kemikalieberedning Gas som 0,01 Ox. Gas 1; H270 Del 1
lagerhalls i Acute Tox. 2; H330
vatten Skin Corr. 1B; H314
Aquatic Acute 1; H400
Klorgas (gas som Vattenverk Gas 1,8 Ox. Gas 1; H270 Del 1
kan bildas) Skin Irrit. 2; H315
Eye irrit. 2; H319
Acute Tox 3; H331
STOT SE 3; H335
Aquatic Acute 1; H400
Svaveldioxd (gas) Kemikalieberedning = | gas 0,01 Skin Corr. 1B; H314 Del 1
sysrahuset Acute Tox 3; H331
Svavelvate (gas som Kokeri, vattenrening gas Flam. Gas 1A; H220 Del 2
kan bildas) m fl Acute Tox. 2; H330
Aquatic Acute 1; H400
Gasol Flera platser Kompri- Flask- Flam. Gas 1; H220 Del 2
merad gas hantering | Press. Gas; H280
Syre Blekeri, Komprimer | 125 Ox. Gas 1; H270 Del 2
75 underhéllsverkstad ad gas Press. Gas; H280
Véte Underhallsverkstader | Komprimer | 50 +50 | Flam. Gas 1; H220 Del 2
ad gas liter Press. Gas; H280
Acetylen Underhallsverkstader | Komprimer | flaskhan | Chem. Unst. Gas. A; Del 2
ad gas tering H230
Flam. Gas 1; H220
Press. Gas; H280
Omfattas ej men inkluderas anda i listan
Véteperoxid 49% Blekeri Flytande 300 Acute Tox. 4; H302, H332 | Omfattas ej
82 Skin Irrit. 2; H315 men utgor
Eye dam. 1; H318 en risk.
STOT SE 3; H335,
Aquatic Chronic 4; H413
Ammoniak 24,5% Mottryckskraftverket | Flytande 43 Skin Corr 1B; H314 Omfattas ej
84 STOT SE 3; H335 men utgor
Aquatic Chronic 3; H412 en risk.

Allvarliga kemikalieolyckor med halsofara har identifierats, se nedan. Nagra
allvarliga kemikalieolyckor med miljoskador har inte identifierats.

e Brand med explosion i lagringstanken for terpentin
e Forgiftning av svavelvate under drift och underhall, avseende méanniskor
inom respektive anlaggning
e Forgiftning av ammoniak till foljd av haveri pa ammoniakbehallare
e Vateperoxidtanken ramnar och ménniskor i dess nérhet utsatts for
omkringflygande delar
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e Bildande och spridning av klorgas till foljd av fellossning med
forgiftning av manniskor i fabrikens naromrade.

Det tillkommer inga nya kemiska produkter som omfattas av
bestdammelserna om att férebygga och begransa foljderna av allvarliga
kemikalieolyckor vid ansokt forandring av verksamheten. De kemiska
produkter som anvénds i befintlig verksamhet kommer efter ansokt
forandring att anvéndas inom samma processavsnitt. Mangden terpentin och
metanol som férekommer eller kan forekomma inom verksamheten 6kar vid
planerad forandring medan den minskar for eldningsoljor. Lagringsvolymer
ar annu ej faststallda. Mangderna av évriga sevesokemikalier blir
oférandrade sa langt det annu &r kant. Det kan forandras under projektets
gang.

Det finns inom verksamheten forfaringsséatt for riskhantering vid &ndringar,
vilket beskrivs i sakerhetsrapporten. Rutinerna kommer att tillampas och
riskanalyser med avseende pa allvarlig kemikalieolycka utfors alternativt ses
over for aktuella processavsnitt under forprojektet. Bolaget satter sékerheten
framst varfor riskanalys med avseende pa allvarliga kemikalieolyckor till
foljd av de storre mangderna terpentin och metanol &r en sjalvklarhet liksom
att infora sakerhetsbarridrer for att minimera riskerna. Olycksrisker for
allvarliga kemikalieolyckor identifieras i riskanalysarbetet och intern plan
for raddningsinsats revideras vid behov och kommuniceras inom
organisationen. Extern plan for raddningsinsats revideras i samrad med
kommunen.

11.2. Hantering av slackvatten

Bolaget har idag inga sarskilda uppsamlingsanordningar for slackvatten. Det
finns heller inget behov av sadana sarskilda uppsamlingsanordningar.
Slackvatten fran slackning av brander i fabriksbyggnader leds normalt till
den interna avloppsreningsanlaggningen. Slackvatten fran eventuell brand
pa vedgarden gar i forsta hand till luftad damm. Slackmedel fran eventuella
brander med olja och andra farliga kemiska produkter samlas upp i
invallning, tata rum och spillutsystem for vidare omhéndertagande.
Slackmedel fran eventuella brander med farliga kemiska produkter sasom
olja, terpentin och tallolja samlas upp i invallning, tata rum respektive
spillutsystem for vidare omhandertagande.

Behovet och for omhandertagande av slackvatten kommer att utredas under
forprojektet. Det kommer att utredas var i verksamheten det finns risk for
brand. L&mplig kompletterande brandbek&mpningsutrustning projekteras
med hansyn taget till egenskaper pa vad som kan tankas brinna och
slackmediets farlighet. Sarskilt kommer den nya terpentinhanteringen, den
utokade metanolhanteringen och biobransleforgasaren till mesaugnen
beaktas. Utredningen kommer att utféras i samrad med den kommunala
raddningstjansten. Tillkommande anldggningar och byggnader kommer att
skyddas pa liknande satt som beskrivs enligt nedan:

109

2020-12-01 Samrad Castor



Den brandsituation som inom befintlig och ansokt verksamhet kan forvéntas
ge storst mangd slackvatten ar brand i massavedslagret pa vedgarden i
anslutning till renseriet med slackvolymer upp till tusentals kubikmeter per
timme. Vatten fran vedgarden leds till luftad damm via dagvattendammen
som vid stora floden braddar till dagvattensystemet. Slackvattnets innehall
ar att jamfora med det fran en skogsbrand.

Slackvattnets innehall fran brand i flis for massatillverkning och biobransle
ar ocksa att jamfora med det fran en skogsbrand. Férvaringsutrymmen for
CTMP-, sulfat- och bransleflis, sallhuset och flistransportorer ar i befintlig
verksamhet utrustade med sprinklersystem med vatten. Slackvattnet som
uppkommer inomhus kan samlas upp men det som uppstar utomhus gar till
recipienten. Sprinklersystem bidrar till att en brand snabbt kan bdrja
bek&mpas effektivt och darmed minimera slackvattenuppkomsten.

Utlastningsmagasin for fardiga kartongrullar ar forsett med vattensprinkler.
Golvbrunnar, som leds till dagavlopp, kan tatas med tétting for att minska
utslapp till recipient. Inga forandringar ar planerade i utlastningsmagasinet.
Da kartongrullarna i magasinet ar godkanda som livsmedelsforpackningar
forvantas inte slackvattnet innehalla farliga amnen.

Byggnaden for mellanlagring av kartongrullar, Sjdmagasinet, &r utrustad
med vattensprinkler. Vid en eventuell brand i Sjdmagasinet forvantas
volymen slackvatten, utéver det fran sprinklersystemet, bli begransad da
slackinsatsen sannolikt framst kommer att vara inriktad pa att begransa
branden. Samtliga kartongrullar i mellanlagret skulle ndmligen vara
oanvandbara efter en brand i byggnaden. Slackvatten gar till recipienten via
golv- och takavlopp. Som tidigare namnts forvantas inte slackvatten fran
brandbekampning av kartongrullar innehalla farliga kemiska amnen.

Slackvatten fran brander inuti fabriksbyggnader leds, som tidigare namnts,
normalt via golvavloppen till den interna avloppsreningsanldggningen
alternativt till spillutsystemet. Spillutsystemet ar ett system for att minimera
tillfalliga utslapp fran fiberlinjen och atervinningscykeln genom aterférande
till processen. Golvavloppet fran mottryckspannorna gar via dagavlopp till
recipienten.

Vid brand i oljecisternerna hamnar sldckmedlet i den stora invallningen som
rymmer ca 8 200 m3, Slackvatten fran en eventuell brand i talloljecisternen
omhéndertas i invallningen och i spillutsystemet. Slackvatten som
uppkommer vid en eventuell brand i lagringstanken for terpentin ryms i
byggnaden och kan omhéndertas kontrollerat. Den framtida terpentintanken
kommer att vara invallad och invallningen kommer att kunna omhanderta
slackvatten.

Samtliga utrymmen for hydraul- och hetoljeutrustningar ar forsedda med
sprinklersystem med skumslackningsmedel. Rummen &r tata och
uppkommet sldckvatten omhéandertas. Sprinklersystem med
skumslackmedel, 2,5 m3, finns ocksé i anlaggningen for mottryckspannorna.
Slackmedlet gar via golvkanaler till recipient. Skumvatskan orsakar
omfattande skador pa utrustning varfor sprinklersystemet endast ska
anvands i yttersta nodfall, for att undvika kollaps av byggnaden.
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Sprinklersystemet startas darfor manuellt av eller pa begaran av
Raddningstjansten.

12. Fororenad mark

Verksamheten inleddes med anldggandet av ett sulfitbruk, som togs i drift
1917. Darefter har verksamheten kompletterats med sulfatfabrik 1919 och
pappers-/kartongbruk pa 1930-talet. Sedan 1980 har det ocksa forekommit
TMP-/CTMP-tillverkning vid verksamheten. Sulfittillverkningen lades ner
1986, medan 6vriga verksamheter genom kontinuerliga moderniseringar och
forandringar alltjamt finns kvar.

Det har alltsa bedrivits skogsindustriell verksamhet i form av massa- och
papperstillverkning pa platsen i drygt 100 ar. Innan massatillverkningen
inleddes fanns det fran mitten av 1800-talet ett sdgverk pa platsen. | borjan
av 1970-talet paborjades den omfattande omvandlingen av verksamheten till
dagens integrerade massa- och kartongbruk. Bruket blev ett renodlat
kartongbruk med tva moderna kartongmaskiner och en massaférsorjning
baserad pa egentillverkad sulfatmassa och CTMP.

Som viktiga verksamheter och handelser fran ett miljoperspektiv kan
namnas att svavel till kokvétskan fér massatillverkningen utvanns ur
svavelkis. Fran 1940-talet har restprodukten kisaska, vilken innehaller
relativt hoga halter av metaller, tagits om hand och slts for metallutvinning.
Det stimmer bra med uppgifter fran andra bruk som tillampat rostning av
svavelkis for framstallning av svavel. | allmanhet har nyttiggérandet av
kisaskan borjat i samband med andra vérldskriget eller tidigare. Ofta har
man sedan efter kriget gatt 6ver till anvandning av rent svavel.

I sulfitbruket gick man 1971 6ver fran kalciumbas till natriumbas vid
kokning av massan, vilket innebar att man déarefter fram till sulfitbrukets
nedlaggning 1986 kunde indunsta och forbranna den anvénda sulfitluten.
Det 6kade resurshushallningen genom att energivardet i luten kunde
utnyttjas och kemikalier kunde atervinnas. Blekning av sulfitmassa med
klordioxid inleddes pa 1950-talet samtidigt som dvergangen fran
klorblekning till klordioxidblekning inleddes for tillverkning av blekt
sulfatmassa. Ar 1955 togs den férsta mesaugnen i drift i Skoghall och
darmed upphdrde behovet att deponera mesan och istéllet borjade man
branna om mesan och darmed minskade behovet av inkdpt kalk.

Blekning av pappersmassa med klorgas kan ha gett upphov till fororeningar
I form av dioxiner och kvicksilver, som funnits i det levererade Kkloret. Vid
verksamheten har det aldrig férekommit nagon tillverkning av klor. Det har
daremot skett pa det intilliggande industriomradet (f.d. Akzo Nobel), dar
Klortillverkning forekommit med den s.k. amalgammetoden, dvs. elektrolys
dar kvicksilver anvéants som katod vid spaltning av koksalt till klor och
natriumhydroxid. Den huvudsakliga fororeningskallan nér det galler
kvicksilver och dioxin torde darmed vara fran kloralkalitillverkningen, men
utslappen fran massatillverkningen kan ocksa vara en delkalla. Det kan
ocksa ha forekommit visst spill av kvicksilver fran olika typer av instrument
historiskt.
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Kisaska fran rostning av svavelkis fore 1940 kan forekomma i
utfyllnadsmassor inom omradet liksom mesa fran tiden fore det att mesa
borjade brannas om vid verksamheten (i huvudsak fore 1955).

TRI, dvs. tri-kloretylen, har anvants for reng6ring av utrustning och visst
spill kan ha forekommit. Har ar det dock sa att vid den angransande
verksamheten med kloralkalitillverkning har det &ven forekommit
tillverkning av TRI och den helt dominerande delen av sadana fororeningar
utanfor bolagets eget verksamhetsomrade torde emanera darifran.

PCB-haltiga oljor har anvants i transformatorer och kondensatorer och PCB-
haltiga material kan aven ha férekommit i isolering av kablar och som
fogmassa i byggnader. Det kan darmed inte uteslutas att det kan férekomma
rester av PCB i fyllnadsmassor inom omradet.

Det &r sannolikt att det forekommer féroreningar till f6ljd av spill inom
omradet.

Utifran vad som ovan angetts och vad som allmant kan antas forekomma
inom ett industriomrade av detta slag kan foljande typer av féroreningar
tankas forekomma.

- Metaller, inklusive kvicksilver och arsenik
- Klorforeningar (TRI, PCB, PCP, Dioxiner)
- Oljeféroreningar

- PAH

- Alifater

- Mesa och lutféroreningar

Négra omraden med storre koncentration av fororeningar ar inte kanda, utan
i den man det forekommer féroreningar ar det sannolikt framst i heterogena
fyllnadsmassor.

Som framgar av bilaga 10 (orienteringskarta), ar stora delar av
verksamhetsomradet idag bebyggt och andra delar &r hardgjorda och
anvands som kor- och upplagsytor. Det finns ocksa omfattande ror- och
ledningsstrak éver omradet. Det ar darfor svart att pa ett bra satt kartera
omradet for att fa ndgon mera detaljerad bild av hur eventuella féroreningar
kan breda ut sig.

| bilaga 26 (Kartor 6ver kanda markfororeningar ur ett historiskt perspektiv)
har dock riskomraden for vissa angivna fororeningar markerats utifran
verksamhetshistorik och erfarenhet.

Nedan ges en redovisning av de provtagningar som skett i samband med
avveckling eller nyanlaggning inom verksamhetsomradet. De berérda
omradena har markerats i bilaga 27 (Provtagningar markféroreningar).

1. En Oversiktlig miljoteknisk undersokning har skett vid gamla
renseriet (1-1) och gamla sallhuset (1-2) samt pa en upplagsyta
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bendmnd Lunden (1-3). Ca tio analyser i fyra provpunkter gjordes
inom respektive delomrade. Vid gamla renseriet och Lunden
uppmattes inga halter dver MKM. Vid gamla sallhuset kunde halter
over MKM konstateras i fyra av tio analyser. Kisaska som
patraffades sorterades ut och togs om hand.

2. Vid provtagning av sediment vid planerad brandpumpstation
konstaterades halter 6ver MKM i sedimentprov. Ovriga prover pa
mark innehdll inga halter 6ver MKM.

3. Vid schakt for anlaggning av nytt filterhus togs atta prover, varav tre
prover visade pa halter nagot 6ver MKM.

4. Under markarbeten for anldggande av ett nytt renseri utfordes ett
relativt stort antal analyser pa 6verskottsmassor och misstankt
fororenad mark i syfte att fororeningsklassa och hantera massorna.
Provtagning har huvudsakligen utforts pa Vidon men aven i mindre
omfattning inom bruksomradet pa Skoghallsidan.

Det utfordes ett attiotal analyser pa metaller, varav mindre &n 10 %
visade halter 6ver MKM. Inom det huvudsakliga
verksamhetsomradet visade inga prover halter ver MKM. Ett
tjugotal analyser utfordes pa alifater, aromater och PAH, varav inga
halter 6versteg MKM. Ett fyrtiotal analyser gjordes med avseende pa
dioxiner, varav inga halter dver MKM pavisades. Fem prover med
metallhalter 6ver MKM laktestades, varav fyra prover klarade
lakningskriterierna for inert avfall. Samtliga prover klarade
lakningskriterierna for icke farligt avfall.

Sammantaget visar utférda undersdkningar att det inte forekommer
nagon omfattande fororening inom renseri- och vedgardsomradet.

5. Provtagning av sediment vid lagtryckspumpstation visade pa halter
av metaller, PAH, alifater och aromater 6ver MKM och for dioxin
under KM (kénslig markanvéandning).

6. Vid provtagning av jord i samband med rivning av sodapanna 3
gjordes tre analyser pd massor som misstanks vara fororenade, varav
tva prover visade halter 6ver MKM. Ett av proverna bestod av
kisaska.

Infor anldggningsarbeten for ny gronlutsrening utfordes en
oversiktlig miljoteknisk undersokning. Laboratorieanalyser utfordes
pa atta jordprover. Analys utfordes med avseende pa metaller, PAH,
alifater, aromater och BTEX. I 1 prov overskrider zinkhalten MKM.
| dvrigt visar analyserna pa halter under MKM.

7. Vid bedémning av fororeningsstatusen i sediment vid kolkajen har
ett prov tagits och analyserats. Det visade pa halter under KM och pa
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laga till mycket laga halter enligt bedomningsgrunder for sjoar och
vattendrag.

8. Vid schaktningsarbeten for invallning av oljecisterner har
jordmassor fororenade med kisaska analyserats. | samtliga fall
pavisas arsenik, bly och kvicksilver i halter 6ver MKM.

9. Inom energiprojektet, Energy 2005, med bl.a. ny sodapanna och
indunstning visade en tredjedel av drygt 30 analyser (XRF) pa
varden 6ver MKM. Vid laboratorieanalys visade fem av 19 utforda
analyser pa varden 6ver MKM.

10. Provtagning av jord vid anlaggandet av brandvattenledning visade
pa blyhalter 6ver MKM.

11. En dversiktlig miljoteknisk undersokning har utforts infér planerade
anlaggningsarbeten for ny kemikalieberedning (11-1). |
undersokningen konstaterades inga halter 6ver MKM. | provpunkt
nagot soder om laget for ny kemikalieberedning (11-2) konstaterades
dioxin strax 6ver MKM, 6vriga parametra var under MKM. Inga
misstankt fororenade jordmassor patraffades i samband med
markarbetena. Tre samlingsprover pa ej misstankta
overskottsmassor utférdes. Analyserna visade pa halter klart under
MKM.

12. En dversiktlig miljoteknisk undersokning har utforts infér mark- och
anlaggningsarbeten for ny reningsanléaggning for processvatten, med
anlaggningar delvis placerade pa bruksomradet pa Skoghallsidan
(12-1) och delvis pa Vidon (12-2). Analysresultaten fran
bruksomradet visar pa halter under MKM med undantag av ett prov
som pavisat kvicksilver strax dver MKM.

Analys av jord vid eventuell infiltrationsyta pa bruksomradet visar
att det finns zink i halter 6ver MKM. Halter av bly och nickel
férekommer i halter strax 6ver MKM. Laktest visar att massorna
lakar mindre &n lakkriterier for niva mindre an ringa risk med
undantag for sulfat som lakar strax under gransen for inert avfall.

Analyser pa grusiga och sandiga fyllnadsmassor vid
anlaggningsomradet pa Vidon visar generellt pa halter under MKM.
Ett prov, som utgors av svarta massor innehallande traflis, uppvisar
dock en zinkhalt 6ver MKM. Den mesa som anvants for utfyllnad
uppvisar generellt halter 6ver MKM och ett prov uppvisar en halt
som gor att provet klassas som farligt avfall. Laktester visar pa att
mesan klarar nivaer for mindre an ringa risk med undantag av sulfat i
ett prov.

Prover pa uppschaktade massor visar pa halter av koppar och
kvicksilver 6ver MKM. Ovriga parametrar r under MKM.
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12.1. Statusrapport

Det har uppréttats en statusrapport och provtagningsplan. Utgaende fran
statusrapporten skulle fabriksomradet kunna férorenas av mesa och saltsyra,
vilket kan paverka pH i mark och grundvatten. Férutom matning av pH ska
ocksa metaller analyseras enligt kontrollprogrammet, da hogt pH kan lésa ut
metaller ur jorden. Totalt finns atta ror for provtagning av grundvatten.
Forutom pH analyseras metaller i grundvattnet, da hogt pH kan I6sa ut
metaller i jorden.

12.2. Forsiktighetsmatt vid schaktning

Vid schaktningsarbeten inom bolagets verksamhet anvéands en
schaktningsinstruktion. Specifika schaktningsinstruktioner upprattas for
varje storre anlaggningsprojekt och en allmén anvénds vid mindre
gravarbeten. Syftet med instruktionen ar att minimera risken for spridning
av markfororeningar. Vid patraffande av misstankt férorenad mark gors
anmalan till tillsynsmyndigheten. | schaktningsinstruktionen anges att
massor som utifran syn- och luktintryck misstanks vara fororenade laggs
upp i hogar, per fororening och omrade, och provtas for kemisk analys.
Massor som inte kan aterfyllas dér de gravts upp definieras som
overskottsmassor. De ska framst anvandas som fyllmassor ndgon annanstans
inom fabriksomradet. Overskottsmassor som inte misstanks vara fororenade
laggs upp i hogar, per omrade, och provtas for kemisk analys.
Analysresultaten &r avgdrande for vidare hantering av massorna. Massor
med totalhalter under MKM far aterfyllas inom fabriksomradet medan de
med halter 6ver bortskaffas. Resultatet fran laktester avgér mottagare.

Innan schaktning pabarjas for de fabriksdelar som enligt ansokan ska
anléggas eller rivas utfors en dversiktlig provtagning av marken i aktuella
omraden i syfte att fa en uppfattning om fororeningssituationen. Darefter
upprattas en instruktion for miljékontroll samt hantering av schaktmassor
och lansvatten i samrad med tillsynsmyndigheten.

Instruktionen omfattar dven en beskrivning av vilka indikationer pa
fororening som kan forekomma i aktuella omraden och pa vilka
uppmarksamhet ska rada samt kontaktuppgifter till bland annat byggledare
och miljokontrollant. Instruktionen kommuniceras med samtliga som utfor
markarbeten. Den som arbetar med schaktning och Ianshallning har en
forenklad version av instruktionen néra till hands for att schaktmassor och
lansvatten ska hanteras korrekt.

Provtagning och hantering av schaktmassor och lansvatten kommer ske
enligt:

e Jordmassor som utifran syn- och luktintryck bedéms rena far aterfyllas
dar de schaktades.

e Misstankt fororenade schaktmassor placeras pa materialavskiljande
underlag och tacks med presenning. Schaktmassorna provtas av
miljokontrollant och fortsatt hantering avgors av erhallna analysresultat.
Analysomfattning avgors i samrad med tillsynsmyndigheten.
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e Overskottsmassor, dvs. de massor som inte aterfylls dar de gravs upp,
laggs i limpor i enhetsvolymer och provtas. Analysomfattning och
enhetsvolymernas storlek avgors i samrad med tillsynsmyndigheten.
Vidare hantering av massorna avgars av erhallna analysresultat.

e Forklassning av jord innan den gravs upp kan bli aktuellt.
Enhetsvolymer for forklassning samt analysomfattning avgors i samrad
med tillsynsmyndigheten.

e Matbara mal for ateranvandning av schaktmassor inom fabriksomradet
antas vara MKM, men avgors i samrad med tillsynsmyndigheten.
Schaktmassor med fororeningshalter som dverstiger matbara mal
bortskaffas till godkand mottagare eller hanteras i samrad med
tillsynsmyndigheten.

e Matbara mal for avledning av lansvatten till Vanern avgors i samrad
med tillsynsmyndigheten. Lansvatten med féroreningshalter som
overstiger matbara mal avleds till lamplig infiltrationsyta eller hanteras
pa annat satt som avgaors i samrad med tillsynsmyndigheten.

Bilagor:

Bilaga 1: Karta 6ver Skoghall samt orienteringskarta och flygbild dver
Skoghalls Bruk

Bilaga 2: Flygbild, framtida fabrik

Bilaga 3: Arsrapport P11 och P12 2019 (bifogas €j)

Bilaga 4: Karta éver hamnomradet (bifogas ej)

Bilaga 5: BAT AEL vatten

Bilaga 6: BAT AEL luft

Bilaga 7: BAT redogorelse

Bilaga 8: Energirapport (2019)

Bilaga 9: Cisternkarta med tabell (9A karta, 9B tabell)

Bilaga 10: Orienteringskarta bruket

Bilaga 11: Kemikalieférbrukning

Bilaga 12: Ny cisternkarta (efter planerade foréandringar)

Bilaga 13: Kemikaliehantering Skoghall och Forshaga (bifogas ej)
Bilaga 14: Stora Ensos ”Sustainability Guidelines - Chemical Management,
appendix 4” (bifogas ej)

Bilaga 15: Farliga @mnen (bifogas €j)

Bilaga 16: Avfall och restprodukter (bifogas ej)

Bilaga 17: Kallsorteringskarta (bifogas ej)

Bilaga 18: Utslappspunkter till vatten

Bilaga 19: Bullerkartor

Bilaga 20: Bullermatning inomhus Préstangsvéagen

Bilaga 21: Karta dver tuben (fran 1973) (bifogas ej)

Bilaga 22: Spridning av avloppsvatten fran Skoghalls Bruk (AF 2007)
(bifogas ej)

Bilaga 23 Produktsakerhet PFAS (bifogas ej)

Bilaga 24: Karta Natura 2000 (bifogas €j)

Bilaga 25: S&kerhetsrapport (bifogas ej)
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Bilaga 26: Kartor k&nda markfororeningar ur ett historiskt perspektiv
(bifogas ej)
Bilaga 27: Karta provtagningar fororenad mark
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